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1 Rohwarenvorbereitung

Rohannehmen

Rohprifen

Rohausgeben

Auszeichnen

Kennzeichen sticken

Anndhen

Schlauchnéhen
Heften
Strippenndhen

Avufnadeln

Kanten umketteln

Kantenbdnder annéhen

Entdoppeln
Doppeln
Buchmachen
Umkehren
Aufstaben

Kalandern
Schlingen schneiden

Stempel reservieren

Abwickeln

Annehmen der eingehenden Rohware, Prifen der Mengen

Prifen der Rohware: Nachmessen der Lange und Breite, Feststellen von Ge-
wicht, Spinnstoff, Einstellung, Garnnummer, Web-, Wirk- oder Strickfehlern,

Schmutz- und Olflecken

Zusammensiellen der Partien und Ausgeben zur Bearbeitung

Auflegen, Herauslegen der Enden und Kennzeichnen der Stiickenden durch
Beschreiben oder Stempeln mit bleich- und Uberfarbechter Farbe

Besticken mit Kennzeichen mit der Kurbelstickmaschine

Umsticken der aufgezeichneten Kennzeichen zum besseren Auffinden bei
dunklen Farbungen oder bedecktem Druck

Zusammenndhen der Sticke zu Partien und Annéhen von Yorldufern

Zusammenndhen der Kanten von Geweben, Gewirken oder Gestricken zv

einem Schlauch

Zusammenheften der in Buchform gewickelten und gelegten Ware fir die

Weiterbehandlung

Anbringen von Strippen (Schlingen) an Strimpfen, Geweben in Buchform
usw. zum Einhdngen in die Behandlungsbdder

Aufhéngen der Gewebe auf Nadeln fir die Weiterbehandiung

Néhen der Gewebekanten mit der Uberwendlingsnéhmaschine zum Ver-
stérken empfindlicher Gewebe und Umn&hen der Gewebeenden von Woll-
decken zum Vermeiden des Ausriffelns der Schufiféden

Verstarken der Kanten empfindlicher Gewebe durch Anndhen von Kanten-
b&éndern (z.B. von Seide fir Sternfdrben)

gedoppelt angelieferte Ware auf volle Breite legen

Doppeln breiter Gewebe in Kettrichtung

Wickeln der Gewebe auf dem Wickelstern

Umkehren der Schlauchware (Inneres des Schlauches nach aufien)

Einstecken von Stében in die buchférmigen Sticke zum Einhéngen in die

Behandlungsbader

Glatten der Rohware mit Kalander oder Bigelmaschine
Avufschneiden der Schlingen von Florgeweben

Uberlacken des Stempels mit einem Kunsistofflack zum Vermeiden des Zu-
farbens bzw. Unkenntlichwerdens beim Druck

Abwickeln der Ware von Rollen und anschliefendes Vertafeln

Titel gedndert, Text {berarbeitet und erweitert.
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Seite 2 DIN 61704

Nr Arbeitsgang Erlduterung

2 Trockenbehandlung

2.01 Avufbdumen Aufrollen, Aufbéumen oder Aufdocken der Gewebe, Gewirke oder Gestricke
auf Wickelwalzen mit der Aufrollmaschine

2.02 Birsten Entfernen von lose anhaftenden mechanischen Verunreinigungen (Flusen,
Faden, Staub) mit der Birstimaschine

2.03 Klopfen Bearbeiten der Gewebe mit der Klopfmaschine zum Enifernen mechanischer
Verunreinigungen und zum Erzeugen eines bestimmten Warencharakters in
der Streichgarngewebeveredlung

2.04 Noppen Entfernen von Noppen, Auspuizen der Garnenden aus Geweben
2.05 Vorrauhen Aufravhen der Ware auf Kratzen- oder Kardenravhmaschinen
2.06 Schmirgeln Bearbeiten der Ware auf der Schmirgelmaschine (Abschmirgeln der Faser-
enden)
2.07 Scheren Bearbeiten der Rohware auf der Schermaschine
2.08 Florrichten Auf- und Gleichrichten, Strecken der Pole der Florgewebe mit Florbirsi-
maschinen B
2.09 Sengen Abbrennen der aus der Gewebeoberfliche herausragenden Faserenden auf

der Gas- oder Plattensengmaschine

2.10 Egalisieren Breitstrecken des Stoffes auf Spannrahmen oder Spannrédern (Palmer), bei
Geweben unter gleichzeitigem Richten des Schufifadens im rechten Winkel
zur Webekante (nur fir Wollwaren)

2N Gavfrieren Vorprégen von Musterungen (z.B. bei Krepp- und Florgeweben) mit dem
Gavufrier-Kalander

212 Cord- oder Aufschneiden der Schlingen des gewebten Cords oder Samtes (Hand- oder
Samtschneiden Maschinenarbeit)

213 Einsternen Avfnadeln der Gewebe auf dem Férbestern fir die Sternfarberei

2.14 Kunststopfen/Repassieren |  Entfernen von Fehlern durch Kunststopfen oder Repassieren')

215 Schleifen Leichtes Aufrauhen von Gewirken fir Wildlederimitation

2.16 Ableisten Abschneiden der Rénder von Simplex-Gewirken (Doppelware)

3 NaBvorbehandlung und Bleiche

3.01 Netzen Anfeuchten von Spinnstoffen und Geweben, Gewirken oder Gestricken, auch
unter Zusatz von Netzmitteln, zur Erhdhung der Saugfdhigkeit und gleich-
maBigeren Aufnahme von Farbstoffen und Appretmassen

3.02 Entschlichten Entfernen der Schlichte durch Behandeln mit geeigneten Entschlichtungsmitteln

3.03 Auswaschen Waschen auf Breit- oder Strangwaschmaschinen zum Entfernen mechanischer
Verunreinigungen, bei Wolle zum Entfernen natirlicher und mechanischer
Verunreinigungen sowie Slhaltiger Spinnschmélzen, Lésen des Gewebes und
Entwickeln des Materials

3.04 Brihen Reinigen der Spinnstoffe im kochenden Bad unter Chemikalien-Zusatz als
Bleichvorbehandlung
3.05 Beuchen Abkochen von Baumwolle unter Druck in Beuchkesseln mit Zusdtzen von
Soda, Natronlauge usw. zur Entfernung natirlicher Verunreinigungen
3.06 Laugieren Behandeln mit schwacher Natronlauge
a) bei Baumwoll- und Zellwollwaren zur ErhShung der Farbstoff-Aufnahme-
fahigkeit

b) bei Kunstseiden- und Zellwoll-Kreppgeweben zum Erzielen des Krepp-
effektes (,Krepponieren”)

¢) bei Baumwollgewirken zum Erzielen eines Schrumpfeffektes (Wildleder-
imitation)

1) Bei Bobineterzeugnissen als ,Wiebeln” bezeichnet.
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ErlGuterung
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Mercerisieren
Transparentieren
Similisieren
Entbasten

Entfeiten

Erschweren

Pinken

Verwollen

Karbonisieren

Rumpeln

Fixieren

Walken

Chlorieren

Bleichen

Entchloren
Schwefeln
Anwalken
Einh&ngen

Avufhellen
Entschwefeln

Neutralisieren

Spilen

Behandeln mit Natronlauge von 28 bis 32° Bé mit gleichzeitigem Strecken
zum Erzeugen von Glanz

Kurzzeitiges Behandeln feiner Baumwollgewebe mit konzentrierter Schwefel-
sGure zum Erzielen steifer, durchscheinender Ware

Behandeln von Baumwollgeweben mit Kalandern unter hohem Druck und
hoher Temperatur zum Erzeugen von Glanz

Entfernen des Bastgehaltes (Leim) der Naturseide durch Abkochen mit Seife
und Chemikalien

Entfernen des natirlichen Fettgehaltes oder der fett- und mineralélhaltigen
Schmalze durch fettldsende Waschmittel (bei Wolle in Verbindung mit Aus-
waschen)

Behandeln der Naturseide in Zinnphosphat und Wasserglasbadern, ge-
gebenenfalls auch organischen Salzen oder anorganischen Gerbstoffen zum
Ausgleich des beim Abkochen (Entbasten) entstehenden Gewichtsverlustes

Behandeln der Seide mit Zinnchlorid (Pinke) zur Erschwerung

Behandeln von Florgeweben mit Azetatpol in heilen Badern mit Chemi-
kalien-Zusatz zur Krduselung

Behandeln von Wollgeweben mit Schwefelséure, Aluminiumchlorid oder
anderen Séuren und nachfolgendes Erhitzen zum Zerstéren der pflanzlichen
Anteile der Ware

Behandeln karbonisierter Gewebe durch Kneten und Stauchen auf der
Rumpelmaschine zum Zerreiben der verkohlten, vegetabilischen Bestandteile
und zum Weichmachen von Geweben aus grober Wolle

a) Bei Wollwaren: Behandeln in heilem oder kochendem Wasser auf dem
Brennbock, um die Wollfasern gegen Forménderung bei spéteren Naf}-
behandlungen unempfindlich zu machen, und zur Falten- und Bruch-
entfernung bei Geweben :

b) Bei Waren aus synthetischen Fasern: Behandeln mit HeiBluft, Dampf,
Infrarot-Strahlungswirme oder Kontakiwérme oder Chemikalien zum Ver-
hiten von Formverdnderungen

Verdichten und Verfilzen von Woll- und Halbwollgeweben durch Stof3, Druck
und Reibung unter Zusatz von neutraler, schwach alkalischer oder stark
saurer Walkflissigkeit auf Kurbel- (Hammer-) oder Zylinder-Walken

Behandeln der Wolle mit Chlor oder unterchloriger S&ure zur Herstellung
glénzender Seidenwolle oder nichtglanzender Schweilwolle oder Aufhebung
der FilzfGhigkeit

Behandein mit oxydierend wirkenden oder reduzierenden Bleichmitteln
(Chlor, Wasserstoffsuperoxyd, Blankit, Schwefeldioxyd usw.) zum Erzielen
eines hoheren Reinheitsgrades (Weif3gehalt)

Entfernen der Chlorreste nach dem Chlorieren bzw. Bleichen und Spilen mit
Antichlor oder Séuren

Einwirken von Schwefeldioxyd auf Seiden- oder Wollgewebe zum Erzielen
eines gréfleren Weilgehaltes

Leichtes Walken von Woll- und Halbwollgeweben zum Lésen der Web-
spannung und zum Erzielen eines wolligen Charakters der Gewebeoberfiiche

Einhdngen von einzelnen, zu endlosen Stréingen zusammengendhten Sticken
in Stuckfarbemaschinen (Haspelkufen)

Anfdrben weiler Ware mit optischen Aufhellern

Behandeln mit Natronlauge und Schwefelnatrium zum Beseitigen von Schwefel-
rickstéinden auf Viskose-Zellwolle und Viskose-Kunstseide

Behandeln mit verdiinnten Alkalien bzw. SGuren zum Beseitigen der von
vorangegangenen Arbeitsgéingen der Ware anhaftenden SGure- bzw. Al-
kalienrickstande

Ausspilen der Ware mit Wasser nach erfolgter Vorbehandlung
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