DK 621.822.8 dJuni 1973

Wilzlager P
Nadellager DIN

mit Kafig
Nadelhiilsen, Nadelbiichsen 618

Needle roller bearings; drawn cups with open ends, drawn cups with closed end, with cage

Die folgenden dufleren Abmessungen entsprechen den Vorschligen, die von dem Unterausschuf3 SC5 des internationalen
Technischen Komitees ISO/TC 4 angenommen wurden. Sie werden in einem Maf3plan fiir Nadellager, der dort in
Vorbereitung ist, Aufnahme finden (siche Erlduterungen).

Es wurde im A Wilzlager fiir zweckmiBig angesehen, die empfohlenen Grofien schon jetzt in einer DIN-Norm zu
veroffentlichen, um sie einem groferen Kreis von Verbrauchern zur Kenntnis zu bringen mit dem Ziel, sich auf diese
Groflen zu beschrianken.

Die Kurzzeichen konnten noch nicht festgelegt werden, weil die MaBreihenbezeichnung international erst bei der Auf-
stellung der ISO-Empfehlung festgelegt wird. Bis dahin konnen die einzelnen Gro3en mit den Maen d, x D x B (z. B.
Nadelhiilse 10 x 14 x 10) angesprochen werden.

Die angegebenen Gewichte sind Durchschnittsgewichte, die je nach der Innenkonstruktion bei Lagern verschiedener
Hersteller verschieden sein konnen.

MafBe in mm

1. Magle
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen.
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Gewicht Gewicht
d, D B ri) t g dy D B r1) t g
min. max. Hiilse | Biichse min. max. | Hiilse | Biichse

5 9 9 0,5 1,9 2 2,1 22 28 16 0,8 2,8 21 24

6 10 9 0,5 1,9 2,2 2,4 25 32 16 0,8 2,8 27 31

7 11 9 0,5 1,9 2,5 2,7 25 32 20 0,8 2,8 34 39

8 12 10 0,5 1,9 3,2 3,4 28 35 16 0,8 2,8 30 34

9 13 10 0,5 1,9 3,5 3,9 28 35 20 0,8 2,8 38 43
10 14 10 0,5 1,9 3,8 4,2 30 37 167_ ) 07,8% 2,8 32 37
12 16 10 0,5 1,9 4,6 5,2 30 37 20 0,8 2,8 40 47
14 20 12 0,8 2,8 11 12 35 42 16 0,8 2,8 37 44
16 22 12 0,8 2,8 12 14 36 42 20 0,8 2,8 46 55
16 22 16 0,8 2,8 16 18 40 47 16 0,8 2,8 41 51
18 24 12 0,8 2,8 13 15 40 47 20 0,8 2,8 52 64
18 24 16 08 218 18 20 45 52 16 0,8 2,8 46 58
20 | 26 | 12 [ 08 | 28 | 14 17 45 | 52 | 20 |08 |28 | 88 | 72
20

26 16 0.8 2.8 19 22 1) Diese Werte sind in den internationalen
22 28 12 0,8 2,8 13 15 . . .
Vorschldgen noch nicht einbezogen.

Werkstoff: Hiilse und Biichse: Stahlblech gezogen und gehirtet
Nadelrollen: Wilzlagerstahl Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 2
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2. Toleranzen

2.1. Allgemeines und Priifmethode

Nadelhiilsen und Nadelbiichsen haben einen verhiltnismiBig diinnwandigen AuBenring, der infolge des Herstellprozesses
unrund werden kann. Erst nach dem Einpressen in die Gehdusebohrung nimmt der Auenring die fiir die Funktion des
Lagers erforderliche geometrische Form an. Es ist deshalb eine anerkannte Praxis, die Funktionsfihigkeit von Nadelhiilsen
und -biichsen dadurch zu priifen, daB man sie in einen massiven Ring einpreft und mittels Priifdorn den inneren Hiillkreis-

durchmesser priift.

2.2. Lehrringbohrung und Priifdorndurchmesser

Fiir Fiir Priifdorndurchmesser
Lager-Aulen- | Lehrringbohrung!) Hiillkreis- Oberes | Unteres
durchmesser Istmaf durchmesser AbmaB

D dy pm pm
9 8,984 5 +28 +10
10 9,984 6 + 28 +10
11 10,980 1 +31 +13
12 11,980 8 +31 +13
13 12,980 9 +31 +13
14 13,980 10 +31 +13
16 15,980 12 + 34 +16
20 19,976 14 + 34 +16
22 21,976 16 + 34 +16
24 23,976 18 + 34 +16
26 25,976 20 +41 + 20
28 27,976 22 +41 + 20
32 31,972 25 +41 +20
35 34,972 28 +41 + 20
37 36,972 30 +41 + 20
42 41,972 35 +50 +25
47 46,972 40 + 50 + 25
52 51,967 45 +50 + 25
1) Die Wanddicke des Lehrringes
muB mindestens 20 mm betragen.

2.3. Breitentoleranz
Fiir alle Breiten B betrigt das Abmafl _ g.z mm

3. Laufbahnbeschaffenheit der zugehorigen Welle

Die nachstehenden Angaben sind Empfehlungen fiir die meisten normalen Einbaufille. Die Klammerwerte sind Grenz-
werte fiir geringe Anspriiche. In Sonderfillen (hohe Drehzahl, anormale Temperaturen, Erschiitterungen usw.) wird
empfohlen, sich von den Herstellern beraten zu lassen.

Werkstoff: Ck15, 16MnCr5 oder entsprechende Werkstoffsorten

Oberflichenhirte: 670 bis 840 HV entsprechend 58 bis 65 HRC bei Einhirtungstiefe H; 550 = 0,4 bis 1 mm
Oberflichengiite: R, =< 0,2 pm (R; =1 pm)

Durchmessertoleranz: h5 (h6)

IT4
Zylinderformtoleranz (nach DIN 7184): %‘E (—-2—)

4. Einbautoleranzen fiir Gehéduse
Bei Eisenwerkstoffen: N6 (N7), bei Leichtmetallen: R6 (R7). Die im Abschnitt 3 gegebenen Empfehlungen gelten
sinngemdf auch hierfiir.

Erlduterungen

Die hier angegebenen GroBen sowie deren Abmessungen, Priifmethoden und Toleranzen sind in ISO/TC4/SC5 *)
bereits angenommen worden. Eine internationale Norm ist in Vorbereitung.

*) ISO = International Organization for Standardization
TC4 = Technical Committee 4, Rolling Bearings (Wilzlager) Documents
SC5 = Sub-Committee 5, Needle Roller Bearings (Nadellager) Document Sharing Hub
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