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Textilglas E _N-
Textilglasmatten fiir die Kunststoffverstarkung 61_ 8_53
. Einteilung Anwendung Teil 2
Textile glass; textile glass mats for the reinforcement of plastics; - Mit
classification, application DIN 61853 T1/04.87

Ersatz fir
DIN 61853/06.75

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Textilglasmatten (Endlos- und Schnittmatten), die den Technischen Lieferbedingun-
gen nach DIN 61853 Teil 1 entsprechen und zur Verstarkung von Kunststoffen verwendet werden.

Fiir die verschiedenen Anwendungsbereiche sind in Abschnitt 3 Anforderungen an Matten und Laminat-
eigenschaften festgelegt. Die Anforderungen an bestimmte Laminateigenschaften basieren auf Probe-
korpern, die unter Beriicksichtigung genormter Herstellbedingungen und Reaktionsharze hergestellt sind.

2 Einteilung, Bezeichnung

2.1 Einteilung
Die Matten werden nach Glasart, Faserform, Faserdurchmesser, Schnittiange und Feinheit der Glasspinn-
faden, Bindungsart, flichenbezogene Masse (Fldchengewicht) und Mattenbreite eingeteilt.

2.2 Normbezeichnung
Bezeichnung einer Textilglasmatte mit einer flaichenbezogenen Masse von 450 g/ m?2 und einer Breite von

125cm: Textilglasmatte DIN 61853 — 450 — 125

2.3 Bestellbezeichnung
Bestellbezeichnung fiir 500 kg Textilglasmatte DIN 61853 — 450 — 125 mit Lieferantencode xyz:

500 kg Textilglasmatte DIN 61853 — 450 — 125 — xyz

Der Lieferantencode beinhaltet die Angaben liber Glasart, Faserform und -durchmesser, Schnittlange und
Feinheit der Glasspinnfiaden sowie Bindungsart und Harzvertraglichkeit. Entsprechende Informationen
sind den Material-Kennblattern des Lieferanten zu entnehmen.

Falls erforderlich, ist anzugeben, ob ein Rand oder beide Rander unbeschnitten bleiben sollen.

Fortsetzung Seite 2 bis 10

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Textil und Textilmaschinen (Textilnorm) im DIN
NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN
Normenausschu3 Bauwesen (NABau) im DIN
Normenstelle Marine (NM) im DIN
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Seite 2 DIN 61853 Teil 2

3 Anwendung
3.1 Handlaminierverfahren

Full document details: DIN 61853-2:1987-04

Eigenschaft Anforderung
Allgemeine nach Herstellerangaben
Einheit Priifung nach
Schnittmatte Schnittmatte Schnittmatte
Mattenart Trocken- Trocken- Emulsions-
binder binder binder
Istfilamentdurchmesser
(Mittelwert) um <19 <19 <19 DIN 53811
Fein Mittel .
Fadentyp - Mittel Normal Normal DIN 53830 Teil 1
Harzvertréglichkeit - UP/EP UP/EP UP -
Haftvermittler — Silan Silan Silan -
Flachenbezogene Masse g/m2 300, 450, 600, 300 DIN 53854
Mattenbreite cm 10 bis 310; nach Vereinbarung DIN 53851
Mattenlédnge m nach Vereinbarung -
Textilglasmatte nicht imprégniert
Glasverteilung
(Grenzabweichungen)
Rolle % + 7 + 7 + 7
DIN 53854
1000cm?2; ¥ Uiber Breite % + 15 +15 + 15
1000 cm2; Einzelwerte % +25 +25 +25
Binderldslichkeit 1) s < 60 < 60 < 60 DIN 52332
. nach Herstellerangaben
Glihverlust Grenzabweichungen nach DIN 61853 Teil 1 DIN ISO 1887
300g/m?2 N 50 25 20
Trocken- DIN 61853 Teil 1
bruchkraft 1) 450g/m?2 N 75 50 30 und
(Mindestwerte) DIN 53857 Teil 2
600g/m?2 N 100 75 50
Feuchtegehalt 1) % <0,1 <0,1 <0,1 1ISO 3344 -1977
Priiflaminat Laminatherstellung nach DIN 61 853 Teil 1
unbehandelt N/mm?2 67 60 60
Zugfestigkeit 2) DIN EN 61
nach 2h kochen | N/mm2 - - -
unbehandelt N/mm?2 120 127 140
Biegefestigkeit?) DIN EN 63
nach 2h kochen | N/mm?2 115 105 130
Biege-E-Modul 2) unbehandelt N/mm?2 6400 6400 6400 DIN EN 63
. Mattenpriifung: Normalklima DIN 50014 — 23/50-2
Versuchsbedingungen . R .
Laminatpriifung: Normalklima nach DIN EN 62
1) Mittelwerte aus der Rolle
Bemerkungen . .
2) Einzelwertgrenzen (5% Fraktile f5q,)
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3.2 Kontinuierliche Plattenherstellung

DIN 61853 Teil 2 Seite 3

Eigenschaft Anforderung
Allgemeine nach Herstellerangaben
Einheit Priifung nach
Schnittmatte Schnittmatte Endlosmatte
Mattenart Trocken- Trocken- Trocken-
binder binder binder
Istfilamentdurchmesser
1
(Mittelwert) wm <19 <19 <19 DIN 5381
Fadentyp - Fein el Mittel DIN 53830 Teil 1
Harzvertraglichkeit - UP/EP UP/EP UP/EP -
Haftvermittier - Silan Silan Silan -
Flachenbezogene Masse g/m2 150, 225, 300, 375, 400, 450, 525, 600, 750, 900 | DIN 53854
nach Vereinbarung
Mattenbreite cm DIN 53851
B 10 bis 310 10 bis 275
Mattenlénge m nach Vereinbarung -
Textilglasmatte nicht imprégniert
Glasverteilung
(Grenzabweichungen)
Rolle % + 5 + 5 + 5
DIN 53854
1000 cm?; ¥ {iber Breite % +12 +12 +12
1000 cm?2; Einzelwerte % +20 +20 +20
Binderloslichkeit 1) s <75 <75 - DIN 52332
. nach Herstellerangaben
Glihverlust Grenzabweichungen nach DIN 61853 Teil 1 DIN ISO 1887
300g/m2 N 75 55 -
Trocken- DIN 61853 Teil 1
bruchkraft 1) 450g/m?2 N 100 80 - und
B (Mindestwerte) DIN 53857 Teil 2
600g/m?2 N 120 100 -
Feuchtegehalt 1) % < 0,1 < 0,1 — ISO 3344 -1977
Praflaminat Laminatherstellung nach DIN 61 853 Teil 1
unbehandelt N/mm?2 67 67 70
Zugfestigkeit 2) DIN EN 61
nach 2h kochen | N/mm?2 - - -
unbehandelt N/mm?2 120 120 145
Biegefestigkeit2) DIN EN 63
nach 2h kochen | N/mm?2 115 115 135
Biege-E-Modul 2) unbehandelt N/mm2 6000 6000 6000 DIN EN 63
. Mattenpriifung: Normalklima DIN 50014 — 23/50-2
Versuchsbedingungen R . .
Laminatprifung: Normalklima nach DIN EN 62
1) Mittelwerte aus der Rolle
Bemerkungen ) .
- 2) Einzelwertgrenzen (5% Fraktile 85q,)
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