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:678.067.5 DEUTSCHE NORM April 1987
Textilglas ﬁm
Textilglasgewebe fiir die Kunststoffverstarkung =
Filamentgewebe und Rovinggewebe 61 54
Typen Teil 2

Textile glass; woven glass fabrics for the reinforcement of plastics; Ersatz fiir Ausgabe 06.75
filament fabrics and roving fabrics, types

1 Anwendungsbereich .
Diese Norm gilt fiir Textilglasgewebe 1) aus Glasfilamentgarnen ') und Textilglasrovings 1), die den technischen Lieferbe-
dingungen nach DIN 61854 Teil 1 entsprechen.

2 Typen

Die Gewebe sind in Typen (siehe Tabelle 1) eingeteilt nach:

a) der flichenbezogenen Masse (Flachengewicht)

b) der Fadendichte fiir Kette und SchuB

c) dem Kettgarn und SchuBgarn

d) der Dicke

e) der Bindung (siehe DIN 61 854 Teil 1)

Als Typkurzbezeichnungen dienen die Begriffe GFW (Glasfilamentgewebe) und GRW (Glasrovinggewebe).

Fiir die Verarbeitung als Kunststoffverstirkung ist die Wirksamkeit der verwendeten Haftvermittler 1) auf die Vertréglich-
keit mit dem Kunststoff abzustimmen und dieses vom Hersteller zu bestédtigen (siehe Abschnitt 4).

3 Normbezeichnung
Bezeichnung eines Filamentgewebes (GFW), das dem Typ 40 entspricht:
Textilglasgewebe DIN 61854 — GFW 40

4 Angaben fiir die Bestellung

Bei Bestellung sind anzugeben:

a) Bestellmenge, bei Filamentgeweben in m oder in kg, bei Rovinggeweben in kg

b) Normbezeichnung nach Abschnitt 3

c) Gewebebreite

d) Verarbeitungshilfsmittel
Filamentgewebe: hier ist der Typ der haftmittelhaltigen Kunststoffschlichte oder das Haftmittelfinish anzugeben.
Rovinggewebe: hier ist der Typ der Haftmittelschlichte anzugeben.

5 Kennzeichnung

Textilglasgewebe, die dieser Norm entsprechen, miissen mit den Angaben aus Abschnitt 4 in Verbindung mit der Rollen-
nummer und dem Herstellerzeichen gekennzeichnet werden.

Die Angaben miissen unverlierbar und gut lesbar am Anfang jeder Rolle und an der &uBeren Verpackung angebracht sein.

1) Begriff siche DIN 61850

2) Die Garnfeinheit ist in tex, der Filamentdurchmesser in pm angegeben; Tex-System siehe DIN 60905 Teil 1

3) Dererste Wert gibt die Dicke einer Gewebelage im Priiflaminat an.Der zweite Wert entspricht der nach DIN 53 855Teil 1
am Rohgewebe gemessenen Dicke.

4) Bildliche Darstellung der gebrauchlichsten Bindungen siehe DIN 61854 Teil 1. Bindungskurzzeichen siehe DIN 61101
Teil 2.

5) Glasquerschnittsfliche Ap = Fadenzahl/cm x Garnfeinheit

10 x Faserdichte
_6x136
T 10%x26

Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

z.B. fir GFW 20: Ap = 31,68 mm?2/100cm Breite

6) Gepriift in SchuBrichtung
7y Die angegebenen Werte basieren auf Priifungen nach DIN EN 61,DIN EN 62 und DIN EN 63 an einem Priiflaminat (siehe
DIN 61854 Teil 1).

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Textil und Textilmaschinen (Textilnorm) im DIN
NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN
NormenausschuB Bauwesen (NABau) im DIN
Normenstelie Marine (NM) im DIN
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Seite 2 DIN 61854 Teil 2

Tabelle 1. Typen

Full document details: DIN 61854-2:1987-04

2
flichenbezogene Fadendichte Kettgarn 2) SchuBgarn %)
. nach DIN 60850 .
Masse je cm nach DIN 60850 Teil 1 und Teil 2 Dicke 3)
Typ + 5% +5% Teil 1 und Teil 2 ! mit/ohne
bzw. DIN 61855 DIN 60851 Druck
' bzw. DIN 61856
g/m?2 Kette SchuB Teil 1 und Teil 2 mm
GFW 10 80 12 11,5 EC9-34Z EC9-34Z 0,07/0,1
GFW 20 163 6 58 EC9-136Z EC9-136Z 0,15/0,25
GFW 22 163 12 11,5 EC9-68Z EC9-68Z 0,15/0,25
GFW 23 163 12 1,5 EC9-68Z EC9-68Z 0,15/0,20
GFW 29 177 22 12 EC9-68Z EC7-22Z 0,16/0,20
GFW 40 200 8 6,5 EC9-136Z EC9-136Z 0,18/0,25 -
GFW 41 200 8 6.5 EC 13-136Z EC13-136Z 0,18/0,25
GFW 50 280 7 6,5 EC9-68 EC9-204Z 0,25/0,4
Zx310
GFW 59 286 19 12 EX9-136Z EC7-22Z 0,25/0,35
GFW 64 206 22 21 EC6-68Z EC 6-68Z 0,26/0,35
GFW 80 390 6 6.7 ECo-68 EC0-272Z 0,35/0,45
Zx5t0
EC9-68 EC 13-136
GFW 81 390 6 6.7 S e 0,35/0,45
EC9-68
GFW 90 450 6 85 o EC9-272Z 04 109
GRW 20 580 2,7 2 Roving Roving 05 10,9 -
' EC 14-1200 EC 14-1200 5 10,
Roving Glasstapel
GRWT1 540 19 058 EC 14-2400 faserg. 680 04 111
. Roving
GRW 10 510 6 2 EC9-34Z R 400 0,45/0,8
GRW 30 690 14 14 Roving Roving 0.6 /0,9
, ’ EC 14-2400 EC 14-2400 6 /0,
GRW 31 690 14 14 Roving Roving 0,6 /09
' ' EC 17-2400 EC 17-2400 6 /0,
GRW 40 770 1,9 1,3 Roving Roving 07 /1,3
' ' EC 14-2400 EC 14-2400 71,
GRW 50 900 1.9 18 Roving Roving 08 /1,4
: : EC 14-2400 EC 14-2400 8 /1,
GRW 51 900 19 18 Roving Roving 08 /1,4
: ' EC 17-2400 EC 17-2400 8 /1,
2) und 3) siehe Seite 1 -
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