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Definitionen fir Toleranzen, flir die in dieser Norm Toleranzwerte festgelegt sind, sind in DIN ISO 1132 festgelegt.

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen

Die in dieser Norm festgelegten Toleranzen sichern die Funktionsfahigkeit und Austauschbarkeit von Radial-Wailzlagern.
Sie dienen zur Kontrolle der Gleichartigkeit von Lagerteilen und Lagern. Direkte Riickschliisse von diesen Toleranzwerten
auf die Lauftoleranzen von Lagerungen sind nicht méglich.

Diein dieser Norm festgelegten Toleranzwerte gelten fiir Radial-Walzlager, die in den MaBnormen fir Walzlager aufgefiihrt
sind. Die hier festgelegten Toleranzwerte gelten nicht fiir Radial-Waizlager im Flugwerksbau. Fiir Flugwerkslager bestehen

Die Abgrenzung des Anwendungsbereiches dieser Norm von der Seite der MeBbedingungen und MeBverfahren her ist in
DIN 1SO 1132, Ausgabe Juni 1982, Abschnitt 2, bzw. in DIN 620 Teil 1 enthalten.

Gegeniiber ISO 492 - 1986 enthélt diese Norm keine Toleranzwerte fiir den Flansch am AuBenring, siehe Erlduterungen.

Verfahren fiir das Messen der MaBe, fiir die in dieser Norm Toleranzwerte angegeben sind, sind nicht zwingend vorgeschrie-
ben. In Streitfalien gelten die in DIN 620 Teil 1 angegebenen MeBverfahren als Schiedsverfahren.

Fortsetzung Seite 2 bis 14

ArbeitsausschuB Waélzlager (AWL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 620 Teil 2

4 MaBbuchstaben und Formelzeichen

4.1 MaBbuchstaben und Formelzeichen allgemein Lager C
¢ C auBen- <
flache —
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Bild 1. Bild 2. Bild 3.1)
Definition nach DIN ISO 1132, Ausgabe Juni 1982 Abschnitt:
d Nenndurchmesser der Bohrung ... ... ... 411
dy Durchmesser der theoretischen Kegelflache am weiten Ende einer kegeligen Bohrung ................... -
Ags Abweichung eines einzelnen BohrungsdurChmessers . ....... ... . . i 413
Admp Abweichung des mittleren Bohrungsdurchmessersin einer Ebene ............ ... ... ... ... ........... 4.1.8
Ad1mp Abweichung des mittleren Bohrungsdurchmessers fiir die theoretische Kegelfliche am weiten Ende einer
kegeligen Bohrung ... . -
Vip Schwankung des Bohrungsdurchmessers in einer radialen Ebene .. ............ ... . ............... . ... 41.9
Vamp Schwankung des mittleren Bohrungsdurchmessers . ... .. . . 4110
a Nenn-Kegelwinkel . ... -
D NennauBendurChmesSer .. ... 4.21
D, FlanschauBendurChmesser ... ... —
Apg Abweichung eines einzelnen AuBenduUrchmessSers . ............... .. i 423
Apmp Abweichung des mittleren AuBendurchmessers in einerEbene ............ .. .. . . . . . . . 4.2.8
Vbp Schwankung des AuBendurchmessers in einer einzelnen radialen Ebene .................. ... ... . ..... 429
VDmp Schwankung des mittleren AUBENAUIChMESSErS . . ... ... i 4210
B Nennbreite des INNeNringes ... ... . 441
ARs Abweichung einer einzelnen Innenringbreite ........ ... . . 443
Vgs Schwankung der Innenringbreite ... .. ... 4.4.4
C Nennbreite des AUBENriNgeS ... .. . 441
Cy FlansSChbreite ... —
Acs Abweichung einer einzelnen AuBenringbreite ........ .. . . .. 443
Acis Abweichung einer einzelnen Flanschbreite .. ... . . . -
Ves Schwankung der AuBenringbreite ... .. 444
Vers Schwankung der Flanschbreite . .......... . . -
Kia Rundlauf des Innenringes am zusammengebauten Lager .. ... ... 51.1
Kea Rundlauf des AuBenringes am zusammengebauten Lager ................ ... 51.2
Sd Planlauf der Stirnseite in bezug auf die Bohrung ........ ... ... . . 5.31
Sp Schwankung der Neigung der Mantellinie, bezogen auf die Bezugsseitenflache .................... ... .. 55.1
Spi1 Schwankung der Neigung der Mantellinie, bezogen auf die Flanschstirnseite . . ................ ... ... ... —
Sia Planlauf der Stirnseite in bezug auf die Laufbahn des Innenringes am zusammengebauten Lager ... ... ... 5.2.1
Sea Planlauf der Stirnseite in bezug auf die Laufbahn des AuBenringes am zusammengebauten Lager ........ 523
Seat Planlauf der Flanschstirnseite in bezug auf die Laufbahn des AuBenringes am zusammengebauten Lager . —
1) Siehe Abschnitt 1
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4.2 MaBbuchstaben und Formelzeichen fiir Kegelrollenlager

Auflenring - Normal
T |7 h ol

[N |

_ —_ 1

Innenring - Normal .
Bild 4. Bild 5. Bild 6. Bild 7.1)

Die nachfolgenden MaBbuchstaben und Formelzeichen gelten zusétzlich zu den in Abschnitt 4.1 aufgefiihrten:

T Nennbreite des Lagers

AT Abweichung der einzelnen Lagerbreite: Abweichung zwischen tatsdchlich einzelner.Lagerbreite und Nennlager-
breite

T4 Nennbreite des Innenringes mit Walzkdrpersatz am Kegelrollenlager, gemessen iiber AuBenring-Normal

At Algebraische Differenz zwischen gréBtem und kleinstem festgestellten EinzelmaB fiir T,

ATis Abweichung der tatséchlichen wirksamen Breite des Innenringes mit Walzkdrpersatz von der wirksamen Nennbreite

To Nennbreite des AuBenringes am Kegelrollenlager, gemessen {iber ein Normal von Innenring und Walzkorpersatz

Ao Algebraische Differenz zwischen gréBtem und kleinstem festgestellten Einzelmas fiir T

ATo s Abweichung der tatsdchlichen wirksamen Breite des AuBenringes von der wirksamen Nennbreite

5 Toleranzwerte
5.1 Radiallager, auBer Kegelrollenlager

Die in diesem Abschnitt angegebenen Toleranzwerte fiir Bohrungen gelten fiirim wesentlichen zylindrische Bohrungen. Tole-
ranzwerte flr kegelige Bohrungen werden in den Abschnitten 5.3 und 5.4 angegeben.

) Siehe Abschnitt 1
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Seite 4 DIN 620 Teil 2

5.1.1 Toleranzklasse PO (Normaitoleranz)

Tabelle 1. Innenring (Toleranzwerte in pm)

Vap
d Admp fiir Durchmesserreihe ABs
nach DIN 616 Vamp | Kia modifiziert?) | Vg
mm AbmaB 7.8,9 0,1 |2,3,4 AbmaR AbmaR
iiber bis oberes | unteres max. max. | max. | oberes | unteres | oberes | unteres| max.
0,61) 25 o] -8 10 8 6 6 10 0] -40 - - 12
25 10 0] -8 10 8 6 6 10 0 -120 0 -250 15
10 18 0 -8 10 8 6 6 10 0 -120 0 -250 20
18 30 0 -10 13 10 8 8 13 0 -120 0 - 250 20
30 50 0 -12 15 12 9 9 15 0 -120 0 - 250 20
50 80 0 -15 19 19 11 11 20 0 -150 0 -380 25
80 120 0 -20 | 25 25 15 15 25 0 -200 0 -380 25
120 180 0 -25 | 3 31 19 19 30 0] -250 0 -500 30
180 250 0 -30 | 38 38 23 23 40 0 -300 0 - 500 30
250 315 0 -35 | 44 44 26 26 50 0 -350 ] -500 35
315 400 0 -40 | 50 50 30 30 60 0] -400 0] -630 40
400 500 0 -45 | 56 56 34 34 65 0 - 450 - — 50
500 630 0 -50 | 63 63 38 38 70 0] -500 — - 60
630 800 0 -75 - - - — 80 0 -750 - - 70
800 1000 0 -100 — - - — 90 0 - 1000 — - 80
1000 1250 0 -125 — - — - 100 0 -1250 — — 100
1250 1600 0 -160 - - - - 120 0 - 1600 — — 120
1600 2000 0 -200 - - — - 140 0 -2000 - — 140
1) Dieser Durchmesser ist eingeschlossen.
2) Nur fiir Lager, die speziell fir gepaarte Anordnung gefertigt werden.
Tabelle 2. AuRenring (Toleranzwerte in um)
Vpp2)
Lager
mit Deck-
Offene Lager oder
Dicht- 2
D Apmp scheiben | ¥ DmP V) Ke 4cs Vos
fiir Durchmesserreihe nach DIN 616
mm AbmalR 78,91 0,1 | 234|234
iiber bis oberes |unteres max. max. max,
2,51) 6 0 -8 10 8 6 10 6 15
6 18 0 -8 10 8 6 10 6 15
18 30 0 -9 12 9 7 12 7 15
30 50 0 -1 14 1 8 16 8 20
50 80 0 -13 16 13 10 20 10 25
80 120 0 -15 19 19 11 26 11 35
120 150 0 -18 23 23 14 30 14 40
150 180 0] -25 31 31 19 38 19 45 Identisch mit
180 250 0 -30 38 38 23 — 23 50 |4psund Vg
250 315 0 -35 44 44 26 - 26 60 |fir Innenring
315 400 0 - 40 50 50 30 - 30 70 |desselben Lagers
400 500 0 -45 56 56 34 — 34 80 |(siehe Tabelle 1)
500 630 0 -50 63 63 38 - 38 100
630 800 0 -75 94 94 55 - 55 120
800 1000 0 -100 125 125 75 - 75 140
1000 1250 0 -125 - - - - - 160
1250 1600 0] -160 — - — - - 190
1600 2000 0 -200 - - - - - 220
2000 2500 0 -250 — - — — - 250
1) Dieser Durchmesser ist eingeschlossen.
2) Gilt vor dem Zusammenbau des Lagers und nachdem innere und/oder dulere Sprengringe entfernt sind.
™
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5.1.2 Toleranzklasse P6
Tabelle 3. Innenring (Toleranzwerte in pm)

Vap
d Admp fiir Durchmesserreihe A
nachDING16 Ty, o] Kia modifiziert2) | Vg,
mm AbmaR  |7,8,9/ 0,1 (2,3,4 AbmaR AbmaR
uber bis oberes |unteres max. max. | max. | oberes |unteres | oberes |unteres | max.
0,61) 25 0 -7 9 7 5 5 b 0 -40 - - 12
25 10 0 -7 9 7 5 5 6 0 -120 0 -250 15
10 18 0 -7 9 7 5 5 7 0 -120 0 -250 20
18 30 0 -8 10 8 6 6 8 0 -120 0] -250 20
30 50 0 -10 13 |10 8 8 10 0 -120 0 -250 20
50 80 0 -12 15 |15 9 9 10 0 -150 0 -380 25
80 120 0] -15 19 |19 11 1 13 0 -200 0 -380 25
120 180 0 -18 23 |23 14 14 18 0 -250 0 -500 30
180 250 0 -22 28 (28 17 17 20 0 -300 0 -500 30
250 315 0 -25 31 |31 19 19 25 0 - 3560 0 -500 35
315 400 0 -30 38 |38 23 23 30 0 -400 0 -630 40
400 500 0 -35 44 |44 26 26 35 0 -450 - - 45
500 630 0 -40 50 |50 30 30 40 0 -500 - - 50
1) Dieser Durchmesser ist eingeschlossen.
2) Nur fiir Lager, die speziell fir gepaarte Anordnung gefertigt werden.
Tabelle 4. AuBenring {Toleranzwerte in pm)
Vpp2)
Lager
mit Deck-
Offene Lager oder
Dicht-
D 4pmp scheiben Vbmp?) Kea Acs Vos
fir Durchmesserreihen nach DIN 616
mm Abmald 7,8,9 | 0,1 | 23,401,234
iber bis oberes |unteres max. max. max.
251) 6 0 -7 9 7 5 9 5 8
6 18 0 -7 9 7 5 9 5 8
18 30 0 -8 10 8 6 10 6 9
30 50 0 -9 11 9 7 13 7 10
50 80 0 -11 14 11 8 16 8 13
80 120 0 -13 16 16 10 20 10 18 )
Identisch mit
120 150 0 -15 19 19 11 25 1 20 Apsund Vpgg
150 180 0 -18 23 23 14 30 14 23 fiir Innenring
180 250 0 -20 25 25 15 - 15 25 desselben Lagers
250 315 o | -25 31 31 19 - 19 3o | (sieheTabelle3)
315 400 0 -28 35 35 21 - 21 35
400 500 0 -33 11 41 25 - 25 40
500 630 0 -38 48 48 29 - 29 50
630 800 0] -45 56 56 34 - 34 60
800 1000 0 -60 75 75 45 - 45 75
1) Dieser Durchmesser ist eingeschlossen.
2) Gilt vor dem Zusammenbau des Lagers und nachdem innere und/oder auBere Sprengringe entfernt sind.
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