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Vorwort
Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss Walzlager (AWL-UA 4) erarbeitet.
Zusammenhang mit ISO 582:1995 siehe Anhang A (informativ).
Anderungen
Gegenliiber DIN 620-6:1993-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Angabe der Kantenabstéande als Nennmal} mit kleinst- und gréRtzuldssigem Wert.
b) Schreibweise der Bezeichnungen angepasst.
c) Alle Tabellen um die minimalen Kantenabstande im Sinne eines unteren Grenzwertes erganzt.
d) Absatz zu Radien von Hohlkehlen an Wellen und Gehausen gestrichen.
e) Zuordnung der frilher verwendeten Nennmale zu den unteren Grenzwerten gestrichen.
f)  Text redaktionell Gberarbeitet.
Frithere Ausgaben
DIN 620-6: 1982-06, 1993-10
DIN 620-2: 1940-07, 1963-03, 1965-01, 1982-06, 1988-02
DIN 620-1: 1942-08, 1963-03, 1978-06, 1982-06
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Grenzwerte fir Kantenabstande von Walzlagern metrischer Lagerreihen mit zylindrischer
Bohrung fest, deren Malde in DIN-Walzlagernormen angegeben werden.

Fir die sachgemafRe Bemessung von Kantenabstanden an Walzlagern und Anschlussteilen werden
Angaben Uber Grenzwerte fir Kantenabstéande bendtigt, von denen in erster Linie der untere Grenzwert fur
den Lageranwender und den Konstrukteur der Anschlussteile von Interesse ist. Dieser untere Grenzwert
wird als Bezugswert zwischen dieser Norm und den DIN-Normen Uber Walzlagermale benutzt.

Sinn dieser Norm ist es, die Austauschbarkeit der Walzlager in Bezug auf Kantenabsténde sicherzustellen,
indem Grenzwerte fur die Kantenabstidnde genormt werden. Weiterhin kann dadurch das Risiko einer
unsachgemaflen Bemessung von Einzelheiten der Anschlussteile von Walzlagern so klein wie mdglich
gehalten werden.

Diese Norm gilt nicht fur Kantenabstande, fir die keine MafRe in den DIN-Normen Uber Walzlagermalle
festgesetzt sind oder fir die in ISO-Veréffentlichungen andere Grenzmalie festgelegt sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich
Anderungen).

DIN 5418, Waélzlager — Male fiir den Einbau.
ISO 582, Walzlager — Kantenabsténde — Gré3tmalle.

3 MaRbuchstaben
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Der Kantenabstand eines Lagerringes in radialer Richtung ist der Abstand von der theoretischen scharfen
Kante des Ringes bis zur Schnittlinie zwischen der Oberflache der Kantenrundung und der Stirnflache. Der
Kantenabstand eines Lagerringes in axialer Richtung ist der Abstand von der theoretisch scharfen Kante
des Ringes bis zur Schnittlinie zwischen der Oberflache der Kantenverrundung und der Bohrungs- oder
Mantelflache des Ringes.

Die genaue Form des Kantenprofils ist nicht festgelegt. Sie ist lediglich begrenzt durch die maximalen bzw.
minimalen Kantenabstadnde und dem Kreisbogen min r,, siehe Bild 1.

d Nenndurchmesser der Lagerbohrung

D Nenndurchmesser des LagerauRendurchmessers
r Kantenabstand (Nennmalf})

7 Einzelner auffindbarer Kantenabstand

r1, 3, s Kantenabstande in radialer Richtung

r, 14, s Kantenabsténde in axialer Richtung

r4 a 1'e,a Kantenabsténde mit verkleinertem oberen Grenzwert
max. groBtzulassiger Wert

min. kleinstzulassiger Wert

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 620-6:2004-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-620-6-2004-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-620-6-2004-06

