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.. Wilzlager JR—

. Rillenkugellager ) DIN
mit kugelférmiger AuBenringmantelfliéche —
und verbreitertem Innenring 0626
Spannlager Teil 1

Rolling bearings; Bearings with spherical outside surface and extended inner ring width, insert bearings

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 2264 und 1SO 3145, siehe Erléuterungen.

MaBe in mm

1 Geltungsbereich und Zweck

Diese Norm enthalt Bauarten, MaBe und Bohrungstoleranzen von Rillenkugellagern mit kugelférmiger AuBenring-
mantelfliche und Spannringen am verbreiterten innenring, der mit diesen Spannmitteln einfach auf glatten Wellen
festgesetzt werden kann.

Die kugelformige AuBenringmantelfliche ermédglicht in entsprechend kugelformig gestalteten Gehdusen Einstelibewe-
gungen zum Ausgleich von Fluchtungsfehlern.

Diese Lager werden in entsprechenden Gehiusen nach DIN 626 Teil 2 und Teil 3 eingesetzt, wo leichte Maschinenrahmen,
die Einsparung von teuren Bearbeitungsgingen am Rahmen oder die Verwendung gezogener Wellen erwiinscht sind,
z. B. in landwirtschaftlichen Maschinen.

Lager nach dieser Norm entsprechen in Lagerbohrung und LagerauBendurchmesser der Durchmesserreihe 2 nach
DIN 616. Diese Norm enthilt eine breite und eine schmale Baureihe mit exzentrischem Spannring. Die Breite des Innen-
ringes ist in beiden Reihen groRer als in DIN 616 angegeben. Am Innenring ist der Spannring befestigt. Diese Norm
gibt die Breite iiber alles und zusitzlich den Abstand der Stirnfliche von der Mittenebene des Walzkorpersatzes an,
weil dieses MaB fiir den Anwender wichtig ist.

Die Lager werden mit verschiedenen Dichtungen geliefert, die axial unterschiedlichen Platzbedarf haben. Die Art der
Dichtung wird durch diese Norm nicht bestimmt.

Die Lager kénnen mit Nachschmierbohrungen geliefert werden. Diese Norm beschreibt lediglich die Zone des AuBen-
ringes, in der Nachschmierbohrungen angeordnet werden sollen, wenn eine Fettzufuhr erfolgen soll. Einzelheiten dazu
werden durch diese Norm nicht geregelt.

Abweichend von anderen Wilzlagern nach DIN 625 Teil 1 bis Teil 3 haben Lager nach dieser Norm Plustoleranzen fiir
die Bohrungen, um ein leichtes Aufschieben auf gezogene Wellen zu ermdglichen.

Fiir die Breite des Auflenringes wird abweichend von DIN 616 ein Minimal- und ein Maximalwert angegeben.

2 Mitgeltende Normen
DIN 616 Walzlager; MaBplane fiir auere Abmessungen

DIN 626 Teil 2 Walzlager; Rillenkugeilager mit kugelformiger Aulenringmantelfldche und verbreitertem innenring;
GuRgehause fiir Spannlager

DIN 626 Teil 3 Walzlager; Rillenkugellager mit kugeiférmiger AuBenringmantelfliche und verbreitertem Innenring;
Stahlblechgehause fiir Spannlager

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 3
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3 MaBe und Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wiahlen.

YEL Ausfiihrung S — S,
mit beidseitig

p C,l=—o
verbreitertem ! . .
AuRenring Gewindestift )

YEN Ausfithrung
mit einseitig
verbreitertem
AuBenring

R

Kugel D —

4 ;\

L_ Exzentrischer.
c Spannring

Bezeichnung eines Spannlagers der Bauform YEL mit d = 25 mm Nenndurchmesser (Kurzzeichen YEL 205):

Spannlager DIN 626 — YEL 205
Tabelle 1. Bauform YEL

Mindestragzahli

Gewicht
kg/Stiick N Kurz-
d D |(B4)]| s $1 (8 Cy |Cy | Dy | dy | Ba ~ zeichen
~ dynamisch| statisch
Nenn- C C
mal min. | max, max. | max. | max. °
17 40 |37,3113,91234| 12 {13 [ 3.4 | 21 33 28,6 |13,5 0,18 7 350 4410 YEL 203
20 47 |143,7 1171 (26614 |{ 17 | 3,7 | 21 39 33,3/|13.,6 0,22 9800 6 180 YEL 204
25 52 {44,7117,51269 |15 |17 |39 | 21 44 138,1|13.,6 0,26 10 790 6 950 YEL 205
30 62 |48,4118,3(30,1|/16 | 19 | b 22 54 144,5(15,9 0.41 14 960 10 000 YEL 206

35 72 |51,1118,8323 |17 |20 |57 |27 | 63|556(175| 063 19 600 13700 | YEL 207
40 80 |56,3(|21,41(349|18 |21 (62|30 | 70(60,3|183| 0,78 23540 16600 | YEL 208
85156,3(214349 |19 (22 |64 |28 | 75/635(183| 082 25 210 17850 | YEL 209
90 (62,7 124,638,120 |24 |65 |28 | 80/69,9|18,3 1 26 980 19600 | YEL 210
100 |71,4(2781436 |21 |25 |7 31 90 |76,2 120,7 1,42 33 350 25000 | YEL 211
110 (778{31 (468 |22 (27 (76|31 |100|84,2(223 1,85 36 500 27950 | YEL 212

S &8 &

1) Die Art des Gewindestiftes ist in 1SO 3145 nicht genormt und wird zur Vermeidung von Handelshemmnissen auch in
dieser Norm nicht festgelegt. In der Bundesrepublik Deutschland werden Gewindestifte mit Innensechskant und Ring-
schneide nach DIN 916 empfohien,
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