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5.

Anderung Februar 1973:

Friihere Ausgaben:

Entlastungsbohrung an Verschluf3kappe angebracht.

DK 621.646.2 : 621.43.018.8

DEUTSCHE NORMEN

Februar 1973

Verbrennungsmotoren fiir allgemeine Verwendung

Indizierventile

Form Al

FormB1

Internal combustion engines; indicator valves

Maf3e in mm

Nicht bemafite Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen.

Ganzstahl- Ausfilhrung ohne VerschluBkappe mit einteiliger Spindel
Form AV 1 Ganzstahl-Ausfiihrung mit VerschluBkappe mit einteiliger Spindel
Form A2 Ganzstahl-Ausfiihrung ohne Verschlukappe mit zweiteiliger Spindel
Form AV 2 Ganzstahl-Ausfithrung mit Verschlukappe mit zweiteiliger Spindel

Ventil aus Kupfer-Zink-Legierung, Einschraubstutzen aus Stahl ohne VerschluBkappe mit einteiliger Spindel
Form BV 1 Ventil aus Kupfer-Zink-Legierung, Einschraubstutzen aus Stahl mit Verschlukappe mit einteiliger Spindel
FormB 2 Ventil aus Kupfer-Zink-Legierung, Einschraubstutzen aus Stahl ohne VerschluBkappe mit zweiteiliger Spindel
Form BV 2 Ventil aus Kupfer-Zink-Legierung, Einschraubstutzen aus Stahl mit VerschluBkappe mit zweiteiliger Spindel

werden.
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1) Bis zum Aufbrauchen der Werkzeuge und Vorrichtungen bei den Herstellern konnen auch andere Winkel verwendet

Fachnormenausschuf3 Maschinenbau im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
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Bezeichnung eines Indizierventils Form A ohne Verschlu3kappe mit einteiliger Spindel (1) und Metrischem Einschraub-

gewinde M 20 x 2 (M):

Indizierventil A 1 M DIN 6273

Bezeichnung eines Indizierventils Form B mit VerschluBkappe (V) mit zweiteiliger Spindel (2) und Whitworth-Ein-

schraubgewinde 3/4 in (W):

Werkstoff und Ausfiihrung: 2)

Indizierventil BV 2 W DIN 6273

mit angedrehter Kegelspitze aus rost- und zunderbestiindiger Legierung

Spindelfiihrung: CuZn35Ni F45 nach DIN 17 673 Blatt 1

eingesetzte Kegelspitze aus rost- und zunderbestindiger Legierung

Ventilgehduse: Form A: Stahl, Sorte nach Wahl des Herstellers

Form B: CuZn40 F35 nach DIN 17 673 Blatt 1

Einschraubstutzen: Stahl, Sorte nach Wahl des Herstellers

Ventilsitz: Rost- und zunderbestindige Legierung (Zunderbestandigkeit bis 700 °C)
Spindel, einteilig: Form A 1

Form AV 1 PG

Form B 1 (Zunderbestindigkeit bis 700 °C)

Form BV 1
Spindel, zweiteilig: Form A 2 CuZn35Ni F45 nach DIN 17 672 Blatt 1

Form AV 2

Form B 2 (Zunderbestindigkeit bis 700 °C)

Form BV 2

Spindelfiihrung: Stahl, Sorte nach Wahl des Herstellers

Spindelgewinde leichtgehend und mit Molybdandisulfid oder dhnlichen Mitteln eingerieben (Gewinde nach Wahl

des Herstellers) Flankenspiel: 0,2 bis 0,4 mm

Handrad 80 nach DIN 388 Blatt 1 schwarz, Form und Werkstoff der Nabe nach Vereinbarung, hierzu Sechskantmutter
M 8 selbstsichernd 3). Andere Handradausfiihrung bei Bestellung vereinbaren.

Indikatoranschlufgewinde: (siehe Einzelheit Y)

Abdichtung am Einschraubstutzen durch Dichtring A 20 x 24 DIN 7603 — Cu
VerschluBkappe: Stahl bzw. Kupfer-Zink-Legierung (Form und Werkstoff nach Wahl des Herstellers)

Priifung: Zuerst mit Wasser und anschlieflend mit Luft; Priifdruck: 220 bar

2) Beim Auslegen der Konstruktion sind die relativ hohen Betriebstemperaturen zu beriicksichtigen.
3) Sechskantmutter nach DIN 985 nicht verwenden, da nur fiir Temperaturen bis 120 °C zulissig.

Erlduterungen

Indizierventile dienen als Armaturen zum Anschluf von
Indikatoren an Zylinderkopfen der Verbrennungsmotoren.
Indikatoren zeichnen bekanntlich den Druckverlauf in

den einzelnen Zylindern in Abhéngigkeit vom Kolbenweg,
im Druck-Weg-Diagramm, auf.

Von einschligigen Herstellern schon immer gefertigt,
waren Ausfiihrungen und Anschiumafe von Indizier-
ventilen noch in keiner Norm festgehalten.

Der innere Aufbau des Ventils wurde nicht in die Norm
einbezogen und bleibt nach wie vor den Herstellern iiber-
lassen. Es wurden diesbeziiglich lediglich einige Hinweise
aufgenommen, welche den moglichen Ausfiihrungsvarian-
ten Rechnung tragen und die es gestatten, bei Bestellung
die jeweils gewiinschte Ausfiihrungsform mit der zutref-
fenden Normbezeichnung anzusprechen.

Urspriinglich bestand die Absicht, fiir den Einschraubstutzen
nur das bisher gebriuchliche Whitworthgewinde 3/4 in (W)

Full document details: DIN 6273:1973-02

in die Norm aufzunehmen. Im Hinblick auf die beabsich-
tigte Umstellung des Whitworthgewindes auf Metrisches
Gewinde, die nunmehr durch die Schaffung des Metri-
schen ISO-Gewindes verstirkt in Angriff genommen wer-
den kann, wurde fiir den Einschraubstutzen wahlweise
auch das Metrische Gewinde M 20 x 2 vorgesehen. Die sich
hieraus ergebende groflere Anzahl von Bestellvarianten
wurde dabei bewuf3t in Kauf genommen, um der Einftih-
rung des Metrischen Gewindes auch fiir diesen Anwen-
dungsfall den Weg vorzubereiten.,

Der Einfithrung des Metrischen Gewindes fiir den indika-
torseitigen Anschluf3 stehen zur Zeit noch Bedenken der
Indikatorenhersteller entgegen (Weiterverwendung der in
einer Vielzahl vorhandenen Indikatoren auch im Ausland).
Dies gilt auch fiir den Indikator-AnschluBwinkel 3° 30’
(Thompson-Anschluf3), der zu einem spiteren Zeitpunkt
durch den genormten Winkel 5 43’ 30" = Kegel 1 : 10
nach DIN 254 ersetzt werden soll.
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