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2 Ubrige MaBe und Angaben wie linkes Bild
% Gewinde d M5 M6 M8 M 10
38 P 08 1 1,25 1,5
2 min. 5 6 8 10
3 da
2 max. 575 6,75 8,75 10,8
s min. =
S dy Nennma8 dj, 15 18 24 30
o
g max. 15,43 18,43 24,52 30,52
% dy NennmaB 2) 15 15 2 3
3 NennmaB 20 24 30 36
H dy max. 20,24 24,42 30,42 36,5
2 min. 19,58 23,58 29,58 355
D
3 max. =
z d, NennmaB d 14 16 20 28
3 min. 1357 15,57 19,48 27,48
= e 25 25 3 4
g, max. =
g h NennmaB # 12 14 17 20
% min. 11,57 13,57 16,57 19,48
g max. =
g k NennmaB & 8 10 12 14
3 min. 7,64 9,64 11,57 13,57
i max. =
2 ¢ NennmaB ¢ 5 6 7 8
max. 53 6,3 7,36 8,36
Zugehoriger
Zylinderstift 3) DIN7-15m6 x 14 | DIN7-15m6 x 16 | DIN7 -2 m6 x 20 DIN7 -3 m6 x 28
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
2) Nach dem Durchbohren muB die fertige Bohrung innerhalb des Toleranzfeldes H7 liegen.
3) Anstelle von Zylinderstiften kdnnen auch andere gleichwertige Verbindungselemente, z. B. Kerbstifte oder Spannstifte,
verwendet werden. Die Réandelmutter kann auch mit einem Gewindestift verschweit oder anderweitig fest verbunden
werden.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 6303

2 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl Nichtrostender Nichteisenmetall
Stahl

Aligemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1

Toleranz 6H
Gewinde

Norm DIN 13 Teil 15

Festigkeitsklasse St = Stahl 1) A1-50 CuZn = Kupfer-
Mechanische (Werkstoff) C4-50 Zink-Legierung 2)
Eigenschaften 3)

Norm DIN 1651 DIN 267 Teil 11 DIN 267 Teil 18
Zulassige MaB- Produktklasse A
und Form-
abweichungen Norm DIN I1SO 4759 Teil 1

wie hergestelit blank blank

Fiir die zuldssigen Oberflichenfehler gilt DIN 267 Teil 20
Fiir galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fiir Phosphat-Uberziige gilt DIN 50 942

Oberflache 4)

Annahmeprifung Fir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5 5)

1y St = 9SMnPb28K nach DIN 1651 oder ein festigkeitsmé&Big gleichwertiger Stahl. Dieser Werkstoff gilt auch, wenn in
vorhandenen Unterlagen aufgrund friiherer Ausgaben dieser Norm die Festigkeitsklasse 5 angegeben ist.
2y CuZn = CU2 oder CU3 (nach DIN 267 Teil 18) nach Wahl des Herstellers.
3) Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung.
4} Fir die Rauhtiefen der Oberflachen gilt R, 25
fir Gewindeflanken: R, 40
5) Fiir Haupt- und Nebenmerkmale gilt:
Hauptmerkmal: Gewinde d
Randel
Nebenmerkmal: Kopfdurchmesser dy
Schulterdurchmesser dg
Héhen h und &
Fiir die annehmbare Qualitatsgrenzlage gilt:
AQL 1 fir Hauptmerkmale
AQL 1,5 fiir Nebenmerkmale

3 Bezeichnung
Bezeichnung einer Réndelmutter Form A, mit Gewinde d = M 5, aus Stahl (St):

Riandelmutter DIN 6303-A M 5 —~ St

Fir Randelmuttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000-2-7
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