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Stellhillsen mit Werkzeugkegel 6%'2%

Nutmuttern und Klemmuttern Teil 4

Adjustable adaptors for tools with morse taper shanks; adjustment Ersatz fir Ausgabe 12.72
nuts for adaptors

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) verdffentlichten Norm
I1ISO 2905 - 1974 siehe Erlauterungen.

Mafle in mm

1 MaRe, Bezeichnung Rz 25 (ﬁz 4)

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — mittel,
Klemmuttern brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen MaRe sind einzuhalten.

Nutmutter bis Tr 12X 1,5 Klemmutter ab Tr 16 X 1,5

Randel Form
RGE nach DIN 82
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Bezeichnung einer Mutter mit Trapezgewinde d, = Tr 20 X 2:
Mutter DIN 6327 — Tr 20X 2

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

ds da d, ds h Gewindestift
dq zul. nach DIN 913 1)
Abw. h13
Tr 8 X1 14,8 14 5
Tr10X1,5 17.8 -2 17 - - 5 -
Tr12 X156 19,7 19
Tr16 X1,5 24,6 0 24 5,1
Tr20 X2 31,6 - 04 31 M 6,1 12 AMBE XS
Tr25 X2 36,6 36
Tr28 X2 39,6 39 12
Tr32x2 44,6 3, 44 M6 6.1 AMB X6
Tr 36 X2 49,6 49 14
Tr 48 X2 66,6 66 M8 6,1 18 AMB8XS8
1) Die Gewindestifte sind so zu kiirzen, daR sie mit dem Durchmesser d abschlieBen.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuR Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
Normenausschu Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN

Documents

—— S— le
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 DIN 6327 Teil 2 Eug ;55; Frelsg. 2

08.81
Vertr.-Nr. 0006

Full document details: DIN 6327-4:1981-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-6327-4-1981-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-6327-4-1981-08

Seite 2 DIN 6327 Teil 4

2 Werkstoff

Einsatzstahl nach DIN 17 210, Sorte nach Wahl des Herstellers.

3 Ausfiihrung
Gehartet, Harte (500 + 30) HV

4 Lieferform

Kiemmuttern werden mit einem Gewindestift geliefert.

5 Grenzmale fiir Muttergewinde
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min. min. max, min max.
Tr 8 X1 8,200 7,500 7,690 7,000 7,150
Tr10X15 10,300 9,250 9,474 8,600 8,690
Tr12X15 12,300 11,250 11,486 10,500 10,690
Tr 16 X1,5 16,300 15,250 15,486 14,500 14,690
Tr20 X2 20,500 19,000 19,265 18,000 18,236
Tr25 X2 25,500 24,000 24,280 23,000 23,236
Tr28 X2 28,500 27,000 27,280 26,000 26,236
Tr32X2 32,500 31,000 31,280 30,000 30,236
Tr36 X2 36,500 35,000 35,280 34,000 34,236
Tra48 X2 48,500 47,000 47,300 46,000 46,236
Die Gewinde-GrenzmaRe sind nach DIN 103 Teil 3 berechnet.
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