DK 62-229.29 DEUTSCHE NORMEN April 1980

Klemmbhiilsen DIN
fur Werkzeuge mit Zylinderschaft 6328
Form A fur Werkzeuge mit DIN-Vierkant Teil 1

Taper chucks for paraliel shank form A for tools with DIN-driving squares

Douilles pour outils & queue cylindrique forme A pour outils avec carré
d’entrainement DIN

MaRe in mm

(2}
S 1 Geltungsbereich
S o):-:- Klemmhiilsen nach dieser Norm sind zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft und DIN-Vierkant nach
L o= DIN 10 Teil 1 bestimmt.
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<g® g| 2 Mitgeltende Normen
§°¢8 3 2] DIN 10 Teil 1 Werkzeug-Vierkante und Schaftdurchmesser nach 1SO fiir rotierende Werkzeuge; Abmessungen
E §§ ;‘g DIN 228 Teil 1 (Entwurf November 1978) Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelschéfte
>| DIN 6784 Teil 1 {Vornorm)} Werkstiickkanten; Begriffe, Ausfiihrungen, Zeichnungsangaben
§ DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen (FreimaBtoleranzen), Langen- und Winkelmale
E DIN 17 350 {z. Z. noch Entwurf) Werkzeugstihle, Technische Lieferbedingungen
» 2
c . =1
>3 g g
52 3
T
Ez ¢ L
S& 3 Fortsetzung Seite 2 bis 4
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< 5 § In DIN 6328 Teil 1, Ausgabe Oktober 1979, ist der Abschnitt Kennzeichnung nicht ent-
gEs E halten gewesen und wurde deshalb in die vorliegende Folgeausgabe der Norm aufgenommen.
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5 5% 2 Gleichzeitig sind Druckfehler berichtigt.
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: — In FuBnote 1 die Formel ATp = ——=« [, anstatt ATp = <l
) 106 1086
g — In FuRnote 3 das Toleranzfeld k10 anstatt K10
§ in Abschnitt Werkstoff ist erganzt, da DIN 17 350 (z. Z. noch Entwurf) ist.
L]
Nig £ Gegeniiber DIN 6328, Ausgabe Juni 1959, ist die Norm in Teil 1 und Teil 2 aufgeteilt und
Bs. § um Teil 3 ergénzt:
Q
2 gfé ‘2-3 DIN 6328 Teil 1 Klemmhiilsen fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft, Form A fiir Werkzeuge
2L mit DIN-Vierkant
K ,2§ DIN 6328 Teil 2 Klemmbhiiisen fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft, Form B fiir Werkzeuge
£3= mit 1SO-Vierkant
% § ,§ DIN 6328 Teil 3 Klemmhiilsen fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft, Form C fiir Werkzeuge
AR ohne Vierkant
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5 ;¥ = DIN 6328 Teil 3 bezieht sich auf Zylinderschiafte vond = 1,5 bis 2,36 mm.
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NormenausschuR Werkzeuge und Spannzeuge {FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 6328 Teil 1

3 Male, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Aligemeintoleranzen: DIN 7168 — mittel

Form A Klemmihiilsen fiir DIN-Werkzeug-Vierkante nach DIN 10 Teil 1

Bild 1.
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Bezeichnung einer Klemmhiilse Form A mit Morsekegelgroe 2 vond = 8 mm:

Tabelle 1. Klemmbhiilsen Form A fiir Werkzeuge mit DIN-Vierkant nach DIN 10 Teil 1

Klemmhiilse DIN 6328 — A2 X 8

Full document details: DIN 6328-1:1980-04

d b I ty t s
H7 fiir MorsekegelgroRe
iiber bis H11 0 1 2 3 4 5
2,47 2,83 2.2
15 19
2,83 3,20 2,5 59,5 65,5 — — — — 0,04
3,20 3,60 28 16 21
3,60 4,01 3,1
59,5 - 16 21
4,01 453 3,5 65,5 - _ _
453 5,08 4.0 - 80 18 24
0,048
5,08 5,79 45 18 24
5,79 6,53 5,1 — | 655 | 80 - - -
19,5 26
6,53 733 5,7
7,33 8,27 6,4 65,5 - 19,5 27
8,27 9.46 7.3 - 80 - - 22 30
- 99 0,058
9.46 10,67 8,3 23 32
10,67 12,00 93 80 - 24 34
12,00 1333 10,3 - ~ 99 - 25 36
- 124
13,33 14,67 113 26 38
14,67 16,00 12,3 27 40
99 - 0,07
16,00 17,33 13,3 - - - 124 30 44
1733 19,33 14,9 - 156 | 33 48
19,33 21,33 16,4 124 35 52
2133 24,00 18,4 - - - - 156 | 37 56
24,00 26,67 20,4 - 42 62 0,084
26,67 29,33 224 - - - - - 156 | 44 s6 pocuments
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