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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt fiir Trapezgewinde NennmaBe und deren GrenzabmaBe fiir AuBen-, Flanken- und Kerndurchmesser
des AuBengewindes und des zugehdrigen Innengewindes flr Zug-Spannzangen nach DIN 6341 Teil 1 fest.

2 Grundlagen, MaBe, Bezeichnung
21 Grundlagen

Das Gewindeprofil entspricht dem des Metrischen ISO-Trapezgewindes mit Flankenspiel nach DIN 103 T1/04.77,
jedoch mit vergréBertem AuBenspiel durch GrundmaB am AuBendurchmesser.

Die Spannzangengewinde sind in den Gewindereihen nach DIN 103 Teil 3 nicht enthalten, deshalb werden alle erfor-
derlichen MaBe und Toleranzen festgelegt. Fir P = 1 mm ist ein Nennspitzenspiel (a.) von 0,15 mm anzuwenden.
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Bild 1: Profile fiir AuBBen- und Innengewinde mit AuBenspiel, Flankenspiel und Spiel am Kerndurchmesser

Tabelle 1: Gewinde-NennmaBe

duGrgl":vrlr?edses-er Steigung duféi?]"fgg;er duéﬁ%e;s:ser Kerndurchmesser
d p d>=D, D, ds D,
12 1 11,5 123 10,7 11
16 1,5 15,25 16,3 14,2 14,5
20 1,5 19,25 20,3 182 18,5
23 1,5 2225 233 21,2 215
28 1,5 27,25 283 26,2 26,5
32 15 31,25 323 30,2 30,5

') Es wird empfohlen, eine Rundung R, oder eine Fase am AuBendurchmesser des AuBengewindes vorzusehen.
2) Der Index ¢ bedeutet crest = Spitze.

% Die groBtzuldssige Kantenrundung am AuBendurchmesser des Muttergewindes infolge Abnutzung des neuen,
scharfkantigen Werkzeuges an dieser Stelle darf nicht groBer als das MaB a, sein.

Fortsetzung Seite 2 bis 5

NormenausschuB3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Gewinde (NGew) im DIN
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2.2 Toleranzen und AbmaBe
Folgende Toleranzklassen sind festgelegt:

" AuBendurchmesser des AuBengewindes d: 4d

Flankendurchmesser des AuBengewindes d,: 6¢
Kerndurchmesser des AuBBengewindes dj: 6h
Flankendurchmesser des Innengewindes D,: 7H
Kerndurchmesser des Innengewindes D,: 4H

Bild 2: Innengewinde mit Grundabmag O
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Bild 3: AuBengewinde mit negativem Grundabmaf
im AuBendurchmesser (Toleranzfeldlage d)
und Flankendurchmesser (Toleranzfeldlage c)
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Tabelle 2: GrenzabmaBe und Toleranzen fiir AuBengewinde Werte in um
AuBendurchmesser Flankendurchmesser Kerndurchmesser
. d3
Gewinde AbmaB Abmas Abmaf
oberes unteres Toleranz oberes unteres Toleranz oberes unteres Toleranz
Aod Aud Td Ao Au Td2 Ao Au Td3
Tr12 X1 -85 -197 112 -130 -248 118 0 -278 278
Tr16 X15
-280 140 -315 315
Tr 20 X15 -95 -245 150 -140 ' 0
Tr23 X15 -290 150 -328 328
Tr 28 X1,5
-95 -245 150 -140 -290 150 0 -328 328
Tr32 X15
Tabelle 3: GrenzabmaBe und Toleranzen fiir Innengewinde Werte in um
AuBendurchmesser Flankendurchmesser Kerndurchmesser
D, D, D,
Gewinde unteres oberes Abmai Abmaf
AbmaB Abmaf unteres oberes Toleranz unteres oberes Toleranz
A, und Toleranz Ay A, Tp2 Ay A, Tpy
Tr12 X1 0 0 +200 200 0 +150 150
Tr 16 X15
. + 236 236
Tr 20 X1,5 0 nicht 0 0 +190 190
festgelegt
Tr23 X15 + 250 250
Tr28 X15
0 0 + 250 250 0 +190 190
Tr32 X15
Documents


http://www.avadocuments.com/doc/din-6341-2-1993-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-6341-2-1993-10

