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Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss S 1.1
�Bohrfutter� erarbeitet.

Änderungen

Gegenüber DIN 6349-5:1978-03 wurden folgende Änderungen vorgenommen:

a) Teilnummer gestrichen;

b) Titel geändert;

c) Tabellen für Rundlaufabweichungen, Tabellen 1 bis 6, gestrichen;

d) Abschnitt Rundlauftoleranzen gestrichen, Abschnitt Rundlaufprüfung aufgenommen;

e) alte Tabellen 7 und 8 ausgetauscht gegen Tabelle 1 �Verdreh- und Anzugsmomente für handspannende
schlüssellose Dreibacken-Bohrfutter� und Tabelle 2 �Verdreh- und Anzugsmomente für Dreibacken-
Bohrfutter mit Schlüssel�;

f) Norm redaktionell überarbeitet.

Frühere Ausgaben

DIN 6369: 1970-03

DIN 6349-5: 1978-03

1 Anwendungsbereich

Die in dieser Norm festgelegten Technischen Lieferbedingungen gelten für Dreibacken-Bohrfutter und Bohr-
futter-Schlüssel nach DIN ISO 10887 und DIN ISO 10888.

Für Dreibacken-Bohrfutter, die nicht DIN ISO 10887 und DIN ISO 10888 entsprechen, können diese
Technischen Lieferbedingungen zwischen Besteller und Lieferer vereinbart werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen).

DIN 238, Bohrfutteraufnahme � Kegeldorne

DIN ISO 239, Bohrfutterkegel (ISO 239:1999)

DIN ISO 513, Klassifizierung und Anwendung von harten Schneidstoffen für die Metallzerspanung mit
geometrisch bestimmten Schneiden � Bezeichnung der Hauptgruppen und Anwendungsgruppen
(ISO 513:2004) / Achtung: Vorgesehen als Ersatz für DIN 6599 (1998-06), DIN ISO 513 (1992-06)
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