DK 62-229.323.2 : 621.941 DEUTSCHE NORMEN Avugust 1968

Drehfutter, handbetdétigt DIN

Spannbacken nicht einzelverstellbar 6350
mit zylindrischer Zentrieraufnahme Blatt 1
Lathe chucks scroll operated with cylindrical mounting recess, jaws not individually movable Ersatz fir DIN 6350
Mafe in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen

Form A 3 Dreibackenfutter
Form A 4 Vierbackenfutter

Aufnahme durch Futterflansche mit Befestigung von hinten

Frithere Ausgaben: DIN 6350: 3.54, 6.59
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Bezeichnung eines Drehfutters Form A3 von d; =250 mm mit Futterk&rper aus GG-25 (GG):
Drehfutter A3 X 250 DIN 6350 - GG

Nachdryck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des D

dq dy d; dy ds h hy t t, |Gewicht) Vierkant-
An- . . . kg Einsteckschliissel?)

+iT3| W Aove. | 61 | zahl [“mon’| et | Srog" (2dy) ~ ... DIN 905

80| 56| 67 |02 |M6| 3 |15 | 44| 58] 3 | 12 16 6

100 70 | 83 [z025(M8 | 3 | 20 | 50| 68| 3 | 16| 32| 8

125 95 /108 {205 M8 | 3 | 32 | 56| 80| 4 | 16| 5 | 9

160 | 125 | 140 |+03 [M10]| 3 | 42 | 65| 98| 4 [ 20| 8 | 10

200 | 160 | 176 |03 [M10| 3 | 55 | 75 | 108 | 4 | 20 | 14 o

250 | 200 | 224 |zo3s [M12| 3 | 76 | 85 | 124 | 5 |24 ] 25 | 12

315 | 260 | 286 |04 [M16] 3 |103 | 95 |11 | 5 |32 | 42 | 4

400 | 330 | 362 |04 {M16| 3 |136 [ 108|156 5 | 2| & | w7

500 | 420 | 458 |04 [M16| 6 [190 | 120 [ 194 | 5 | 32 | 130 | 9

630 | 545 | 586 |+05 [M16] 6 [240 | 135 | 215 | 7 | 32 | 185 | 19

Werkstoff (beiBestellung angeben): Futterkdrper: GG = GG-25 nach DIN 1691
St =U St37-1 nach DIN 17 100

') Die Gewichte gelten fiir Drehfutter mit Futterkdrper aus GuBeisen (GG) und einem Satz Backen
?) Die aufgefihrten Vierkant-Einsteckschliissel werden mitgeliefert, siehe Lieferungsumfang.

Fortsetzung Seite 2
Erléuterungen Seite 2

{z. Z. noch Entwurf) erweitert. Inhalt redaktionell Gber-

DIN 6350 in DIN 6350 Blatt 1 ged&ndert und um Blatt 2
arbeitet.

Anderung August 1968 :

Fachnormenausschufl Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenauschuft (DNA)

DOCUMENtS

Document Sharing Hub
Alleinverkauf der Normblatier durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kéln DIN 6350 Bl 1 Aug. 1968 Preisgr 2
8.68 .

Full document details: DIN 6350-1:1968-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-6350-1-1968-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-6350-1-1968-08

Seite 2 DIN 6350 Blatt 1

Lieferungsumfang

Drehfutter Form A 3 und Form A 4 werden mit nach aufBen abgestuften Spannbacken geliefert. Mitgeliefert werden ein Satz
nach innen abgestufter Spannbacken und der in der Tabelle aufgefihrte Vierkant-Einsteckschlissel nach DIN 905. Grund-
backen lieferbar fiir Drehfutter ab d; = 160 mm, misssen besonders bestellt werden, sie kénnen nur vom Hersteller des Dreh-
futters bezogen werden, da ihre Einbaumafle keinen universellen Austausch zulassen.

Futterflansche mit Zentrierkegel 1: 4 sieche DIN 6352 Blatt 1

Erliuterungen

Drehfutter sind Spannzeuge, die auf Grund ihres weiten
Anwendungsbereiches in verschiedenen Ausfihrungsformen
bendtigt werden. Um den unterschiedlichen Anforderungen,
die einerseits an die Werkstickaufnahme und andererseits an
die Futteraufnahme zu stellen sind, nachzukommen, wurden
zu den handbetédtigten Drehfutiern Normen vorbereitet, die
folgende Abgrenzungen vorsehen:

DIN 6350 Blatt 1

Drehfutter handbet&tigt, Spannbacken nicht einzelver-
stelibar mit zylindrischer Zentrieraufnahme

DIN 6350 Blait 2

Drehfutter handbetdtigt, Spannbacken nicht einzelver-
stellbar, Zentrieraufnahme durch Zentrierkegel 1: 4 (z. Z. noch
Entwurf)

DIN 6351 Blatt 1

Drehfutter handbetétigi, Spannbacken auch einzelver-
stellbar mit zylindrischer Zentrieraufnahme

DIN 6351 Blatt 2

Drehfutter handbetétigt, Spannbacken auch einzelver-
stellbar, Zenirieraufnahme durch Zentrierkegel 1:4 (z.Z. noch
Entwurf)

Drehfutter handbetdtigt nach DIN 6350 und DIN 6351. Tech-
nische Lieferbedingungen (Norm in Vorbereitung)

Die Werkstickaufnahme unterscheidet in Drei- und Vier-
backenfutter, die bei solchen nach DIN 6350 nicht einzelver-

stellbare Spannbacken besitzen, bei denen je ein Satz nach
auflen und ein weiterer nach innen abgestuft ist. Die Dreh-
futter nach DIN 6351 lassen bei Drei- und Vierbackenfuttern
eine zusdtzliche Einzelverstellung jeder
beliebigen Spannbacke zu.

Zur Auvfnahme auf Spindelkdpfe nach DIN 800 eignen sich
die Drehfutter Form A nach DIN 6350 und DIN 6351. Die hier
jeweils in Blatt 1 festgelegten Drehfuiter mit zylindrischer
Zentrieraufnahme werden auf Futterflansche befestigt, die
auf den Drehmaschinen, auf welche die Futter zur Anwen-
dung gelangen, fertig bearbeitet werden.

Die in Blatt 2 zu DIN 6350 und DIN 6351 festgelegten Dreh-
futter sind auf Spindelkdpfe mit Zentrierkegel nach DIN 55021
bzw. DIN 55022 aufnehmbar. Die Formen B, C und D be-
ricksichtigen hierbei die unterschiedlichen Befestigungsmég-
lichkeiten auf den Spindelképfen.

Eine weitere Variante zu Drehfuttern nach DIN 6350 sind
solche, die an Stelle der Spannbacken mit Grund-
backen versehen sind, auf die der Spannaufgabe ange-
pafite Aufspannbacken aufgesetzt werden kénnen. Eine
Normung der AnschluBmafie zu diesen Grundbacken liegt
zwar im Interesse einer allgemeinen Austauschbarkeit, eine
Einigung auf einheitliche Abmessungen konnte bisher nicht
erreicht werden. Da derartige Futter vorwiegend ins Aus-
land geliefert werden, werden die AnschluBBmafie haupt-
s@ichlich nach der USA-Norm ASA B 5.8-1954 ausgefihrt.
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