DK 62-229.323.2 : 621.941

DEUTSCHE NORMEN

August 1968

Drehfutter, handbetdatigt

Spannbacken auch einzelverstellbar
mit zylindrischer Zentrieraufnahme

DIN
6351

Blatt 1
Lathe chucks scroll operated; with cylindrical mounting recess, jaws also individually movable
Mafle in mm
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Form A 3 Dreibackenfutter
Form A 4 Vierbackenfutter
Aufnahme durch Futterflansche mit Befestigung von hinten.
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§ Bezeichnung eines Drehfutters Form A3 von dy =250 mm mit Futterkdrper aus GG-25 (GG):
z Drehfutter A3 X 250 DIN 6351 - GG
3 d | d, ds dy ds | b | B | & | & |Gewicht)|  Vierkant-
K . An- | icinst.| Grar- | Grast. kg Einsteckschliissel %)
2 +1mi3) W A | e | zahl |Seaat| G | Gret! (2d4) ~ .+. DIN 905
g 100 | 70 | 83 |+025 /M8 | 3 | 20| 68| 8 | 3 | 16 4 8
£ 125 | 95 | 108 | +025 | M8 3 32 76 | 100 | 4 | 16 8 9
_; 160 | 125 | 140 | 03 | M10| 3 42| 8| 18| 4 20 1 10
£ 200 | 160 | 176 | 03 | M0} 3 551 97 | 130 | 4 20 16 n
E 250 | 200 | 224 | x035 | M12| 3 76 | 105 | 144 | 5 24 26 12
315 | 260 | 286 | +04 | M16| 3 | 103 N8 | 164 | 5 32 48 14
400 | 330 | 362 | +04 |M16| 3 136 | 123 | 171 5 32 85 17 |
500 | 420 | 458 | z04 |M16| 6 190 | 145 | 219 | 5 32 140 19 ] ¢
630 | 545 | 586 | 05 [M16| 6 | 240 | 160 | 240 | 7 32 200

Fachnormenausschuf? Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenauschufs (DNA)

St

Werkstoff (bei Bestellung angeben): Futterkérper: GG = GG-25 nach DIN 1691
= U St 37-1 nach DIN 17 100

') Die Gewichte gelten fir Drehfutter mit Futterkérper aus Gufleisen (GG).
?) Die aufgefihrten Vierkant-Einsteckschlissel werden mitgeliefert, siehe Lieferungsumfang.
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Lieferungsumfang

Drehfutter Form A 3 und Form A 4 werden mit drei bzw. vier umkehrbaren Spannbacken geliefert. Mitgeliefert werden der
in der Tabelle aufgefihrte Vierkant-Einsteckschliissel nach DIN 905 sowie ein Schlissel fir die Einzelverstellung der Spann-

backen.

Futterflansche mit Zentrierkegel 1: 4 siehe DIN 6352 Blait 1

Erlduterungen

Drehfutter sind Spannzeuge, die auf Grund ihres weiten
Anwendungsbereiches in verschiedenen Ausfihrungsformen
bendtigt werden. Um den unterschiedlichen Anforderungen,
die einerseits an die Werkstickaufnahme und andererseits an
die Futteraufnahme zu stellen sind, nachzukommen, wurden
zu den handbetdtigten Drehfuttern Normen vorbereitet, die
folgende Abgrenzungen vorsehen:

DIN 6350 Blatt 1

Drehfutter handbetétigt, Spannbacken nicht einzelver-
stellbar mit zylindrischer Zentrieraufnahme

DIN 6350 Blatt 2

Drehfutter handbetétigt, Spannbacken nicht einzelver-
stellbar, Zentrieraufnahme durch Zentrierkegel 1: 4 (z.Z.noch
Entwurf)

DIN 6351 Blatt 1

Drehfutter handbetétigt, Spannbacken auvch einzelver-
stellbar mit zylindrischer Zentrieravfnahme

DIN 6351 Blatt 2

Drehfutter handbetdtigt, Spannbacken auch einzelver-
stellbar, Zentrieraufnahme durch Zentrierkegel 1: 4 (z. Z. noch
Entwurf)

Drehfutter handbetétigt nach DIN 6350 und DIN 6351. Tech-
nische lieferbedingungen (Norm in Vorbereifung)

Die Werkstickaufnahme unterscheidet in Drei- und Vier-
backenfutter, die bei solchen nach DIN 6350 nicht einzelver-
stellbare Spannbacken besitzen, bei denen je ein Satz nach
aufien und ein weiterer nach innen abgestuft ist. Die Dreh-
futter nach DIN 6351 lassen bei Drei- und Vierbackenfuitern
eine zusdtzliche Einzelverstellung jeder
beliebigen Spannbacke zu.

Zur Aufnahme auf Spindelkdpfe nach DIN 800 eignen sich
die Drehfutter Form A nach DIN 6350 und DIN 6351. Die
hier jeweils in Blait 1 festgelegten Drehfutter mit zylindrischer
Zentrieraufnahme werden auf Futterflansche befestigt, die
auf den Drehmaschinen, auf welche die Futter zur Anwen-
dung gelangen, fertig bearbeitet werden.

Die in Blatt 2 zu DIN 6350 und DIN 6351 festgelegten Dreh-
futter sind auf Spindelk&pfe mit Zentrierkegel nach DIN 55021
bzw. DIN 55022 aufnehmbar. Die Formen B, C und D beriick-
sichtigen hierbei die unterschiedlichen Befestigungsmdglich-
keiten auf den Spindelkdpfen.
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