DK 62-229.323.2 : 621.941

DEUTSCHE NORMEN

Dezember 1969

Drehfutter, handbetdtigt

Spannbacken auch einzelverstellbar
Zentrieraufnahme durch Zentrierkegel 1: 4

DIN
6351

Blatt 2

Futterflonsch

Zylinderschraube

MaBle in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wdéhien.

Form B3 Dreibackenfutter
Form B4 Vierbackenfutter
Zur direkten Aufnahme auf Spindelkdpfe Form B nach DIN 55 021. Befestigung von vorn durch Zylinderschrauben.
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Lathe chucks scroll operated; mounting recess with taper 1: 4, jaws not individually movable

Drehfutter B 3 X 250 x 8 DIN 6351 — St

Ubrige Mafle und Angaben zum
Futterkdrper siehe DIN 6351 Blatt 1

Bezéichnung eines Drehfutters Form B 3 von dy = 250 mm fiir SpindelgréBe 8 mit Futterkdrper aus USt 37-1 (S):

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deulschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet,

zugehdrig Vierkant-
for d A 5 Zylinderschraube  [Gewicht?) E;:;f:&.
dy Spindel- | 92 ds dy 3 4 | Futterflansch?) | Anzah! kg schiissel?)
9rOBe |\ reingt Grst. | Gropy. | MO DIN 6352 bei Form | ... ---DIN'905
maB | 02 | HI2 | maB | maB B3| B4 | DIN91288| =
160 5 42 61,9 | 1051 97 | 130 | B160x 5x15| 3 | 4 | M10x70 12,5 10
5 | 2] e9 [105 B200x 5x15 M10x80 | 19 "
200 6 55 826 |13 1091 142 B200x éx15 3|4 M 12x80 18,4
6 | 55| 826 |13 B250x 6x17 M12x90 | 32 12
250 8 76 11,1 |17 118 | 17 B250x 8x17 3 4 M16x90 31
6 |03 1334 |13 B315x 6x19 M12x120 | & "
315 8 76| 1M1 |77 138 1 179 B315x 8x19 3 4 M 16x100 56
8 136 | 1714 |17 B 400x 8x21 M16x130 | 101,3 17
400 11 125 | 1651 | 21 140 ] 188 B 400x 11 x21 3 4 M20x110 | 109,22
500 11 190 | 235 21 162 | 236 | B500x11x21 6| 4 M20x150 | 172 19
630 15 190 | 2476 | 25 178 | 256 | B630x15x22 M24x140 | 237

Werkstoff und Lieferungsumfang siehe Seite 3

Fortsetzung Seite 2 und 3

) Nur die Futterflansche der Gréfie B 315 x 6 X 19, B 400 x 8 x 21 und B 500 x 11 x 21 haben Durchgangslécher fir eine
Schraubendurchfihrung und kénnen so auch auf Spindelkpfe Form A nach DIN 55021 aufgenommen werden. Alle
anderen FuttergréBen werden innerhalb der Zentrierkegelaufnahme verschraubt.

?), 3) siehe Seite 2

ErlGuterungen Seite 4

Fachnormenausschus Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen NormenausschuB (DNA)
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Seite 2 DIN 6351 Blatt 2

Form C3 Dreibackenfutter

Form C4 Vierbackenfutter

Zyr direkten Avfnahme auf Spindelkdpfe nach DIN 55021 Form A bzw. der Form B ab Spindelgrdfe 5; Befestigung durch
Stiftschrauben

Drehfutter—_

Futterflansch

Sechskantmutter

Stiftschraube

hs
Bezeichnung eines Drehfutters Form C 3 von dy = 250 mm fir Spindelgréfie 6 mit Futterkdrper aus GG-25 (GG):
Drehfutter C3 X 250 X 6 DIN 6351 — GG

bestehend aus _
P Drehfutter Futter- Stift-  Sechkant- | Gewichty) | mrkant
Spn_!gel- ...DIN 6351 flansch | pAp.; schraube mutier kg schlissel?)
groBe P B N R T T e
Gro8t-| Gr38t b rm C3|Form C 4| DIN 6352 | ™| DIN'939-88| DIN 934 ~ | --DINOS
100 3 835|101,5| A3x100| A4x100| C100x 3 4
5 1013 3| M10x25 M10 8 8
3 Ci25x 3 86
125 4 B |17 |AIXI25| A4XIB L T, 2 ?
3| M10x30 M10 2
4 C160x 4 14,5
160 5 |17 [140 |A3x160| A4x160[" 4 10
4| M10x35 M10
5 C200x 5 19,5
200 6 | 119 152 |A3X200/AdX200 0 19 n
4| M12x40 M12
6 R i e C250x 6 32
250 g |13 170 |A3X250 Adx250 o - 12
4| M16x45 M 16
315 8 49 |195 |A3x315|A4x3l C3lox 8 & 14
1 |91 |ASIADSI e | 6| M2oxss | M2 59
8 C400x 8 | 4 | M16x45 M16 109
400 11 | 155 | 203 |A3x400| Adxdo0 " 107'8 17
6 | M20x55 M20
500 | 11 181 |255 |A3x500|A4x500| C500x11 173 19
630 | 15 |199 |279 |A3x630|A4xé30| C630x15 | 6 | M24xé5 M 24 285
Werkstoff und Lieferungsumfang siehe Seite 3
2) Die Gewichte gelten fir Drehfutter mit FutterkSrper aus GuBieisen (GG).
3) Die aufgefihrten Vierkant-Einsteckschlissel werden mitgeliefert, siehe Lieferungsumfang.
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