DK 621.914.2-229.2 : 62-434.5

DEUTSCHE NORMEN

April 1980

vollstédndig

Fraserdorne mit Steilkegel

Milling machine arbors with steep taper, complete
Mandrins porte-fraise avec cdne fort, compléte

MaRe in mm

1 Mitgeltende Normen

DIN 2082 Teil 1  Muttern fiir Fraserdorne

DIN 2084 Teil 1 Ringe fiir Fraserdorne, fiir Fraser mit Langsnut
DIN 2085 Ringsatze fiir Fraserdorne mit Steilkegel

DIN 6355 Fraserdorne mit Steilkegel

DIN 6885 Teil 1 Mitnehmerverbindungen ohne Anzug; Palifedern,
DIN 7168 Teil 1

2 MakRe, Bezeichnung

Friihere Ausgaben: 03.57x, 08.79

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Aligemeintoleranzen: DIN 7168 — mittel

Ausfithrung A: Fraserdorn mit Mutter, Ring Form C und PaRRfeder
Ausfithrung B: Fraserdorn mit Mutter, Ringsatz und PalRfeder

Allgemeintoleranzen (FreimaRtoleranzen); Langen- und Winkelmalle

Nuten, hohe Form
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% %Tg_ 2| Bezeichnung eines vollstandigen Fraserdornes Ausfiihrung A mit Steilkegel 40, von d4 = 32 mm und [/; = 400 mm:
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&322 §| Tabelle 1. Fraserdorn DIN 6354 — A 40 X 32 X 400
§ Mutter nach Pal3feder nach
P Steilkegel d, 4 . DIN 6885 Teil 1
g DIN 2082 Teil 1 Form B
§ 16 200 | 250 | 315 M 16 X1,5 4 X4 X32
g 30 22 200 | 250 | 315 | 400 M 20 X1,5 6 X6 X50
3 27 200 | 250 | 315 | 400 M 24 X1,5 7 X7 X631)
22 250 { 315 | 400 | 500 M20X1,5 6 X6 X50
40 27 250 | 315 | 400 | 500 M24 X155 7 X7 X63 1)
32 315 | 400 | 500 | 630 M30X1,5 8 X7 X70
40 315 [ 400 | 500 (630 M 36 X2 10 X8 X80
1) Siehe Seite 2

GroBe 60 X 70 gestrichen. Norm redaktionell iiber-

Anderung August 1979:
arbeitet.

Normenausschu Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Tabelle 1. (Fortsetzung)

Mutter nach Palfeder nagh
Steilkegel d, I DIN 2082 Teil 1 DIN 6885 Teil 1
Form B
22 400 | 500 M 20 X1,5 6X 6X 50
27 400 | 500 | 630 M24 X156 7X 7X 631)
32 400 | 500 | 630 | 800 M 30 X1,5 8X 7X 70
%0 40 400 | 500 | 630 | 800 M 36 X2 10X 8X 80
50 500 | 630 | 800 |1000 M42 X2 12X 8X100
60 500 | 630 | 800 {1000 M52 X2 14X 9X125
50 630 | 800 |1000 M42 X2 12X 8X100
60 630 | 800 |1000 M52 X2 14X 9X125
50 80 800 (1000 M 68 X3 18 X 11 X200
100 800 [1000 M 80 X4 24 X 14 X220 1)
1) Die gekennzeichneten GroRen sind aus der nachst groRBeren PaRfeder zu fertigen.

Tabelle 2.
Stiickzahl fiir
Lfd. Nr Form Benennung nach
A B
1 1 1 Fraserdorn DIN 6355
2 1 1 Mutter DIN 2082 Teil 1
3 1 - Ring Form C DIN 2084 Teil 1
4 — 1 Ringsatz DIN 2085
5 1 1 Pa3feder DIN 6885 Teil 1
Erlduterungen

Gegeniiber DIN 6354, Ausgabe August 1979, ist Ausfiihrung C und D gestrichen aus
folgendem Grund:

Bei der Uberarbeitung von DIN 2085 sind irrtiimlich
— Ringsatze fiir Fraserdorne mit einer Laufbuchse und
— Ringsatze fiir Fraserdorne mit zwei Laufbuchsen
aufgenommen worden.
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