DK 621.914.2-229.2 : 62-434.5 DEUTSCHE NORMEN Januar 1980

Anderung Januar 1980:

Fraserdorne mit Steilkegel 6_3 55
Milling machine arbors with steep taper
Arbres porte-fraises avec cone fort
Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) verdffentlichten Internationalen
Norm 1SO 839/1 — 1976, siehe Erlduterungen.
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1 Mitgeltende Normen asein mm
R_ DIN 76 Teil 1 Gewindeauslaufe, Gewindefreistiche fiir Metrische 1SO-Gewinde nach DIN 13
8 DIN 332 Teil 1 Zentrierbohrungen; 60°, Form R, A, Bund C
S‘ DIN 509 Freistiche
| DIN 2080 Teil 1 Steilkegelschafte fir Werkzeuge und Spannzeuge; Form A
g g DIN 7168 Teil 1 Aligemeintoleranzen {FreimaBtoleranzen); Langen- und WinkelmaRe
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S sl 2 MaRe, Bezeichnung
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E_ Bezeichnung eines Fraserdornes mit Steilkegel 40 von Fraserdorndurchmesser dq = 27 mm und Schaftlange /; = 400 mm:
2 Fraserdorn DIN 6355 — 40 x 27 X 400
z| Tabelle 1,
§ Steil- Steil- Steil-
§ kegel d1 11 13 r o4 kegel d1 l] l3 r a kegel d1 l1 13 r o
85 £ hé hé hé
© o 3
52 3 200 250 3156
) S )
ks 2 16 gfg 201315 22 233 25 | 3 |10° 40 | 40 ggg 26 | 3 | 0°
8 200 500 630
29
¢ 30 [22 2282 |3 |0 250 22 1490135 | 3 |30°
v 315 40 27 315 2% | 3 5° 500
4 400 400 400
% g 200 500 27 {500|30 | 3 |25°
tE 250 o 315 50 630
§s 27 1315120 | 3 | O gy [400] oo | 4 | o 400
s 400 500 500 o
x 3 630 32 g30 |30 | 3 |20
8§ . 800
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8—‘3 -qé Fortsetzung Seite 2 und 3
ca Erlauterungen Seite 3
Normenausschufl Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Tabelle 1. (Fortsetzung)

Steil- Steil-
kegel d1 l1 l3 r 44 kegel d1 l1 13 r a
hé h6
400 630
500 o 50 | 800| 40 5 |30°
10
40 630 30 3 1000
800 630
500 60 60| 800| 40 5 | 25°
0 |50 [0 | 5 | o 1000
80 40 5 110°
1000 1000
500 800 o
. 630 . , . 100 1000 40 5 0
800
1000
Tabelle 2.
Freistich
d1 b dz d3 d4 12 14 t1 nach
o DIN 509
hé N11 69 -0,2
16 4 27 M16 X1,5 13 18 23 13,2_8,1 F 0,6 X0,2
22 6 34 M 20 X1,5 16 24 25 17,6
27 7 41 M24X15 20 30 26 22
32 8 47 M 30 X1,5 23 34 27 27
40 10 55 M 36 X2 29 42 28 34,5 F0,6X0,3
50 12 69 M42 X2 34 48 29 44,5
60 14 84 M52 X2 40 58 30 b4
80 18 109 M68 X3 49 72 31 73
100 24 134 M 80 X4 61 82 33 91 F1 X0,4
Tabelle 3. Plantauftoieranz {p Tabelle 4. Rundlauftoleranz tg
Priifdurchmesser Schaftlange
d1 d5 *) tP l1 tR
16 21,5 0,006 200
22 28 250 0,015
27 34 315
32 39,6 0,007 400 0,020
40 47,5 500 0,025
50 59,5 630 0,030
’ 0,008 -
60 72 800 0,035
70 81 1000 0,040
80 94,5 0,010
100 117
*) Die Planlauftoleranz ist bezogen auf den mittle-
dy +d;
ren Durchmesser dg = 2
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