DK 62-229.2 : 621.914.3.025 DEUTSCHE NORMEN Mai 1972

Zentrierdorne I_J__I-N
fiir Messerkopfe mit Innenzentrierung 6356

Centering arbors for milling cutters
Mandrins de centrage pour fraises a lames amovibles

Zusammenhang mit einer in Vorbereitung befindlichen Empfehlung des ISO/TC 29, siehe Erlduterungen
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Bezeichnung eines Zentrierdornes mit Steilkegel Nr 50:
Zentrierdorn 50 DIN 6356

Stei;\l;:gel d, d 2 I ly Iy l t
g 5
40 44,45 40 122 30 25 934 | 0,01
45 57,15 40 136 30 25 106,8 | 0,01
50 69,85 60 1166 40 32 126,8 | 0,015
55 88,9 60 204 40 32 164,8 | 0,015
60 107,95 60 246 40 32 206,8 | 0,015
65 133,35 | 100 298 53 40 246 0,02
70 165,1 100 348 53 40 296 0,02

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Werkstoff: Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhirtung von mindestens 600 N/mm?2

Ausfiihrung: gehirtet, Kegelmantel und Zapfen von Durchmesser d,, mit Hirte 630 + 40 HV 30
Fertigteil mit Zentrierungen und Schutzsenkungen.

Zulissige Abweichungen fiir MaRe ohne Toleranzangaben: mittel DIN 7168

Hinweise auf weitere Normen

Aufnahmedorne fiir Messerkopfe siehe DIN 6357 (z. Z. noch Entwurf)
Friasmesserkopfe mit Innenzentrierung sieche DIN 1830 Blatt 1 und Blatt 4 (z. Z. noch Entwiirfe)
Frisspindelkopfe mit Steilkegel siche DIN 2079
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Erlduterungen

Eine vom ISO/TC 29 (Werkzeuge) in der Arbeitsgruppe Die Zentrierdorne stimmen in ihren Abmessungen zud,,
WG 10 (Friser) vorbereitete internationale Vereinheit- d, und I; mit denen des Dokumentes ISO/TC 29

lichung von Friasmesserkopfen mit Innenzentrierung und (WG 10 — 7) 655 iiberein. Die Maf3e I, und I, sind gegen-
zugehorigen Zentrierdornen beriicksichtigt hierzu foigenden iiber denen des ISO-Dokumentes kiirzer, da die Anordnung
Normungsumfang: der Einfiihrrille nach DIN 6338 eine kiirzere Zapfenlinge
Nenngrofe der Messerkopfe gestuft nach Normzahlen ergibt. Das ISO-Dokument weist diese Mafde als GroBtmale
der Reihe R 10 von 160 bis 630 mm aus, so daf die Zentrierdorne nach DIN 6356 auch gegen-

iiber den ISO-Festlegungen mafgerecht sind. Das Dokument
ISO/TC 29 (WG 10 — 7) 655 vom Dezember 1969 erfalt
zu den Zentrierdornen nur solche mit Steilkegel Nr 40,

Aufnahme der Messerkopfe auf Spindelkopfe mit Steil-
kegel zu den Steilkegeln Nr 40, Nr 45, Nr 50, Nr 55 und

Nr 60. " . Nr 50 und Nr 60. Das Dokument ISO/TC 29 (WG 10 — 6)
Zentrierung der Messerkopfe durch Zentrierdorne 654 vom Dezember 1969 erfat auch die AnschluBmaBe
Befestigung der MesserkGpfe durch stirnseitiges Ver- zur Messerkopfaufnahme auf Spindeln mit Steilkegel
schrauben mit dem Spindelkopf Nr 45 und Nr 55.

Mitnahme der Messerkopfe durch am Frasspindelkopf
angebrachte Mitnehmersteine

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 6356:1972-05


http://www.avadocuments.com/doc/din-6356-1972-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-6356-1972-05

