DK 621.914.2-229.2 DEUTSCHE NORM Juli 1988

Aufnahmedorne mit Steilkegelschaft DIN
fur Frasmesserkopfe und Fraskopfe mit Innenzentrierung 0357
Holding arbors with taper shank 7/24 for milling cutters and face milling cutters with Ersatz fiir Ausgabe 06.85

internal alignment

Mandrins pour porte avec queue cone a conicité 7/24 fraises a lames amovibles et
centrage intérieur

MaBe in mm

R, 25 ( \/m )
1 Anwendungsbereich

Aufnahmedorne nach dieser Norm gelten fiir Frasmesserkopfe mit eingesetzten Messern nach DIN 1830 Teil 1 und Teil 4 und
Fréskodpfe fiir Wendeschneidplatten nach DIN 8030 Teil 1.

2 Mafle, Bezeichnung

Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - m
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Form A fiir manuellen Werkzeugwechsel

Spindetkopf nach DIN 2079

Mitnehmerstein Form A nach DIN 2079
Freistich Form E
Zylinderschraube nach DIN 912 R,63 nach DIN 509
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Steilkegelschaft nach DIN 2080 Teil! | Zentrierbohrung Form B
I nach DIN 332 Teil1
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s Rille nach DIN 6338
/ Form nach Waht des
! Herstellers
Bild 1.

Bezeichnung eines Aufnahmedornes mit Steilkegelschaft Nr 50 fiir einen Fraskopf auf Spindelkopf Nr 40 mit Mitnehmer-
steinen und Zylinderschrauben:

Aufnahmedorn DIN 6357 - 50 X 40

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
Spindelkopf-
Steilkegel Gé?ﬁezgggh dy ds da da A b I3 Iy ls t 103
Nr Nr g5 +0.2
40 40 89 - 44,45 140 15 16,6
45 40 40 89 — 57,15 170 30 — 0,01 0,06
30 33,2
40 97 89 190 5
50 69,85
50 129 - 196 26 - 29,2
50 60 156 129 290 40 40 19 43,2 | 0,015 | 0,08
60 107,95
60 220 - 276 26 - 29,2

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN
[ - Y
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Seite 2 DIN 6357

Form B fiir automatischen Werkzeugwechsel
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Steilkegelschaft ™
nach DIN 69 871 Teil 1 [ Ubrige MaBe und Angaben
6 wie Form A

Bild 2.

Bezeichnung eines Aufnahmedornes Form B mit Steilkegelschaft Nr 45 fiir einen Fraskopf auf Spindelkopf Nr 40 mit d; =40 mm
mit Mitnehmersteinen und Zylinderschrauben:

Aufnahmedorn DIN 6357 -B 45 X 40 X 40

Tabelle 2.
Spindelkopf-
Steilkegel nachGl;?l{lse2O79 d; dy da ls
Nr Nr a5
40 40 40 89 44,45 60
45 40 40 89 57,15 70
40 40 89
50 69,85 70
50 60 129
Tabelle 3.
Steilkegel Nr 40 45 50 50 60 60
Spindelkopf Nr 40 50 60
Mitnehmerstein nach DIN 2079 A 40 A 50 und 55 A 60
Zylinderschraube nach DIN 912 M6 X16-88 M12 X 25-88

3 Werkstoff

Stahl nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung mit mindestens 800 N/mm? Zugfestigkeit.

4 Ausfiihrung

Gehdrtet, Harte (58 % 2) HRC, bzw. (630 + 40) HV 30 im Bereich des Kegelmantels und der Messerkopfaufnahme (Zapfen und
Stirnflache).

Kegelwinkel-Toleranzqualitat des Steilkegelschaftes AT 4 nach DIN 2080 Teil 1. Andere Toleranzqualitaten nach Vereinbarung.

5 Lieferumfang
Zum Lieferumfang gehdren Mitnehmersteine und Befestigungsschrauben, siehe auch Tabelle 3.
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