DK 621.914.2-229.2 DEUTSCHE NORM Juli 1988

Aufsteckfraserdorne mit Steilkegelschaft |
fur Fraser mit Langs- oder Quernut 6358

O
Z

Milling machine arbors with taper shank 7/24 for milling cutter with longitudinal or Ersatz fiir Ausgabe 02.83
transverse drive

Mandrins porte-fraises avec queue cone & conicité 7/24 pour fraises a entrai-
nement longitudinal ou transversal

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Aufsteckfraserdorne nach dieser Norm gelten fir Fraser mit Langs- oder Quernut nach DIN 138.

2 MaBe, Bezeichnung

Allgemeintoleranzen: DIN 7168 -~ m
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
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Bezeichnung eines Fraserdornes mit Steilkegelschaft Nr 40, Fraserdorndurchmesser dy= 32 mm, mit PaBfeder, Mitnehmerring

und Fraseranzugschraube:
Fraserdorn DIN 6358 —40 X 32

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
Steilkegel dy 1 ds ds ds ds dg d7 e b Ll L ||k I; lg Tr
Nr h6 min.
16 | 27 | 32 |M 8 84 951t 115 120 |20| 20 |17 4
2
22 | 31 | 40 {M10| 105 | 12 14 122 |25 22 [19|25| 45 | 346 | 0,01
30 31,75
27 | 33 |48 ([M12 ]| 13 15 17 124 (25| 26 |21 55
3
32 | 38 | 58 |M16 | 17 19 22 142 (28| 30 |24 (40| 6 49,6
16 | 27 | 32 |M 8 84 95 | 11,5 162 {20 | 20 |17 4
2
22 | 31 | 40 |IM10| 105 | 12 14 164 (25| 22 |19 4.5
27 | 33 | 48 |M12 | 13 15 17 166 [ 25| 26 |21 55
40 44,45 40 51,6 | 0,01
32 | 38 | 58 |[M16 | 17 19 22 169 (28| 30 |24 6
3
40 | 41 | 70 |1M20 | 21 23 26 172 (32| 34 |27 7
50 | 46 | 90 | M 24 | 25 28 32 175 |36 40 |30 8
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Tabelle 1. (Fortsetzung)
Steilkegel di | I1 | do ds dy ds ds d7 e I I | 4 || I lg Tr

Nr hé min.
16 | 27 | 32|M 8| 84 95 | 11,5 0 179 20| 20 | 17 4
22 | 31 40 M10| 105 | 12 14 181 [ 25| 22 | 19 45

45 27 | 33 | 48| M12| 13 15 17 57.15 183 25| 26 |21 |40 | 55 | 5652 001
32 |38 | 58| M16 | 17 19 22 186 | 28 | 30 | 24 6
40 | 41 70/ M20 | 21 23 26 8 189 | 32| 34 | 27 7
50 | 46 | 90| M 24 | 25 28 32 202 {36 | 40 (30|50 | 8 65,2
16 | 27 | 32|M 8| 84 95 | 115 199 {20 | 20 | 17 4
22 | 31 40| M 10| 105 | 12 14 2 201 | 25| 22 | 19 45

50 27 | 33 48 | M12 | 13 15 17 60.85 203 | 25| 26 | 21 40 55 552 | 0015
32 | 38 58 M16 | 17 19 22 206 |28 | 30 | 24 6
40 | M 700M20 | 21 23 26 8 209 | 32| 34 |27 7
50 | 46 | 90 M 24 | 25 28 32 212 | 36 | 40 | 30 8
27 | 33 48 | M12 | 13 15 17 310 | 25 | 26 | 21 55
32 | 38 58 | M16 | 17 19 22 313 |28 | 30 | 24 6

60 40 | 41 70| M 20 | 21 23 26 107,95 8 316 |32 | 34 |27 |63 7 82,2 | 0,015
50 | 46 90| M24 | 25 28 32 319 |36 | 40 | 30 8
60 | 66 | 110 | M 30| 31 35 40 6 | 339 |50 | 48 | 50 8
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Steilkegelschaft

nach DIN 69871 Teil1

ly

ubrige MaBe und Angaben

wie Form A

Bezeichnung eines Fraserdornes Form B mit Steilkegelschaft Nr 40, Fraserdorndurchmesser dy = 27 mm, mit PaBfeder, Mit-
nehmerring und Fraseranzugschraube:

Fraserdorn DIN 6358 -B 40 X 27

Tabelle 2.
Steilkegel dq d; ly Steilkegel dq d7 Iy
Nr he Nr he
16 16
50
30 22 31,75 22
55
27 55 27
45 57,15
16 32
22 55 40
63
40 27 44,45 50
32 16
60
40 22
27 55
50 69,85
32
40
50 Docun
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