DEUTSCHE NORM Dezember 1996

Zwischenhulsen mit Steilkegelschaft
fur Zylinderschafte mit seitlicher Mithahmeflache M
und geneigter Spannflache _
Teil 2: Form B mit Steilkegelschaft nach DIN 69871-1 6359 2

ICS 25.060.20 Mit DIN 6359-1 :1996-12
Ersatz fur DIN 6359 : 1988-07

Deskriptoren: Zwischenhdilse, Steilkegelschaft, Zylinderschaft

Reduction sleeves with 7/24 taper shank for parallel shanks
with lateral driving surface and inclined clamping surface —
Part 2: Type B with 7/24 taper shank in accordance with DIN 69871-1

Douilles de réduction a queue cone 7/24 pour queues cylindriques
a face d’entrinement latérale et surface de fixation inclinée —
Partie 2: Type B a queue cone 7/24 conforme a la DIN 69871-1

Vorwort
Diese Norm wurde vom Normenausschul Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschu3 S 1.3/S 1.4 “Spann-
zeuge flr Fras- und Bohrmaschinen und automatischen Werkzeugwechsel” erarbeitet.

DIN 6359 “Zwischenhiilsen mit Steilkegelschaft fir Zylinderschafte mit seitlicher Mitnahmeflache und geneigter
Spannflache” besteht aus:

— Teil 1: “Form A mit Steilkegelschaft nach DIN 2080-1”
— Teil 2: “Form B mit Steilkegelschaft nach DIN 69871-1”
Anhang A ist informativ.

Anderungen
Gegeniiber DIN 6359 : 1988-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Norm wurde aufgeteilt in DIN 6359-1 (Zwischenhiilsen mit Steilkegelschaft nach DIN 2080-1) und
DIN 6359-2 (Zwischenhllsen mit Steilkegelschaft nach DIN 69871-1).

b) Die Norm wurde redaktionell (iberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 6359: 1979-05, 1988-07

1 Anwendungsbereich E DIN 1835-2

Diese Norm gilt fir ZwischenhUlsen, in denen Werkzeuge éylind?r?fhéétegij;] _I_=réser — Teil 2: AnschluBmabe fiir
mit Zylinderschaften mit seitlicher Mitnahmeflache panniutter, zubehor
(Form B) und geneigter Spannfliche (Form E) nach DIN 2080-1

E DIN 1835-1 aufgenommen werden sowie fiir Werkzeug- Steilkegelschafte fir Werkzeuge und Spannzeuge,
schéfte nach DIN 6535 Formen HB und HE. Form A
DIN 6535

. . Zylinderschéafte flr Spiralbohrer und Schaftfraser aus
2 Normative Verweisungen Hartmetall — MaBe

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei- DIN 69871 -1

sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese Steilkegelschafte flr automatischen Werkzeugwech-
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen sel — Form A, Form AD, Form B und Ausflhrung mit
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend Datentrager

aufgeflhrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere N 69873

Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen Datentrager fiir Werkzeuge und Spannzeuge — MaBe

nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uber-
arbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verwei-

sungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Langen- und

Publikation. WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung; lden-

E DIN 1835-1 ooh g
Zylinderschifte fir Fraser — Teil 1: MaBe tisoh mit IS0 2768-1:1989

fur Datentrédger und deren Einbauraum
DIN ISO 2768-1
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3 Bezeichnung

Die Bezeichnung der genormten Zwischenhllsen mit Steilkegelschaft nach DIN 69871-1 ist aus folgenden Angaben,
deren Reihenfolge einzuhalten ist, aufgebaut:

— Benennung “Zwischenhlilse” — Steilkegelschaft Nr

— DIN-Haupthummer der MaBnorm — Liegendes Kreuz

— Mittestrich — Spannfutterform nach E DIN 1835-2

— Form der genormten Zwischenhiilse — Spanndurchmesser

— Mittestrich — Mittestrich

— Form des genormten Steilkegels nach DIN 69871-1 — Aufnahmebohrung fur Datentrédger nach DIN 69873
BEISPIEL: Zwischenhiilse DIN 6359 — B — AD 40 x E20 D
Benennung |

DIN-Hauptnummer
Form der Zwischenhiilse
Steilkegelschaft Form AD (nach DIN 69871-1)
Steilkegelschaft Nr
Spannfutter fir Zylinderschaft Form E
Spanndurchmesser d,
Aufnahmebohrung fir Datentrager (nach DIN 69873)

4 MaBe

Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — m (siehe DIN ISO 2768-1)
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéahlen.

SE (/)

a) Steilkegelschaft nach DIN 69871-1
b) AnschluBmaBe flr Spannfutter Form B nach E DIN 1835-2
c) Lage der Werkzeugschneide bei einschneidigen Werkzeugen

Bild 1: Form B fiir automatischen Werkzeugwechsel fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft
und mit seitlicher Mitnahmefléche, fiir Durchmesser d, bis 20 mm

Ubrige MaBe
und Angaben
wie Bild 1

b

Bild 2: Form B fiir automatischen Werkzeugwechsel fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft
und mit seitlicher Mitnahmeflache, fiir Durchmesser d, liber 20 mm
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