DK 621.914.3-229.2 DEUTSCHE NORM Mai 1983

Aufsteckfraserdorne mit Steilkegel DIN
flr Fraser mit Langsnut 6360
Milling machine arbors with 7/24 taper for milling cutters with longitudinal and Ersatz fir Ausgabe 11.32 -
transverse drive
Mandrins porte-fraises avec cone 7/24 pour fraises & entrafnement longitudinal et
transversal
. MaRe in mm
1 MaRe, Bezeichnung
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — m
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
Steilkegelschaft nach DIN 2080 Teil1 Pafifeder nach Einzelheit X
Freistich F nach DINS09 ~ DIN 6885 Teil1
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‘é Bezeichnung eines Fraserdornes mit Steilkegel 40, dq = 27 und /4 = 25 mm:
3| Tabelte 1. Fraserdorn DIN 6360 — 40 X 27 X 25
81 | steil-
g kegel d1 l’l b d2 d3 d4 d5 dG e 12 13 l4 15 le t Tp TR
3
; Nr | ne PY 6H min. Afg\l&.
)
£ 10 25 20 |[M5 | 53| 6 7 2 19 16 | 12 |12 | 3 8,2 _81 0,005
] 63 3 157 g
& 25 128 0
z 13 63 23 |M6 | 63| 72| 85| 3 166 25 | 16 | 18 [ 3 (11,2|_ ¢,
e 30 | 16 (252 4 |28 |M8 | 84| 95]115( 3 :3? 30 (20|22 | 4 132 _8,1 0,006
H 25 143 0
g 22 63 6 | 36 (M10|105(12 |14 4 181 40 | 22 | 32 | 45 ({17,6|-0,2
3 25 163 0
§ 27 63 7 | 43 |M12{13 |15 |17 4 201 60 | 26 | 50 | 55|22 |_p, (0,007
3 25 160
Z 16 | 63 4 | 28 |M 8| 84| 95(115| 3 (198 30 | 20 ) 22 | 4 (13,2 _3,1 0,01
] 160 295 _ 0,006
z 25 170
22 | 63| 6 | 36 {M10|{105|12 (14 4 |208| 40 | 22 | 32 | 45|176 _812
160 305
40 25 190
27 | 63| 7 | 43 [M12|13 |15 |17 4 | 228 60 | 26 | 50 | 55|22 _8,2
160 325
25 190 0,007
32 | 63| 8 | 48 |M16|17 |19 |22 4 |228| 60 | 30 | 50 | 6 |27 _8'2
160 325
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Tabelle 1. (Fortsetzung)

Steil-
kegel | dy | Iy | b |dy | d3 |dy |ds |[de | e | L |13 |1 |15 | s t Tp | Tr
Nr h6 P9 6H Azg\l&.
25 190
40 40 | 63| 10 | 56 | M20 |21 (23 (26 4 (22860 |34 |50 |7 {345 _812 0,007 | 0,01
160 325
25 177
16 | 63| 4 |28 |M 8| 8495115 3 |2156(30 (20 |22 |4 |13.2 _8,1 0,006
160 312
25 187
22 | 63| 6 |36 |[M10(105({12 {14 4 122540 |22 {32 |45 (17,6 _3,2 0,006
160 322
25 207
45 27 | 63| 7 (43 [M12{13 |16 |17 4 |245|60 |26 |50 | 5,5 |22 _3,2 0,007 | 0,01
160 342
25 207
32 | 63| 8 |48 |M16 |17 (19 (22 4 |245|60 {30 {50 |6 |27 _8'2 0,007
160 342
25 207
40 | 63| 10 | 56 | M20 |21 (23 |26 4 [245|60 |34 |50 |7 |345 _8,2 0,007
160 342
25 207
22 | 63| 6 | 36 |M10{10,5(12 |14 4 |245|40 (22 |32 |45 (17,6 _8'2 0,006
160 342
25 227
27 | 63| 7 | 43 [M12 (13 |15 |17 4 |265|60 |26 |50 |55 (22 _8,2 0,007
160 362
25 227
50 32 63| 8 |48 [M16 (17 [19 |22 4 1265|/60 |30 [650 |6 |27 _3,2 0,007 | 0,01
160 362
25 227
40 | 63| 10 | 56 |M20 (21 |23 |26 4 |265|60 {34 |50 |7 |345 _8,2 0,007
160 362
25 227
50 | 63]12 |70 {M24 (25 |28 |32 4 (26560 {40 |50 |8 (445 _8,2 0,008
160 362
Tabelle 2.
Freistich PaRfeder Fraseranzugschraube
d, nach nach nach
he DIN 509 DIN 6885 Teil 1 DIN 6367
10 F0,4X0,2 A3 X3X12 M5
13 A3 X3X18 M 6
16 F0.6X02 A4 X4X22 M8
22 A6 X6X32 M 10
27 A7 X7X50%) M 12
32 F0,6X0,3 A8 X7X50 M16
40 A 10X 8X50 M 20
50 A12X8X50 M 24
") Diese GréRe ist in DIN 6885 Teil 1 nicht enthalten.
2 Werkstoff
Stahl nach Wahl des Herstellers, Zugfestigkeit nach der Warmebehandlung mit min. 800 N/mm?2, Documents
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