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Spannzeuge S—
. .. DIN
Maschinenschraubstocke
Spannbereich AnschluBBmafBe zuldssige Abweichungen Spannbacken 6370

Mafle in mm

Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen.

Die in der Norm festgelegten Mafle und zuldssigen Abweichungen gelten fiir alle vorkommenden Bauformen von
Maschinenschraubstécken, also sowohl fiir Schravbstocke mit Druckspannung als auch fir Schraubstdcke mit Zug-
spannung (Unterzug).
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Bezeichnung einer Spannbacke von Breite b = 160 mm:

Spannbacke 160 DIN 6370

Breite Gewinde
b a ¢ d, el) f g2 h
Toleranz mittel
50 35 +0 7.5 M 5 8 +0 1 6 —o5 16
63 45 +0,1 9 M 6 10 0,1 2 8 —05 20
80 56 +0, 12 12 +0. 2 8 —05 25
100 63 +0,3 18,5 M8 14 +01 3 12 —o5 32
125 80 +0, 22,5 16 +01 4 12 —y 40
160 100 +0,15 30 M 10 20 +015 5 16 —1 50
200 125 +015 37,5 M 12 25 40,15 5 20 —1 63
250 160 +0,15 45 32 +0.15 5 20 —; 80
315 200 +0,15 57,5 M 16 40 +o0,15 6 25 — 100

1} Die Toleranzen entsprechen etwa den Werten von £ 41T 13

%) Zuldssige Abweichung der Parallelitit = 0,01, bezogen auf einen Abstand der MeBBpunkte von 100 mm

Werkstoff: Stahl, hartbar

Ausfihrung: gehértet, Rockwellhdrte HRC = 56+2
Spannfléchen glatt, eben geschliffen

Erlduterungen

Bei dieser Norin handelt es sich um Maschinenschraubstécke,
die vorzugsweise auf Fris-, Hobel- und StoBmaschinen ver-
wendet werden. Es wurde nach Abstimmung zwischen Ver-
brauchern und Herstellern folgendes beriicksichtigt:
1. Keine Typenbeschrinkung
2. Keine Festlegung von BaumaBen fiir vollstindige Ma-
schinenschraubsticke
3. Fiir sdimtliche Schraubstock-GréBen einheitliche Nuten-
breite 20 mm H 7, entsprechend DIN 6322
4. Festlegung zuldssiger Abweichungen fiir jene Flichen, die
die Lage des Schraubstockes und des Werkstiickes be-
stimmen

~

5. Festlegung der Spannbacken-Abmessungen
6. Festlegung von Richtlinien fiir Werkstoff und Ausfithrung
Jeder Backenbreite bzw. SchraubstockgroBe ist eine Mindest-

Spannweite w zugeordnet. Fiir die Backenhohen eriibrigt sich
cine Tolerierung, da die Backen fiir genauere Arbeiten an den
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oberen Flichen erforderlichenfalls iiberschliffen werden. Fiir
Grundkéorper und Schlitten bzw. fiir feste und bewegliche
Spannbacken ist jeweils dieselbe Backe vorgesehen. Die Spann-
backen sind an ihrer unteren Fliche auf beiden Léingsseiten an-
gefast, um ihre Hauptflichen wahlweise als Anlagefliche oder
als Spannfliche verwenden zu kénnen. Die Mittenabstinde der
Schraubenliocher in den Backen wie in den Schraubstockkérpern
und -schlitten sind toleriert, um die Auswechselbarkeit von
Backen desselben Schraubstockes wie von Backen gleich groBer
Schraubsticke desselben Herstellers oder verschiedener Her-
steller zu gewdhrleisten.

Die Auswechselbarkeit fiir Schraubstockbacken ist besonders
wichtig, wenn Sonderbacken verwendet werden.

Backen mit den vorgeschlagenen Abmessungen sollten nicht nur
in Schraubstécken der angedeuteten Ausfithrung, sondern
aulBlerdem weitgehend in simtlichen Schraubstécken bzw. Spann-
stocken verwendet werden, also auch in solchen z. B. mit
Spannung durch Exzenter oder mit hydraulischD%gannunv.
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