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Kurze Bohrstangen DIN

mit Steilkegel 6385

Short boring bars with taper 7/24
MaBe in mm

VR, 76 VR, 4, \/R, 25)

1 Mitgeltende Normen siehe Seite 2

2 MalRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

90° gedreht dargestellt
Bezeichnung einer Bohrstange Form A mit Steilkegel 40, dq = 50 mm und /; = 160 mm:

Bohrstange DIN 6385 — A 40 X 50 X 160

wie Form Aund B

'0\5 Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — mittel
[
g Form A fiir radiale Werkzeugaufnahme Steilkegelschaft DIN 2080-A
'§’ .| Form B fiir schrige Werkzeugaufnahme Rz 22[] R, & —
&
s % Form C fiir radiale und schrige Werkzeugaufnahme / .
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Tabelle 1.
Steilkegel Nr ds h 2
g6
16 20 — - 100 | 193,4

o 40 _ ~ 25 32 40 50 63 80 - 160 | 2534
358 - Z 250 | 3434
v 8g 16 20 - — 100 | 206,8
cEE 45 2 1% a0 | 80 [ o [ g | - [0 | %68
2@ - - — —
— |
8Es 50 2 | 32 | .| 5 [ - - 160 | 286,8
253 _ _ 63 80 100 :
o 5o - - 250 | 3768
235 - — - 100 | 306,8
O 4w O

588 60 - - - - 40 50 160 | 366,8

giss 63 | 80 1 100 50 | 56,8
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Seite 2 DIN 6385

Tabelle 2.
d, g6 16 20 25 32 40 50 63 80 100
dy') en| M4 M6 . M8 M10 | M12 M 16 M 20
Iy 12 18 23 28 35 46 48 54
ls 20 30 | 32 40 46 58 60 78 96
s H9 5 8 10 12 16 20 25 32

1) Nach DIN 13 Teil 1

3 Werkstoff

Stahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von mindestens 800 N/mm?2

4 Ausfithrung
Gehartet, Harte (58 + 2) HRC
Kegelwinkel-Toleranzqualitit des Steilkegelschaftes AT 4 nach DIN 2080 Teil 1

Mitgeltende Normen

DIN 13 Teil 1 Metrisches ISO-Gewinde; Regelgewinde von 1 bis 68 mm Gewindedurchmesser, Nennmafe
DIN 2080 Teil 1 Steilkegelschifte fiir Werkzeuge und Spannzeuge, Form A

DIN 7168 Teil 1  Allgemeintoleranzen (FreimaBtoleranzen); Langen- und WinkelmaRe

Weitere Normen

DIN 2080 Teil 2 Steilkegelschafte fiir Werkzeuge und Spannzeuge, Form B
DIN 69 871 Teil 1 (z. Z. noch Entwurf}) Steilkegelschafte fiir automatischen Werkzeugwechsel, Form A

Erlduterungen

Gegeniiber DIN 6385 ,,Kurze Bohrstangen mit Steilkegel’’, Ausgabe September 1971, ist
folgendes gedndert:

— Das MaR I3 — Vorderkante Bund bis Vorderkante Bohrstange — ist nicht mehr aufge-
nommen.

— Kegelwinkel-Toleranzqualitat des Steilkegelschaftes ist AT 4 nach DIN 2080 Teil 1.

Das Vierkantloch mit Kantenlange s entspricht der von der International Organization
for Standardization (1SO) veréffentlichten Norm 1SO 241 — 1975 *):

E: Shanks for turning and planing tools — Types and dimensions of the section
F: Queues d’outis de tournage et de rabotage — Formes et dimensions de la section
D. Schafte fiir Dreh- und HobelmeiRel — Formen und MaRe

Bohrstangen mit runden Lochern oder Spezialfassungen zur Aufnahme der Schneid-
einsatze sind moglich.

*) 1ISO-Normen und Norm-Entwiirfe sind in englischer und franzdsischer Fassung zu
beziehen durch:

Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstrae 4—10, 1000 Berlin 30.
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