DK 621.9-229.323 DEUTSCHE NORM Februar 1990

Spannfutter mit Steilkegelschaft DIN
fiir Spannzangen mit Kegel 1:10 fur Werkzeugspannung 6391

Chucks with taper shank 7/24 for collets for tool holder with taper 1:10
Mandrins avec queue a conicité 7/24 pour pinces de serrage avec cone 1:10

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Spannfutter mit Spannzangenaufnahme nach DIN 6388 gelten fur Werkzeuge mit Zylinderschéften, z. B. Langlochfraser
mit Zylinderschaft nach DIN 327 Teil 1.

2 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Allgemeintoleranzen DIN 7168 — m

Form A fiir automatischen Werkzeugwechsel
Spannzangenaufnahme Form C
nach DIN 6388
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Spannmutter Form D
nach DIN 6388
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Steilkegelschaft

nach DIN 69 871 Teil 1 l

Bezeichnung eines Spannfutters Form A mit Steilkegelschaft Nr 40 und Spannzangenaufnahme von NenngroBe 25:

Spannfutter DIN 6391—A—40 x 25

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

Tabelle 1.

Steilkegel NenngréBe LY

Nr max.

30 16 60

25 80

16 70

40 25 70

32 90

16 70

45 25 70

32 70

16 70

50 25 70

32 80
) Die Lénge richtet sich nach der Form der Spannzange nach
DIN 6388, bei den Tabellenwerten wurde Form B zugrunde

gelegt.

Fortsetzung Seite 2

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
mmr e mmn
| =4

Document Sharing Hub

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6,1000 Berlin 30 DIN 6391 Feb 1990 Preisgr. 6

02,90
Full document details: DIN 6391:1990-02 Vertr.-Nr.0006


http://www.avadocuments.com/doc/din-6391-1990-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-6391-1990-02

Seite 2 DIN 6391

3 Werkstoff

Stahl nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung mit mindestens 800 N/mm? Zugfestigkeit.

4 Ausfiihrung
Gehartet, Harte (58 + 2) HRC.
Spannzangenaufnahme, Kegelbohrung gehértet, Harte (60 + 2) HRC, nach DIN 6388.

Kegelwinkel-Toleranzqualitdt des Steilkegelschaftes AT4 nach DIN 2080 Teil 1, Toleranzen der Kegelbohrung AT4 nach
DIN 7178 Teil 1.

Spannfutter nach dieser Norm kénnen auch mit Steilkegelschaften nach DIN 69 871Teil 1 Form AD oder Form B ausgefiihrt sein.
Die Bezeichnung lautet dann z. B. flir ein Spannfutter Form A, Steilkegelschaft Form B Nr 40 und Spannzangenaufnahme von
NenngroBe 32:

Spannfutter DIN 6391 — A — B 40 x 32

Zitierte Normen

DIN 327 Teil 1 Langlochfraser mit Zylinderschaft; MaBe

DIN 2080 Teil 1  Steilkegelschéfte fiir Werkzeuge und Spannzeuge, Form A

DIN 6388 Spannzangen mit Kegel 1:10 fiir Werkzeugspannung; Spannzangen, Spannzangenaufnahmen,Spannmuttern
DIN 7168 Teil 1  Allgemeintoleranzen; Ladngen- und WinkelmaBe

DIN 7178 Teil 1 Kegeiltoleranz- und KegelpaBsystem fiir Kegel von Verjiingung C = 1:3 bis 1:500 und Langen von 6 bis
630 mm; Kegeltoleranzsystem

DIN 69871 Teil 1  Steilkegelschéfte flir automatischen Werkzeugwechsel; Form A und Form B

Weitere Normen und andere Unterlagen
DIN 1835 Teil 2  Zylinderschafte fur Fraser; AnschluBmaBe fir Spannfutter, Zubehor

DIN 2079 Werkzeugmaschinen; Spindelkopfe mit Steilkegel 7 :24

DIN 2080 Teil 2  Steilkegelschafte fiir Werkzeuge und Spannzeuge, Form B

DIN 17 350 Werkzeugstahle; Technische Lieferbedingungen

Beiblatt 1 zu

DIN 17 350 Werkzeugstéhle; Technische Lieferbedingungen, Erganzende Angaben zur Warmebehandlung
DIN 69871 Teil 2  (z.Z. Entwurf) Steilkegelschéfte fir automatischen Werkzeugwechsel, Form C und Form D
DIN 69872 Anzugsbolzen fiir Zangenspannung
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