DEUTSCHE NORM Oktober 1997

Linear-Walzlager

Fuhrungsschienen fir Linearlager
MaBe und Toleranzen 644
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ICS 21.100.20
Deskriptoren: Wélzlager, Linearlager, Fihrungsschiene, Abmessung, Toleranz

Linear rolling bearings —

Shaft support rails for linear bearings —

Dimensions and tolerances

Roulements linéaires —

Rails de support d’arbre pour roulements linéaires —
Dimensions et tolérances

Vorwort
Diese Norm wurde vom AusschuB AWL/UA 11 erarbeitet.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Einbau- und AnschluBmaBe fur Fiihrungsschienen von Linearlagern
ohne Walzkorperricklauf fest.

Diese Linearlager bestehen aus zwei Fihrungsschienen mit gleichen oder komplementéar
geformten Querschnitten sowie dazwischen laufenden Kafigeinheiten mit Walzkérpern.

Die Ausfilhrung dieser Kafigeinheiten ist unabhangig von den AnschluBmaBen und bleibt
dem Hersteller Gberlassen.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus ande-
ren Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen
gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 69056-1
Werkzeugmaschinen — Filhrungsleisten — Mafe flr rechteckigen Querschnitt,
Form A — Technische Lieferbedingungen

DIN ISO 1302

Technische Zeichnungen — Angaben der Oberflachenbeschaffenheit

Fortsetzung Seite 2 bis 8
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3 MaBe
Alle MaBe in den Bildern und Tabellen sind in mm angegeben.

3.1 MabBreihe A
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Bild 1: Fihrungsschiene der MaBreihe A

Tabelle 1: NennmaBe fiir MaBreihe A

GréBe a b a, d, e d, f s l?, r.1)
min. min.
0804 85 4 1,8 3 M2 1,65 26 10 5 0,2
1206 12 6 25 44 M3 2,55 4 15 75 0,3
1808 18 8 35 6 M4 3.3 438 25 12,5 0,6
3115 31 15 6 95 M6 52 98 50 25 038
4422 44 22 9 10,5 M8 6,8 158 100 50 038
5828 58 28 12 135 M10 85 19,8 100 50 1
7136 71 36 14 16,5 M12 10,5 258 100 50 1
8340 83 40 18 185 M14 12,5 278 100 50 1,2
11055 110 55 24 225 M16 14,5 40,8 100 50 1,2
MaBe fir [, siehe Tabelle 3.
) Die Form der Kantenkiirzung r bleibt dem Hersteller {iberlassen.
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3.2 MaBreihe B
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Bild 2: Fiihrungsschiene der MaBreihe B
Tabelle 2: NennmaBe fiir MaBreihe B

GriBe a b a, d, e dy f I, l.3 r.2)
min. min.

3015 30 15 55 85 M4 5,25 10,5 40 15 0,8

4020 40 20 75 11,5 M6 75 13,2 80 15 0.8

5025 50 25 10 11,5 M6 75 18,2 80 20 1

6035 60 35 11 15 M8 10 26 100 20 1

7040 70 40 13 18,5 M10 12 29 100 20 1

8050 80 50 14 20 M12 14 37 100 20 1,2

") Nur bei Gewindeeinsatz als Zubehor G
2) Die Form der Kantenklirzung r bleibt dem Hersteller (iberlassen.

3.3 LiéngenmaBe [
Tabelle 3: NennmaBe fiir [,

GroBe | 0804 | 1206 | 1808 | 3015 | 3115 | 4020 | 4422 | 5025 | 5828 | 6035 | 7040 | 7136 | 8050 | 8340 | 11055

20 30 50 | 100 | 100 | 100 200| 200| 200| 200| 200| 300| 400| 400| 400

30 45 75 | 150 | 150 | 150 300| 300| 300| 300| 300| 400( 500| 500( 500

40 50 | 100 | 200 | 200 | 200 400| 400| 400| 400| 400| 500| 600| 600| 600

50 60 | 150 | 300 | 300 | 300 500| 500| 500| 500| 500| 600| 700| 700| 700

60 75 | 200 | 400 | 400 | 400 600| 600| 600| 600| 600| 700| 800| 800| 800

80 105 | 300 | 500 | 500 | 500 700| 700| 700| 700| 700| 800|1000]|1000| 1000

— — — — — 600 800| 800| 800| 800| 800|1000| — - -

— — — — — — 11000|1000|1000|1000|1000| — — — —

Andere Langenmape [, sind mit dem Hersteller zu vereinbaren.
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