DEUTSCHE NORM Oktober 1999

Handsagen fir Metall D | N
Langsageblatter 6494

ICS 25.140.30 Ersatz fir Ausgabe 1973-03

Hand saws for metal — Hacksaw blades

Scies a main a métaux — Lames de scies droites

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschu3 Werkzeuge und Spannzeuge, ArbeitsausschuBB B 3.2 "Lang- und
Bandségeblatter fir Metall”, erarbeitet.

Zusammenhang mit der von der International Organizatiori for Standardization (ISO) herausgegebenen Inter-
nationalen Norm 1SO 2336-1 : 1996 siehe Anhang A.

Anhang A ist informativ.

Anderungen
Gegentiber der Ausgabe Méarz 1973 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Norm wurde an 1SO 2336-1 angeglichen.
b) Die Bezeichnung wurde geéndert.
¢) Langségeblatter der Form B und Form C wurden gestrichen.
d) Werkstoff, Ausfiihrung und Kennzeichnung wurden (iberarbeitet.

e) Die Harte wurde aufgenommen.
f) Die Norm wurde redaktionell (iberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 6494: 1940-10, 1973-03

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die MafBe, den Werkstoff, die Harte, die Ausfiihrung und die Kennzeichnung fiir Langségeblatter,
far Handséagen fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
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3 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
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Bild 1
Bezeichnung eines Langségeblattes von Lénge I, = 300 mm, Breite a = 12,5 mm und Dicke b = 0,63 mm, mit
Steigung 1,0 mm:
Sageblatt DIN 6494 — 300 x 12,5 x 0,63 x 1,0

Tabelle 1; MaBe
MagBe in Millimeter

Zahnung
I, a b Steigung Zahnezahl auf L d
£2 ! 8:5 ! 8:-85 25 mm Lange max. H14
0,8 32
300 12,5 0,63 1,0 24 315 4
1,4 18

4 Werkstoff und Harte

4.1 Werkstoff

Langséageblatter aus Schnellarbeitsstahl:
HSS nach DIN ISO 11054.

Langséageblatter aus Verbundwerkstoffen:

Schneidteil HSS nach DIN 1ISO 11054
Tragteil aus Werkzeugstahl nach Wahl des Herstellers.

4.2 Harte
Langséageblatter aus Schnellarbeitsstahl: vollstandig gehértet 63 * f HRC
Langséageblatter aus Schnellarbeitsstahl: zahngehértet 60 * 2 HRC

Langséageblatter aus Verbundwerkstoffen: Harte am Schneidteil 63 ' f HRC; Harte des Tragteils nach Wahi des
Herstellers.

5 Ausfiihrung

Langséageblatter sind durch Lackieren vor Korrosion zu schiitzen. Lack nach Wahl des Herstellers.

6 Kennzeichnung

Langségeblatter sind mit dem Namen oder Zeichen des Herstellers oder Lieferanten zu kennzeichnen.
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