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650

T-Nuten

T slots for machine tools
Rainures & T pour machines-outils

Zusammenhang mit der ISO-Empfehlung ISO/R 299-1963, siehe Erlduterungen
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Bezeichnung einer T-Nut von Breite @ = 22 mm und Toleranzfeld H81):

T-Nut 22 H8 DIN 650
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* Diese Werte und ihre zugehdrigen Abmessungen b und ¢ stimmen mit der 1SO-Empfehlung ISO/R 299 — 1963
Uiberein

1) Bearbeitete T-Nuten: Toleranzfeld H8 fiir Richt- und Spann-Nuten, H 12 fir Spann-Nuten.
Unbearbeitete (gegossene) T-Nuten fir @ = 18 bis 54: Toleranzfeld H 16

?) Die zuléssigen Abweichungen gelten fiir bearbeitete T-Nuten. Fir unbearbeitete (gegossene) T-Nuten sind die
doppelten Werte der zul. Abweichungen zugelassen.

3) Bei Verwend des GréBtmaBes kann die Aufspannfléche bis auf das KleinstmaB nachgearbeitet werden.

4) Die Anwendung der Rundungen ry und r ist freigestellt. Sie werden besonders bei schlagartiger Beanspruchung,
z. B. an Pressen, empfohlen.

5) Nur fir bearbeitete T-Nuten.

) Nur fir Feinmechanik und Optik.
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Seite 2 DIN 650

Nicht fir Neukonstruktionen
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FuBinoten 1 bis 5 siche Seite 1
T-Nutensteine siehe DIN 508
T-Nutenschrauben siehe DIN 787
Schaftfraser fir T-Nuten siehe DIN 851

Erliuterungen

Diese Norm enthdlt Festlegungen fiir die in Deutschland allgemein, nicht nur im Werkzeugmaschinenbau, angewendeten
T-Nuten.
Die Gréfien 10, 12, 14, 18, 22, 28, 36 und 42 stimmen mit den dazugehdrenden Abmessungen b und ¢ iiberein mit denen
der

ISO-Recommendation ISO/R 299 — 1963 T Slots for machine tools
Recommandation 1SO ISO/R 299 — 1963 Rainures & T pour machines-outils
1SO-Empfehlung ISO/R 299 — 1943 T-Nuten filr Werkzeugmaschinen

ISO International Organization for Standardization

Durch die Angleichung der Norm DIN 650 an die ISO-Empfehlung R 299—1963 ergaben sich bei den einzelnen der vor-
stehend genannten Gréflen geringfiigige Anderungen der Werte fir b, ¢ und b gegeniiber der Ausgabe DIN 650 Mai
1961. Die Austauschbarkeit mit den bisherigen T-Nutenschrauben nach DIN 787 und T-Nutensteinen nach DIN 508 st je-
doch gesichert. Die Angleichung an die ISO-Empfehlung wirkte sich auch auf die beiden dort nicht enthaltenen Grafen 48
und 54 aus. Nicht betroffen und unverdndert ibernommen wurden die zwei GréBen 6 und 8. Neu eingefihrt wurde auf
Antrag des FNA Feinmechanik und Optik die Breite @ = 5 mm. Die bisherigen Klammerwerte 16 - 20 - 24 und 32 wurden
in einer besonderen Tabelle auf Seite 2 des Blattes aufgefilhrt; sie werden nicht mehr fiir Neul kti pfohl
Die in der letzten Ausgabe enthaltenen Gewinde der zugehérigen T-Nut ine nach DIN 508 und T-Nutenschrauben
nach DIN 787 wurden gestrichen; es wird nur am Schiuf} des Blattes auf beide Blétter hingewiesen.
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