DK 62-229.311:621.9.06 Miérz 1977

Werkzeugmaschinen D N
T-Nuten
j MaBe 650

Machine tools; T slots; dimensions

Machines-outils; rainures a T; dimensions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen internationalen
Norm ISO 299-1973, siehe Erlauterungen.
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Bezeichnung einer T-Nut von Breite 2 = 22 mm und Toleranzfeld H81):

T-Nut DIN 650 - 22 H8

5/

Tabelle 1.
al) b2) c?) h3) n r 4 r24) t5)
zul. Abw. zul. Abw. max. min. max. max. max.
56) 10 3 3 *05 10 8
6¢6) 11 5 13 11
+ (1’.5
8 14,5 7 18 15 1 1
+1 0,6
10 16 7 21 17
12 19 8 25 20 0,5
"3
14 23 9 28 23
1,6
18 30 12 ‘2 36 30
0 1,6
22 37 + 8 16 45 38
1
28 46 20 56 48 2,5
36 56 +a 25 71 61
"3
42 68 32 85 74 1,6 4
2,5 1
48 80 36 95 84
t3 +4 2 6
54 90 40 106 94
FuBnoten siehe Seite 2 Fortsetzung Seite 2
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NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN
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Seite 2 DIN 650

Tabelle 2. Nicht fiir Neukonstruktionen

a') b2 c?) h?3) n ri4) r24) £ %)
zul. Abw. zul. Abw. max. min. max. max. max.
16 26 ‘2 11 3 32 27
0 0,6
20 34 14 40 34 1,6 2,5 0,5
24 42 +3 18 +2 50 42
1
32 52 + 3 22 63 54 2,5 4 1

1) Toleranzfeld H8 fiir Richt- und Spann-Nuten, H12 fir Spann-Nuten.

2) Innerhalb der Angabe fiir die Bearbeitungszugabe kann der Durchmesser d, des T-Nutenfrésers nach DIN 851 Teil 1 nach-
geschliffen werden.

3) Bei Verwendung des max. Wertes kann die Aufspannfldache bis auf den min. Wert nachgearbeitet werden.

4) Die Anwendung der Eckenrundungen r; und r, ist freigestellt. Sie werden besonders bei schlagartiger Beanspruchung,
z. B. an Pressen, empfohlen.

5) Das Zeichen fiir ,Symmetrietoleranz* ist nach DIN 7184 Teil 1, Ausgabe Mai 1972, Nr 7.2.6.2 angegeben und entspricht
dem doppelten friiheren Mittigkeitszeichen zu einer Bezugsmittelebene.

6) Nur fir Feinmechanik und Optik.

Weitere Normen:

DIN 508 T-Nutensteine

DIN 787 T-Nutenschrauben

DIN 851 Teil 1 Schaftfraser fiir T-Nuten; mit Zylinderschaft
DIN 6379 Stiftschrauben fiir T-Nutensteine

Erlauterungen

Diese Norm enthalt Festlegungen fiir die im Maschinenbau allgemein, nicht nur im Werk-
zeugmaschinenbau, angewendeten T-Nuten.

Die T-Nuten nach der Tabelle 1 stimmen liberein mit der Internationalen Norm ISO 299-1973%)
E: Machine tool tables ~ T-slots and corresponding bolts

F: Tables des machines-outils — Rainures a T et boulons correspondants

D: Tische fiir Werkzeugmaschinen - T-Nuten und zugehdrige Schrauben.

Durch die Angleichung der Norm DIN 650 an die 1SO 299-1973 ergaben sich bei den ein-
zeinen GroBen Anderungen der Werte fir b, ¢, b, n, ry, ro und t gegeniiber der Ausgabe
Juni 1966 von DIN 650.

*) 1ISO-Normen sind in englischer und franzosischer Fassung beziehbar durch
Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 4-7, 1000 Berlin 30.
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