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DEUTSCHE NORM
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Werkzeugmaschinen

T-Nuten

MaBe

-
Z

650

Machine Tools; T-Slots; dimensions

2 MabBe, Bezeichnung

Machines-outils; rainures a T; dimensions

1 Anwendungsbereich und Zweck

Dieindieser Norm festgelegten MaBe und Toleranzen fiir T-Nuten gelten fir Werkzeugmaschinentische, Paletten und Werk-
stick- oder Werkzeugspannvorrichtungen an Werkzeugmaschinen.

Wi/

MaBe in mm

fur Toleranzfeld H8 oder €=
3 n

3.2

Ersatz fur Ausgabe 03.77

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen internationalen
Norm I1SO 299 : 1987, siehe Erlauterungen.
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§, Bezeichnung einer T-Nut von Breite a = 22 mm und Toleranzfeld H81):
£ T-Nut DIN 650 - 22 H8
®
%’ an) h?) n r ro t
5 AbmaBe AbmaBe min. max. max. max. max.
g 53) 10 . 3,5 8 10
z
3 63) 11 s 5 11 13
2 8 145 0 7 15 18 1 1
© +1 0,6
£~ 0 i)
§ 10 16 7 17 21
g 12 19 o 8 20 25 0,5
£ 0
: 14 23 9 23 28 16
£ 18 30 12 30 36
o +2 1,6
z 22 37 3 16 0 38 45
3 1
= 28 46 20 48 56 2,5
] +4
§ 36 56 0 25 +3 61 71
0
42 68 32 74 85 25 1,6 4 1
48 80 36 84 95
+5 +4 2 6
54 90 0 40 ° 94 106
) Toleranzfeld fir a: H8 fur Richt- und Spann-Nuten, H12 fiir Spann-Nuten
2) Bei Verwendung des max. Wertes kann die Aufspannflache bis auf den min. Wert nachgearbeitet werden.
3) Nur fir Feinmechanik und Optik

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN

Fortsetzung Seite 2
NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30
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Seite 2 DIN 650

Weitere Normen

DIN 508 Muttern fur T-Nuten

DIN 787 Schrauben fiir T-Nuten

DIN 851 Teil1 T-Nutenfraser mit Zylinderschaft; MaBe

DIN 6379 Stiftschrauben fur T-Nutensteine

DIN 6784 Werkstiickkanten; Begriffe, Zeichnungsangaben

Friihere Ausgaben
DIN 651: 01.24, 01.28
DIN 650: 01.24, 01.28, 01.56, 05.61, 06.66, 03.77

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Méarz 1977 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Norm wurde redaktionell Uberarbeitet.

b) In der Tabelle wurde fiir a = 5 mm das MaB ¢ von 3 mm auf 3,5 mm und das AbmaB von + 0,5 mm in + 1 mm geédndert.
c) Die Tabelle 2 ,Nicht fiir Neukonstruktionen® entfllt.

Erlduterungen

Diese Norm enthélt Festlegungen fiir die im Maschinenbau allgemein, nicht nur im Werkzeugmaschinenbau angewendeten
T-Nuten.

Bei den Normungsarbeiten fir Werkstiickaufnahme-Paletten fir Bearbeitungszentren und aus Gesprachen mit Herstellern
kraftbetatigter Spannmittel wurde deutlich, daB die in dieser Norm fiir das MaB / vorgesehene Toleranz A ax — Hmin. zu groB
ist. Es wurde vorgeschlagen als NennmaB % das bisherige MaB A,,;,, mit GrenzabmaBen von +§ mm festzulegen.

Dieser Vorschlag' soll von Deutschland bei der ISO, International Organization for Standardization als Anderungsvorschlag fiir
eine zukiinftige Uberarbeitung der Internationalen Norm ISO 299 eingebracht werden.

Zur Anpassung an die Anderungen in DIN 650 bzw. ISO 299 - 1987 beziiglich MaB ¢ flr die Breite a= 5 mm ist eine entspre-
chende Anderung des T-Nutenfrasers nach DIN 851 Teil 1 erforderlich.

Diese Norm stimmt sachlich mit der Internationalen Norm

1ISO 299 - 19874)

en: Machine tool tables — T-slots and corresponding bolts

de: Werkzeugmaschinentische — T-Nuten und T-Nutenschrauben
liberein.

Internationale Patentklassifikation
B23Q

4) Zu beziehen durch: Beuth Verlag GmbH (Auslandsnormenvermittiung), BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30
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