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1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist fiir die Herstellung, Priifung und Lieferung
von Blechen, Platten und Bandern aus Titan und Titan-
legierungen, nachstehend Halbzeug genannt, anzuwenden.

Wenn nicht ausdriicklich gefordert, handelt es sich bei
dem nach dieser Norm zu lieferndem Halbzeug um
Standard-Qualitat (STQ) nachDIN 65436 (z. Z. Entwurf).

2 Begriffe

2.1 Schmelze

Eine Schmelze (Charge) im Sinne dieser Norm umfaBtden
Gesamtinhalt des in einer Einheit (z. B. Ofenoder Tiegel)
erschmolzenen oder umgescholzenen Werkstoffes.

2.2 Los

Ein Los im Sinne dieser Norm besteht aus ma@- und werk-
stoffgleichem Halbzeug, das aus einer Schmelze unter
gleichen Bedingungen hergestellt und warmebehandelt,
sowie gleichzeitig zur Priifung vorgestellt wird.

2.3 Mutterplatte

Eine Mutterplatte ist eine Platte, die in einem Stiick her-
gestellt wird und anschlieBend zu Einzelplatten zer-
schnitten werden kann.

24 Blech

Ein Blech ist ein flachgewalztes Halbzeug mit recht-
eckigem Querschnitt und einer Dicke bis 5 mm.

2.5 Band

Ein Band ist ein flachgewalztes Halbzeug mit recht-
eckigem Querschnitt und einer Dicke bis 5 mm. Normaler-
weise in gewickelter Form geliefert.

2.6 Platte

Eine Platte ist ein flachgewalztes oder geschmiedetes Halb-
zeug mit rechteckigem Querschnitt, einer Dicke iber
5 mm und einer Breite iiber 300 mm, wobei das Verhaltnis
Breite : Dicke mindestens 5 : 1 sein muB.

3 Anforderungen
3.1 Organisatorische Anforderungen
3.1.1 Werkskontrolle

Der Hersteller des Halbzeuges ist verpflichtet, Ablauf und
Ergebnisse der Fertigung so festzuhalten, daR der techno-
logische Werdegang des Halbzeuges einwandfrei nachweis-
bar ist.

Diese Unterlagen sind auf Verlangen dem Besteller zu-
ganglich zu machen. Der Hersteller ist verpflichtet, seine
Fertigung durch eine unabhiangige Kontrolle ausreichend
und laufend zu iiberwachen.

3.1.2 Prifeinrichtungen

Der Hersteller des Halbzeuges hat die zur Qualitatsprii-
fung erforderlichen Arbeitskrafte, Rdume, Maschinen,
Gerite, Priifeinrichtungen und Betriebsstoffe zur Verfii-
gung zu stellen.

3.1.3 Sachverstindige

Als Sachverstiandige sind vom Hersteller des Halbzeuges
mindestens zwei Werksangehorige zu bestimmen, die
zuverlassige Fachleute und von den Fertigungsbetrieben
unabhangig sind.

3.1.4 Abnahmepriifzeugnis

Uber das vom Hersteller gepriifte und gekennzeichnete
Halbzeug ist fir jedes Los ein Abnahmepriifzeugnis
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DIN 50 049 — 3.1 B auszustellen von einem Sachver-
stindigen des Herstellers unterschrieben dem Besteller
in mindestens dreifacher Ausfertigung zuzuleiten.

Die Lieferungen, fiir die keine von einem Sachverstandigen
unterzeichneten Abnahmeprifzeugnisse vorliegen, ent-
sprechen nicht den technischen Lieferbedingungen.

Der Hersteller der Halbzeuge ist fiir Richtigkeit der im
Abnahmepriifzeugnis aufgefiihrten Ergebnisse verantwort-
lich und dafiir, da8 diese an vorgeschriebenen Proben aus
dem gelieferten Los tatsdchlich und unter Verantwortung
der Sachverstandigen festgestellt worden sind.

3.15 Fertigungstechnik

Der Hersteller ist verpflichtet, Fertigungsplane 10 Jahre
aufzubewahren (gerechnet vom Zeitpunkt der letzten
Ablieferung der Teile an den Besteller) und auf Wunsch
dem Besteller zuganglich zu machen.

Anderungen des Fertigungsablaufes, welche die Qualitats-
merkmale beeinflussen konnen, bediirfen der Zustimmung
des Bestellers. Bei Erstlieferung nach geandertem Ferti-
gungsplan ist ein Hinweis im Abnahmepriifzeugnis erfor-
derlich.

Der Fertigungsplan soll das Fertigungsverfahren eindeutig
und reproduzierbar festlegen.

3.2 Technische Anforderungen
3.2.1 Werkstoff und Lieferzustand

Es diirfen nur Werkstoffe nach dem Werkstoff-Handbuch
der Deutschen Luftfahrt, Teil I, Metallische Werkstoffe,
2. Band, mit den in den Werkstoff-Leistungsblattern fiir
das betreffende Halbzeug vorgeschriebenen Werkstoff-
zustinden verwendet werden. Die Anforderungen des
entsprechenden Werkstoff-Leistungsblattes miissen erfiilt
werden.

Wird in Ausnahmeféllen vom Besteller die Verwendung
eines Werkstoffes und/oder Werkstoffzustandes, der nicht
im Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil I,
2. Band enthalten ist, zugestanden, muB dies schriftlich
mit der Geltungsdauer festgelegt werden (siehe Ab-
schnitt 3.2.11).

Der Werkstoff muB durch mehrfaches Schmelzen herge-
stellt werden, wobei mindestens der letzte Schmelzvor-
gang unter Vakuum durchzufiihren ist. Fiir die Erst-
schmelze kann sowohl eine selbstverzehrende als auch

-eine nichtselbstverzehrende Elektrode eingesetzt werden.

Die anschlieRende Umschmelzung oder Umschmelzungen
sind mit selbstverzehrender Elektrode durchzufiihren.

Bei Platten fir nachfolgende Zerspanung werden diese im
spannungsarmen Zustand geliefert.

Wenn nicht ausdriicklich vom Besteller festgelegt, kann
der Hersteller die Lage der Plattenzuschnitte zur Walz-
richtung frei wahlen.

- 3.2.2 Wirmebehandlung

Die Warmebehandlung wird nach LN 65 084 Teil 1 bis
Teil 4 durchgefiihrt und ist im Abnahmepriifzeugnis zu
bescheinigen.

3.2.3 Gefiige

3.23.1 Mikrogefiige

Die Gefiigeausbildung von Blechen und Bander kann
zwischen Hersteller und Besteller vereinbart werden.
Platten aus a- +f-Legierungen miissen ein globular-
lamellares Gefiige aufweisen.

Mikrogefiige-Richtreinen wie in ETTC4 festgelegt,
konnen nach Vereinbarung fiir die Platten zugrunde
gelegt werden.
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