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Part 5: Coating resistance tests
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protection de surface, peintures et vernis -
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Vorwort
Die Norm wurde von der Normenstelle Luftfahrt (NL), Arbeitsausschuf3 AA 2.2.4 "Oberflachenschutz" erarbeitet.

DIN 65046 "Luft- und Raumfahrt — Prifverfahren fir Oberflachenschutzschichten, Beschichtungsstoffe” besteht aus
den weiteren Teilen:

— Teil 1: Ubersicht und Kurzzeichen

- Teil 2: Proben, Probenvorbereitung, Trocknung
— Teil 3: Priifungen im Anlieferungszustand

— Teil 4: Prifungen von Beschichtungen

Der besseren Ubersichtlichkeit wegen sind die normativen Verweisungen fir alle Teile von DIN 65046 in
DIN 65046-1 zusammengefaft.

Die Anhange A und B sind normativ.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Dezember 1993 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Der Inhalt wurde technisch und redaktionell (iberarbeitet.
b) Die Verfahren 5-5-4, 5-5-5, 5-5-6, 5-6-3, 5-6-4, 5-7-2, 5-13-3, 5-14-2 und 5-16-2 wurden zusatzlich aufge-
nommen.
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1 Anwendungsbereich

In dieser Norm sind allgemeine Hinweise sowie Prif- und Reinigungsmedien und, falls erforderlich, Prifeinrichtungen
fir Bestandigkeitsprifungen von in Luftfahrtgerat verwendeten Lacken, Anstrich- und &hnlichen Beschichtungs-
stoffen, im folgenden Beschichtungsstoffe genannt, aufgefihrt.

Die Prufverfahren und Prifmedien sind anzuwenden, wenn in Technischen Lieferbedingungen, Werkstoff-Leistungs-
blattern oder in einem Auftrag darauf Bezug genommen wird.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthéalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

Siehe DIN 65046-1

3 Bezeichnung der Priifverfahren

BEISPIEL:
Prifung DIN 65046 — 5 - 10— 1

Benennung

DIN-Hauptnummer

Kurzzeichen Teil-Nummer
des Zahlnummer des Verfahrens
Verfahrens

Zahlnummer der Methode

4 Aligemeine Hinweise

4.1 Anritzen der Probekérper

Wenn in den Prifnormen nicht anders festgelegt, ist vor der Medienbeanspruchung die in Tabelle 1 festgelegte
Anzahl von Ritzspuren herzustellen. Fur die Korrosionsprifungen sind 2 Ritzspuren im rechten Winkel zueinander
entsprechend den Festlegungen nach DIN EN 3665 herzustellen.

Die angegebenen Ritzspuren missen eine Lange von min. 50 mm und einen Abstand von min. 10 mm voneinander
und von den Kanten haben. Jede Ritzspur muf3, wenn nicht anders festgelegt, eine Breite von 0,5 mm bis 1 mm
aufweisen und die Beschichtung bis zum Grundwerkstoff durchdringen. Im Falle von plattierten Werkstoffen muf3 die
Ritzspur die Plattierschicht durchdringen (ca. 50 um in den Kernwerkstoff (Basiswerkstoff)).

4.2 Lagerung in Medien

4.2.1 Priiffliissigkeiten

4.2.1.1 Tauchverfahren

Bei Lagerung in Prifflussigkeiten muB3 die Eintauchtiefe etwa zwei Drittel der Probenlénge betragen.

Bei mehreren Probekérpern in einer Prifflissigkeit mu3 der Probenabstand min. 10 mm betragen.
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Bei Lagerung in zweiphasigen Fliissigkeiten muf3 der Probekérper so eingetaucht werden, daf3 beide Prufflissig-
keiten auf ihn einwirken.

Verdunstungsverluste miissen durch Nachfiillen mit frischer Priiffliissigkeit ausgeglichen werden. Die Toleranz-
grenzen der Konzentrationen mussen eingehalten werden.

4.2.1.2 Tropfverfahren

Bei Probekorpern, an denen die Oberflache nur értlich belastet werden soll, wird das Volumen der vorgeschriebenen
Prufflissigkeit mit einer Pipette aufgetropft und mit einem Uhrglas nach DIN 12341 abgedeckt. Der Rand des
Uhrglases ist mit einem Fett oder Dichtmittel zu bestreichen. Wenn nicht anders angegeben, betrigt das Volumen
der Prifflissigkeit 3 ml.

4.2.1.3 Tamponverfahren

Diéses Verfahren ist ebenfalls fiir eine ortlich begrenzte Belastung der Oberflache geeignet. Es kommt besonders
bei Prifflissigkeiten mit hohen Kriecheigenschaften oder bei gekrimmten Oberflachen zur Anwendung. Inerte
Materialien (z. B. Glaswolle, synthetische Watte) werden mit der Priffllissigkeit getrankt und auf die Oberflache
gegeben. AnschlieBend wird mit einem Uhrglas nach DIN 12341 oder einer Kunststoffolie (z. B. Polyamid)
abgedeckt. Die Rander der Abdeckung sind mit Fett, Dichtmittel oder Klebeband zu verschlieBen.

4.2.2 Zeiten und Temperaturen

Die Lagerungszeiten und -temperaturen sind in den Werkstoff-Leistungsblattern oder Prufvorschriften anzugeben.

Die Lagerungszeit beginnt mit dem Erreichen der vorgeschriebenen Temperatur und endet mit der Herausnahme
der Proben.

Bei Lagerungstemperatur > 40 °C sind die Probekérper durch Eintauchen in frische, kalte Pruffliissigkeit abzukuhlen.

Wenn nichts anderes angegeben, betragt die Grenzabweichung fir die Lagerungszeit + 1 %, auf volle Stunden
gerundet.

Fur Temperaturen gelten folgende Grenzabweichungen:
bei < -55°C: +3°C
bei< 30°C:x1°C
bei< 70°C:+2°C
bei < 100 °C: + 3 °C

bei < 150 °C: £ 6 °C

4.3 Auswertung
Alle Probekérper sind nach der Medienbeanspruchung entsprechend Tabelle 1 zu reinigen und zu trocknen.

AnschlieBend sind alle gepriiften Probekdrper méglichst im Vergleich mit unbeanspruchten Probekérpern durch
Sichtpriifung auf Verdnderungen, wie z. B. des Glanzgrades und des Bunttons, auf Blasen- und RiBbildung,
Quellung, Schrumpfung, Unterrostung, Unterwanderung und &hnliche Erscheinungen zu prifen.

Vor der Priifung der geforderten mechanischen Eigenschaften nach Medienbeanspruchung sind die in Tabelle 1
genannten Konditionierungszeiten einzuhalten.

Die Unterwanderung an den Ritzspuren wird nach < 0,5 h und nach (24 + 1) h Konditionierungszeit an je einer
Ritzspur bestimmt. Dabei ist wie folgt zu verfahren:
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