Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

DK 677.521.074 : 678.046.364 : 620.1 : 629.7

DEUTSCHE NORM

Juli 1991

Textilglas

Luft- und Raumfahrt

Textilglasfilament-Rovings
fir die Kunststoffverstarkung

Technische Lieferbedingungen

DIN
65 060

Aerospace; textile glass;
of plastics; technical specification

textile glass filament rovings for reinforcement

Ersatz fiir Ausgabe 09.84

Aéronautique et espace; verre textile; stratifils filaments en verre textile
pour le renforcement des matiéres plastiques; spécification technique

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.

Inhalt

Seite Seite
1 Anwendungsbereich ........... ..l 1 3.13 Mechanische Eigenschaften ............... 3
2 Begriffe ..... et ettt 1 4 Qualitatsprifung .............. e 4
2.1 Qualitatsprifung ......ccoiiiiiinnnnas 1 4.1 Qualifikationsprifung ........cceeveue... 4
2.1.1 Qualifikationsprifung ...........covvuns. 1 4.1.1 Auswertung der Priifergebnisse ........... 4
2.1.2 Abnahmeprifung ..........00nn.. . . . 2 4.2 Abnahmeprifung ......cveiiiinneeneannenn. 4
4.2.1 Probenahme .......c.ciiiininnininnnansans 4
3 Anforderungen .........c.eeeineencnaenans 2 4.2.2 Priufungen ......ieiiiiiiiiiiiiiiinaianans . 4
3.1 Werkstoffe ...viviiiiiiiirerniinennnanns .2 4.2.3 AUSWErtUNG tvvvinvvrvioranononsasnnsanans 5
3.2 MaBe, MASSEN ....o.covesesonsennsnsnscanses 2 4.2.4 Abnahmeprifzeudgnis ....iveiescencnncsanas 5

3.3 Glasart und Faserform ................ . 2
3.3.7 E-G1a@S cvvvvrirnnrrnennnns P [N 2 5 Lieferart .......ciitiivnnnriinanronanans 6
3.3.2 R=-uUNd S=GlaS ..vvivrrvrsenerneerenenenos 2 5.1 Verpackung +.veeeeerenereroonroaesaenenes 6
3.4 Filament-Nenndurchmesser ...........c.0... 2 5.2 Kennzeichnung der Verpackung ............ 6

3.5 Strangfeinheit .. ..., i 2
3.6 Feuchtegehalt .................. [ 2 6 Lagerung .......ciiiiinniinnirnoncracanas 6

3.7 Schlichteanteil ...oivvviiiiniiiiiivnen, 2

3.8 Langenunterschied der Spinnfaden Anhang A Abnahmepriifzeugnis B (Muster)

(DUrchhang) ...vvvveiininnniirneonnennnans 2 fir Textilglasfilament-Rovings ....... 7

3.9 Klebe- und Anlegestellen (Spleifie) ...... 2
3.10  Harzvertraglichkeit ............ e 2 Zitierte Normen und andere Unteriagen .......... 8

3.11 AuBere Beschaffenheit der Rovingspulen .. 2
3.12 Spulenform und -hiilse, Spulenaufbau ..... 2 ANderungen ......oeivinineennn. et ereren e 8

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist anzuwenden bei Textilglasfilament-

Rovings, 1im folgenden Rovings genannt, mit Kunst-
stoffschlichte ') nach LN 9103, soweit sie ohne
weitere Behandlung unmittelbar zur Verstarkung von
Kunststoffen fir Bauteile und Gerdte in der Luft-
und Raumfahrt nach einem der folgenden Verfahren
verarbeitet werden:

- Faserspritzen und andere Schneidverfahren

~ Kontinuierliche Matten- oder Plattenherstellung

- Ziehen (von Profilen oder &hnlichem)

- Wickeln

- Weben

-~ Prazisionswickelverfahren

1) Begriffe siehe DIN 61 850

Fir Anwendungen von Rovings auBerhalb der Luft- und

Raumfahrt ist DIN 61 855 Teil 1 und Teil 2 maB-
gebend.

2 Begriffe

2.1 Qualitatspriifung

Die Qualitatsprifung umfaBt die Qualifikations-

prifung und die Abnahmeprifung.

2,1.1 Qualifikationspriifung

Eine Priifung oder eine Serie von Prifungen zum
Nachweis, daB das Qualifikationsmuster eines Er-
zeugnisses die in der Norm festgelegten Anforde-
rungen erfiillt.

Fortsetzung Seite 2 bis 8
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2.1.2 Abnahmeprifung

Priifung zum Nachweis, daB die Qualitatsmerkmale
eines Erzeugnisses mit den Qualitadtsmerkmalen eines
qualifizierten Typs Ubereinstimmen.

Weitere Begriffe der
DIN 55 350 Teil 17.

Qualitatsprifung siehe

3 Anforderungen

Wenn vom Hersteller nichts anderes angegeben, muB
das Produkt die Anforderungen dieser Norm wahrend
einer Zeitspanne von 12 Monaten vom Lieferdatum ab
gerechnet erfiillen.

3.1 MWerkstoffe
Nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt,
Teil II

3.2 MaBe, Massen

Nach LN 9103

3.3 Glasart und Faserform

Rovings missen aus endlosen Textilglas-Spinnfaden
bestehen, die sich als Verstarkungsmaterial in
Kunststoffen eignen.

Dabei kann es sich um assemblierte Rovings (Strang
aus mehreren Spinnfaden) oder um Direktrovings
{1 Spinnfaden = Rovingstrang) handeln.

Glasarten werden mit einem Kennbuchstaben 2) be-
zeichnet; dieser Kennbuchstabe fir die verwendete
Glasart ist im Abnahmepriifzeugnis B mit anzugeben.
Die folgenden Glasarten sind z. Z. gebrauchlich.

3.3.1 E-Glas

Aluminium-Bor-Silikat-Glas mit einem Gehalt an
Alkalioxiden von € 1 %.

3.3.2 R- und S-Glas
Magnesium-Aluminium-Silikat-Glas mit hoherer
Festigkeit und hoherem Schmelzpunkt als E-Glas.

3.4 Filament-Nenndurchmesser

Ber Nenndurchmesser der Filamente muB den in den
Werkstoff-Leistungsblattern angegebenen Werten ent-
sprechen.

3.5 Strangfeinheit

Die Strangfeinheit wird mit der MaBeinheit tex
(g/km) angegeben. Die Grenzabweichungen der Strang-
feinheit missen den Angaben des Werkstoff-
Leistungsblattes entsprechen.

3.6 Feuchtegehalt

Der Feuchtegehalt in % bezieht sich auf das unge-
trocknete, im Normalklima ausgelegte Textilglas-

produkt und darf den im Werkstoff-lLeistungsblatt
angegebenen Maximalwert nicht lberschreiten.

3.7 Schlichteanteil

Der Schlichteanteil ist der Massenanteil an orga-
nischen Substanzen, bezogen auf den getrockneten
Faden. Er wird vom Hersteller als Nennwert in %
angegeben.

Die Grenzabweichungen des Ist-Schlichteanteils vom
Nennwert dirfen die 1im jeweiligen Werkstoff-
Leistungsblatt angegebenen Abweichungen nicht iber-
schreiten.

Der Nennwert fir Direktrovings bezieht sich auf den
mittleren Bereich der Spule.

3.8 Langenunterschied der Spinnfdden (Durchhang)

Als MaB fir den Langenunterschied der Spinnfaden
gilt der Durchhang. Die Grenzwerte sind im Werk-
stoff-Leistungsblatt festgelegt und diirfen nicht
uberschritten werden.

Die Spinnfaden von Wickelrovings diirfen nicht
spinngeteilt sein.

3.9 Klebe- und Anlegestellen (SpleiBe)

Alle Rovings, die im Wickel-, Web- oder Ziehver-
fahren verarbeitet werden, miussen fadenkontrolliert
sein. Im Falle eines Spinnfadenbruches muB der
Spinnfaden geklebt oder gespleiBt werden.

Bei Rovings fiir Schneidverfahren oder ahnliche Ver-
fahren konnen auslaufende Spinnfaden durch lose
eingelegte, neue Faden ersetzt werden.

3.10 Harzvertraglichkeit

Die Spinnfaden des Rovings missen mit einer fir das
vorgesehene Verarbeitungsverfahren geeigneten
Schlichte versehen sein, die einen Haftvermittler
enthdlt. Der Haftvermittler muB dem Reaktionsharz
angepaBt sein, fir dessen Verstarkung der Roving
verwendet werden soll. Der Hersteller hat dazu ent-
sprechende Angaben zu machen. Gegebenenfalls geniigt
die Angabe, fiir welche Reaktionsharze der Roving
geeignet ist. Die Ubersicht iiber die Harzvertrig-
Tichkeit bzw. Zuordnung der Harze zu den Verarbei-
tungsverfahren ist den Erlauterungen zum Werkstoff-
Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil II, 2. Band
zu entnehmen.

3.11 AuBere Beschaffenheit der Rovingspulen

Die aufgespulten Rovings miissen frei sein von 01-
flecken, Schmutz und/oder anderen Verunreinigungen.
Die Spulung muB fest und einheitlich im geome-
trischen Aufbau sein, damit ein einwandfreier Ab-
lauf des Rovings sichergestellt ist.

3.12 Spulenform und -hiilse, Spulenaufbau

Rovings nach LN 9103 werden handelsiiblich mit Hilse
fur AuBenabzug oder ohne Hiilse fur Innenabzug in
der Form zylindrischer Kreuzspulen gewickelt.

Der Spulenaufbau und die Harte der Wicklung sind so
zu wahlen, daB fiir das jeweilig vorgesehene Ver-
arbeitungsverfahren ein reibungsloser Ablauf bis
zum Ende sichergestellt ist.

2} Erlauterungen siehe DIN 1259 Teil 1

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 65060:1991-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-65060-1991-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-65060-1991-07

DIN 65 060 Seite 3

Bei Spulen ohne Hiilse, die von innen abgezogen
werden, muB ein Verknoten des Rovingendes mit dem
Anfang einer neuen Spule moglich sein.

verbundstoffes an ausgeharteten Standardiaminaten
gepriift.

In Tabelle 1 sind die entsprechenden Prifverfahren
aufgefiihrt. Die gemessenen mechanischen Eigenschaf-
ten missen die in Werkstoff-Leistungsblattern ange-

3.13 Mechanische Eigenschaften

Die mechanischen Eigenschaften der Textilglasfasern
werden an getrdnkten Rovingstrangen, die des Faser-

gebenen Werte erfiillen.

Tabelle 1. Prifungen
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Probekdrperanzahl
flir
Qualifika- Abnahme-
tionsprifung priifung
L;ﬁ' Eigenschaften ﬁ;?t Prufxz:;ahren Priifbedingungen Anzahl Anzah1
der zu der der zu der
pri- Pri- pri- Pri-
fenden | fungen | fenden | fungen
Spulen je Spulen je
Spule Spule
Prifungen im Anlieferungszustand (Faserprifung)
1 Filamentdurchmesser pm DIN 53 811 3 20 -
2 Strangfeinheit tex DIN 63 830 T 1 6 2 2
3 Schlichteanteil % DIN ISO 1887 Normalk1lima 6 2 nach 2
4 Feuchtegehalt % 1SC 3344 6 2 Tabel- 2
5 Langenunterschied mm DIN 52 315 DIN 50 014-23/50-2 6 5 Te 2 5
der Spinnfaden
(Durchhang)
Prifungen an getrankten Rovingstrangen
6 | Zugfestigkeit N/mmZ | DIN 65 382 3 10 10
(Strangprobe)
7 E-Modul aus N/mm2 DIN 65 382 3 10 10
Zugversuch
{Strangprobe) . nach
& | Bruchdehnung % OIN 65 382 Normalklima 3 70| Tabel- | -
(Strangprobe) e 2
9 | Zugfestigkeit N/mmZ [ DIN 65 469 DIN 50 014-23/50-2 3 10 10
(Einlagenprobe) (z. Z. Entwurf)
10 £-Modul aus N/mm? DIN 65 469 3 10 10
Zugversuch (z. Z. Entwurf)
(Einlagenprobe)
Prifungen nach der Verarbeitung (Laminatprifung)
11 [ Dichte g/cm3 | BIN 53 479 3 3 -
Verfahren A
12 Glasmassenanteil DIN EN 60 3 3 3
13 | Biegefestigkeit N/mmZ | DIN EN 63 3 10 -
(Flachstab)
), %), %) nach 24 h
14 E-Modul aus N/mm? DIN EN 63 Lagerung 3 10 -
Biegeversuch im Normalklima h
Flachstab 2), 3) DIN EN 62 Tobel-
15 | Biegefestigkeit N/mm? | DIN EN 63 3 10 1: ‘2’ 10
(Rundstab) gepriift
1), 2), &) im Normalklima
16 E-Modul aus N/mm? DIN EN 63 DIN 50 014-23/50-~2 3 10 10
Biegeversuch
(Rundstab) 2}, *4)
17 Zugfestigkeit 2) N/mm?2 DIN 29 971 3 10 -
18 | Druckfestigkeit ¢) N/mm? | DIN 53 454 3 6 -
(z. Z. Entwurf)
19 | Schalpriifung N/mmZ s) 3 6 6
') In DIN EN 63 Biegespannung genannt.
2) Die ermittelten Werte sind auf ein Faservolumen von 50 % umzurechnen.
3) Norm fiir Plattenherstellung in Vorbereitung.
4) Rundstabherstellung nach DIN 53 390.
S) Prifverfahren nach Vereinbarung.
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