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1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist in der Luft- und Raumfahrt fir Ge-
webe aus Glasfilamentgarn nach LN 9169 anzuwenden,
welche aus Filamentgarnen und Filamentzwirnen nach
DIN 60 850 Teil 2 hergestellt werden., In Bereichen,
die nicht zur Luft- und Raumfahrt gehoren, gelten
die Normen DIN 61 854 Teil 1 und Teil 2. Die Fila-
mentgewebe sind entschlichtet und mit einer Haft-
mittelausristung versehen. Sie werden fiir die me-
chanische Verstarkung von Kunststoffen, als Trager-
material fiir Beschichtungen, Impréagnierungen,
Kaschierungen und andere spezielle Anwendungen ein-
gesetzt.

2 Begriffe
2.1 Qualitatsprifung
Die Qualitatsprifung umfaBt die Qualifikationspri-

fung und die Abnahmeprifung.

2.1.1 Qualifikationspriifung

Eine Priifung oder eine Serie von Priifungen zum
Nachweis, daB das Qualifikationsmuster eines Er-

zeugnisses die in der Norm festgelegten Anforde-

rungen erfullt.

2.1.2 Abnahmepriifung

Prifung zum Nachweis, daB die Qualitatsmerkmale
eines Erzeugnisses mit den Qualitdtsmerkmalen eines
qualifizierten Typs Ubereinstimmen.

Weitere Begriffe der siehe
DIN 55 350 Teil 17.

Qualitatsprifung

3 Anforderungen

Wenn vom Hersteller nichts anderes angegeben wird,
muB das Produkt die Anforderungen dieser Norm wah-
rend einer Zeitspanne von 6 Monaten vom Lieferdatum
ab gerechnet erfillen.

3.1 MWerkstoffe

Nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt,
Teil II.
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3.2 MaBe, Massen
Nach LN 9169.
Die Liefermenge gilt als nicht annehmbar, wenn die tatsdchliche Gewebelange der gepriiften Geweberollen die

auf der Verpackung ausgewiesene unterschreitet. Keine Rolle darf mehr als 3 Einzellangen enthalten. Keine
Einzellange darf weniger als 15 m betragen.

3.3 Fehler
Die Gewebe miissen frei sein von Olflecken, Fettflecken und/oder anderen Verunreinigungen. Sie dirfen keine

uber den Umfang von Tabelle 1 hinausgehenden Fehler aufweisen. Bei der Fehlerklassifizierung nach Tabelle 1
darf die Gesamtfehlerpunktzahl 10 je 100 m2 betragen, wobei maximal 2 Hauptfehler auftreten diirfen. Haupt-

fehler zahlen 2 Punkte, Nebenfehler 1 Punkt. Je m werden maximal 2 Fehlerpunkte gewertet, auch wenn
mehrere Fehler gleichzeitig auftreten.
Tabelle 1. Fehlerklassifizierung
. Haupt- | Neben-
Fehlerart Beschreibung fehler | fehler
Schréag- oder Bogenschiisse Abweichung mehr als 40 mm von der Waage- _ X
) rechten bei 1000 mm_Gewebebreite
aufgewdlbtes, welliges Gewebe deutlich sichtbar; nicht planliegendes X ~
Gewebe
Locher, Schnitte und Risse 3 oder mehr gebrochene Garne an nebenein- X _
anderliegenden Stellen
Breite und Lange
Farb- und Schmutzstellen oder Flecken kleiner als 50 mm -
groBer als 50 mm X -
Breite und Lange
Nester (nicht abgebundene Stellen) kleiner als 50 mm - X
B groBer _als 50 mm X
3 oder mehr angrenzende Garne unabhangig
gebrochene oder fehlende Kett- und SchuB- von der Lange oder 2 angrenzende Garne -
garne iUber mehr_als 900 mm _L&nge X
2 angrenzende Garne
iber weniger als 900 mm L&nge - X
zu_dichte oder zu lichte Stellen iber 13 mm _breit - X
Kantenfehler stark eingedriickte oder iiberlappte Web- X -
kKanten
Falten Krauselunq oder Falten X -
Breitenabweichung Uberschreitung der Grenzabmage - X

3.4 Gewebebehandlung (Verarbeitungshilfsmittel)

Der Massenanteil an Verarbeitungshilfsmitteln ist vom Hersteller in % anzugeben. Zur Priifung der Wirksamkeit
wird die Prifung nach Tabelle 2, 1fd. Nr 11 herangezogen.

3.5 Kennzeichnung

Eine Kennzeichnung der Gewebe durch Kennfaden ist zwischen Besteller und Hersteller zu vereinbaren.

4 Qualitdtspriifung
4.1 Qualifikationspriufung

Bei der Qualifikationsprifung sind die nach Werkstoff-Leistungsblatt geforderten Eigenschaftswerte vom Her-
steller der Glasfilamentgewebe unter Anwendung der in der Tabelle 2 angegebenen Priifverfahren an mindestens
drei Fertigungslosen nachzuweisen und zu dokumentieren. Das Harzsystem wird vom Gewebehersteller und Ab-
nehmer bestimmt. Es sollte mit Ausnahme der Kurzstabbiegefestigkeit das Harzsystem verwendet werden, welches
auch bei der Endanwendung zum Einsatz kommt. Diese Priifungen an Glasfilamentgeweben gleicher Konstruktion
missen einmalig vor der Erstlieferung durchgefiihrt werden. Bei Anderung des Produktes ist eine erneute Qua-
lifikationsprifung durchzufiihren,

Die Produktionsbedingungen und Produktionskontrolldaten fir ein Produkt sind zu spezifizieren und zu doku-
mentieren. Diese Unterlagen sind dem Abnehmer auf Verlangen bei einem Qualitatsaudit vorzulegen.

Sofern ein Hersteller wegen fehlender Einrichtungen die geforderten Priifungen nicht selbst durchfiihren kann,
ist mit diesen Priifungen eine vom Besteller anerkannte Materialpriifanstalt zu beauftragen.
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Tabelle 2. Priifungen
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Probekdrperanzahl
fir
Qualifika~- Abnahme-
tionsprifung prifung
Lfd. - Ein- Priifverfahren " .
NP Eigenschaften heiten nach Prifbedingungen Anzah1 | Anzahl | Anzahl | Anzaht
der zu der der zu der
pri- Pri- pri- | Pri-
fenden | fungen | fenden | fungen
Rollen je Rollen Jje
Rolle Rolle
Prifungen im Anlieferungszustand
1 Garntyp- Kette/ | tex DIN 53 830 Teil 3 6 3 3
Garnfeinheit SchuB ')
2 Fadendichte Kette/ | je cm DIN 53 853 6 3 3
SchuB 1)
3 Gewebebindung - DIN 61 854 Teil 1 6 1 nach 1
4 | Gewebebreite cm DIN 53 851 6 1 Prif- 1
5 | Gewebeldnge m DIN 53 851 Normalklima - - 1an 2)
6 Gewebedicke mm DIN 53 855 Teil 1 [ DIN 50 014-23/50-2 6 3 ?abe]— -
7 | Fldchenbezogene g/m2 DIN 53 854 6 3 le 3 1
Masse
8 Ausriistungs- % DIN ISO 1887 6 3 1
massenanteil
9
10
Prifungen an Laminatproben, hergestellt aus Priifplatten nach DIN 65 071
11 | Zugfestig~ Kette/ | N/mm2 3 6 - -
keit 3), ) Schufl
DIN EN 61
- 2 - -
12 EUM?dU] aus g:;zg/ N/mm nach 24 h Lagerung 3 &
vegsuch 2) im Normalklima
DIN 50 014-23/50-2
13 | Druckfestig- Kette/ | N/mm2 |DIN EN 53 854 ?”“;“"ge?k{?”eﬂs 3 6 - -
keit 3) schuB O orma ke
DIN 50 014-23/50-2
14 | scheinbare - Kette/ |N/mm2 |DIN EN 2377 3 6 - -
interlaminare SchuB
Scherfestigkeit
nach 24 h Lagerung
im Normalklima
DIN 50 014-23/50-2
nach 2 h Lagerung
. . in kochendem
15 i;?ie::::;gs) o N/mm2 | DIN EN 63 destilliertem 3 6 2 6
! Wasser und Abkiih-
lung auf
(23 £ 1) °C
Priifungen jeweils
im Normalklima
DIN 50014-23/50-2
16
17
') Bestimmung in Kett- und SchuBrichtung
2) Vom Hersteller ist in Abweichung zu Tabelle 3 jede Rolle zu messen.
2) Die ermittelten Werte sind auf den Laminatquerschnitt mit einem Faservolumenanteil von 43 % umzu-
rechnen.
4) In DIN EN 63 Biegespannung genannt
5) In DIN EN 61 ReiBfestigkeit genannt
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