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Vorwort 

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 131-02-01 AA „Verbundwerkstoffe“ des DIN-
Normenausschusses Luft- und Raumfahrt (NL) erarbeitet.  

Die Normenreihe DIN 65071 „Luft- und Raumfahrt — Faserverstärkte Formstoffe“ besteht aus folgenden 
Teilen: 

— Teil 1: Herstellung der Prüfplatten aus unidirektional gewickelten Garnen und Rovings 

— Teil 2: Herstellung von Prüfplatten aus flächenförmigen Verstärkungsstoffen 

— Teil 3: Herstellen von Kernverbund-Prüfplatten aus Waben und Prepregs 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 65071-3:1993-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) die normativen Verweisungen wurden aktualisiert; 

b) der Werkstoff in 7.3.3 Aluminium-Waben wurde aktualisiert; 

c) der Begriffsteil wurde überarbeitet; 

d) die Norm wurde redaktionell überarbeitet. 

Frühere Ausgaben 
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