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Luft- und Raumfahrt D N
Reinigen mit organischen Losemittein

Kenn-Nummer 0014 65 078

Aerospace; Cleaning with organic solvents; Code number 0014

Aéronautique et espace; Nettoyage aux solvants organiques; Numéro d'identification 0014

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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1 Anwendungsbereich Zur Anwendung kommen Kohlenwasserstoffe, halo-
genisierte Kohlenwasserstoffe, Ketone und Losemit-
Diese Norm wird fiir das Reinigen von Bauteilen und/ telgemische. Zubereitungen von Losemitteln (LOse-
oder Baugruppen mit organischen Losemitteln bei mittelgemische), die ausschlieBlich bei Raumtempe-
normaler Raumtemperatur angewandt. ratur eingesetzt werden, werden als Kaltreiniger
bezeichnet.

Sie enthalt Fertigungsrichtlinien, Anforderungen
und Priifungen fiur das Reinigen mit organischen
Losemitteln.
4 Anforderungen
Sie erfaBt die Kenn-Nummer 0014 nach LN 9368
Teil 2. 4.1 Anforderungen an die Bauteile/Bauteilgruppen
vor der Behandlung

Funktionelle Befettungen, z. B. bei Rollen-,
2 Allgemeines Kugel-, Schwenklagern, sind vor dem Reinigungspro-
ze3 abzudecken.
Das Reinigen mit organischen Losemitteln ist ein
Behandlungsverfahren fiir die Beseitigung von Verun-
reinigungen wie Fette, Ole und Wachse, sowie

anderen, die mit organischen Losemitteln entfernbar 4.2 Anforderungen an die behandelten Bauteile/
sind. Bauteilgruppen

Es dient der Oberflachenvorbehandliung fir andere Die Bauteile und Bauteilgruppen missen sich in
Fertigungsverfahren, 2. B. Vorreinigen fir an- einem geeigneten Zustand befinden, damit festge-
schlieBende elektrolytische und chemische Ober- legte anschlieBende Behandlungen, die vorzunehmen
flachenbehandlung, Beschichten mit Anstrichstoffen, sind, durchgefiihrt werden kdnnen.

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Auftragen von Dichtmassen, Kontaktklebern, selbst-
klebenden Folien,

5 Hinweise zu den Arbeitsgangen

3 Materialien, Fertigungseinrichtungen 5.1 Vorbehandlungsverfahren/Vorreinigen

Die fiir das Reinigen notwendigen Fertigungsein- Bei starken Verunreinigungen oder Verschmutzungen
richtungen missen aus Materialien bestehen und/oder ist eine trockene Grobreinigung mittels geeigneter
mit entsprechenden Beschichtungen versehen sein, Hilfsmittel, die auf der zu reinigenden Oberfldache
die gegen die jeweiligen Chemikalien besténdig keine Kratzer, Riefen, Schrammen usw. entstehen
sind und kein Zersetzen des Losemittels bewirken. lassen, zu empfehlen.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Diese Grobreinigung kann durch zusdtzliche Anwen-
dung von einem organischen Losemittel unterstiitzt
werden.

5.2 Behandlungsverfahren/Reinigen

Das Reinigen kann erfolgen durch: Wischen, Biirsten,
Fiuten von Rohren und anderen Hohlkdrpern und
Tauchen.

Die Art des Reinigens richtet sich nach Objekt-
groBe, Objektgeometrie, Verschmutzungsgrad und
anderen Faktoren.

Das Trocknen nhach dem Reinigen kann durch Abblasen

mit wasser- und Olfreier Druckluft unterstiitzt
werden.

6 Prufungen
6.1 Qualifikationspriifung
Die Eignung des LOsemittels fir die zu reinigenden

Werkstoffe und das anzuwendende Verfahren wird vom
Anwender gepriift.

6.2 Bauteilprifungen
Eine Sichtprifung ist durchzufiihren.

Die Oberfldche kann durch Abwischen mit Filter-
papier auf Ruckstande hin geprift werden.

7 Arbeitssicherheit

Es sind die zutreffenden staatlichen und berufsge-
nossenschaftlichen Vorschriften, insbesondere
VBG 57 und ZH1/562 sowie DIN 52 900, zu beachten.

8 Reihenfolge der Arbeitsginge

stark fettige
und 6lige
Bauteile

normal verschmutzte
Bauteile

Vorreinigung
Abschnitt 5.1

Reinigen mit orga-
nischen Losemitteln
Abschnitt 5.2
KN 0014 1)

I

|

Weiterbehandiung

9 Umweltschutz

Foigende Gesetze und Vorschriften sind zu beachten:

Bundes-Immissionsschutzgesetz (BImSch)

2. Verordnung zur Durchfilhrung des Bundes-Immis-
sionsschutzgesetzes (2. BImSchv)

- Wasserhaushaltsgesetz (WHG)
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