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1 Anwendungsbereich

Diese Norm wird fiir das alkalische Beizen von Alu-
minium und Aluminium-Legierungen angewandt. Sie
enthalt Fertigungsrichtiinien, Anforderungen und
Priufungen fiir das Beizen von Aluminium und Alumi-
nium-Legierungen in alkalischen Medien.

LN 9368

Sie erfaBt die nach

Teil 2.

Kenn-Nummer 0110

2 Allgemeines

Das alkalische Beizen ist ein Vorbehandlungsver-
fahren, das bei Temperaturen zwischen 30 und 80 °C
durchgefilhrt wird. Es dient zum Entfernen von
Aluminiumoxidschichten (z. B. GuB- und Walzhdute,
sowie Anodisierschichten).

Das alkalische Beizen verursacht durch Metallabtrag
eine MaBanderung, die bei engtolerierten Bauteilen
zu beriicksichtigen ist.

3 Materialien, Fertigungseinrichtungen
3.1 Beizmittel

Das Beizmittel muB frei sein von Silikaten. Es soll
Substanzen enthalten, die feste Ablagerungen auf
Heizelementen und Behalterwandungen wirksam ver-
hindern.

3.2 Badanlage

Die fir die Bearbeitung notwendigen Fertigungsein-
richtungen fiir den chemisch/galvanischen Bereich
miissen aus Materialien bestehen und/oder mit ent-
sprechenden Beschichtungen versehen sein, die gegen
die jeweils verwendeten Chemikalien bestédndig sind.

Bader, in denen mit erhdhten Temperaturen gear-
beitet wird, sowie Ofen, sind mit einer Temperatur-
regelung und entsprechender Anzeige zu versehen.

4 Anforderungen

4.1 Anforderungen an die Bauteile vor der Behand-
Tung

Das alkalische Beizen darf nur an Einzelteilen An-
wendung finden.

Bauteilgruppen, z. B genietete, geklebte, schmelz-
oder widerstandsgeschweiBte, missen sauer gebeizt
werden.

Die alkalisch zu beizenden Bauteile sollen weit-
gehend frei sein von Oberflachenfehlern wie
Kratzern, Korrosionsstellen und dhnlichem, da diese
durch das Beizen verstirkt werden. Hohlkérper, wie
z. B. Rohre, dirfen nur dann alkalisch gebeizt
werden, wenn sichergestellt ist, daB Innenwandungen
vollstindig benetzt werden, daB die Flussigkeit
nach der Entnahme der Teile aus dem Beizbad gut ab-
flieBen kann und daB durch das anschlieBende Splilen
bzw. Aufhellen und Spiilen eine restlose Beseiti-
gung jeglicher Alkalitat erfolgt.
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4.2 Anforderungen an die behandelten Bauteile

Die nach Abschnitt 5.2 gebeizten und aufgehellten
Bauteile missen ein gleichmdBig metallisches Aus-
sehen haben.

5 Hinweise zu den Arbeitsgédngen
5.1 Vorbehandlungsverfahren

Bauteile sind nach DIN 65 079 (Kenn-Nummer 0020
nach LN 9368 Teil 2) alkalisch zu reinigen.

5.2 Behandlungsverfahren
5.2.1 Beizen

Die Bauteile sind an Gestellen aus Aluminium-
legierungen oder Titanlegierungen und, soweit nicht
die Folgeverfahren, wie z. B. Anodisieren, nachtei-
1ig beeinfluBt werden, aus Chrom-Nickel-Stahl so zu
befestigen, daB sie sich gegenseitig nicht be-
rithren und allseitig von den Badflissigkeiten um-
spiilt werden. Hohlkdrper sind entsprechend
DIN 65 079 in das Beizbad einzubringen. Die Beiz-
zeit 1ist abhdngig vom zuldssigen Abtrag. Sie ist
von Fall zu Fall in Abhéangigkeit von Badzusammen-
setzung sowie Konzentration und Temperatur des
Bades festzulegen.

5.2.2 Spiilen nach dem Beizen

Die Bauteile sind unmittelbar nach dem Beizen mit
Wasser grindlich zu spiien.

5.2.3 Aufhellen

Beim alkalischen Beizen werden Riickstédnde aus Le-
gierungsbestandteilen erzeugt (z. B. hellgraue bis
schwarzbraune Hydroxide oder Legierungsbestand-
teile), die in jedem Falle entfernt werden missen.
Dazu sind je nach Legierung saure Bader aus z. B.
Salpetersaure, Salpetersdure-FluBsdure oder Chrom-
Schwefelsaure geeignet.

5.2.4 Spiilen nach dem Aufhellen

Die Bauteile sind unmittelbar nach dem Aufhellen
grindlich mit Wasser zu spiilien.

6 Priifungen

6.1 Qualifikationspriifung

Die Eignhung des Beizbades fiir die zu behandelnden
Werkstoffe wird vom Anwender gepriift.

6.2 Bauteilpriifungen

Die Qualitdt der gebejzten Bauteile ist entspre-

chend den Anforderungen nach 4.2 durch eine Sicht-
prifung festzustellen.

7 Badiiberwachung

Der Fiillstand, die Badtemperatur und die Badober-
flache sind tdglich, moglichst vor Arbeitsbeginn,
zu kontrollieren und wenn ndtig zu korrigieren
bzw. Verunreinigungen zu beseitigen. Die Badzu-
sammensetzung und -konzentration ist regelmdBig in
dem Teiledurchsatz angepaBten Abstdnden analytisch
zu lberwachen.

8 Arbeitssicherheit
Es sind die zutreffenden staatlichen und berufsge-

nossenschaftlichen Vorschriften zu beachten, wie
z. B. VBG 57,

9 Reihenfolge der Arbeitsgidnge

Alkalisch Reinigen
Abschnitt 5.1
KN 0020 ')

Beizen
Abschnitt 5.2.1

Spiilen nach dem Beizen
Abschnitt 5.2.2

Aufhellen
Abschnitt 5.2.3

Splilen nach dem Aufhellen
Abschnitt 5.2.4

Weiterbehandlung

1) KN: Kenn-Nummer nach LN 9368 Teil 2
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