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Aerospace; Classification of special workshop facilities; Survey

Vue d'ensembie

1 Anwendungsbereich und Zweck

voneinander gleiche Klassifizierungs-Nummern festlegen.
Der Zweck dieser Klassifizierung ist:

Benummerung;

- Einheitliche Definition;

- Einsatzmdglichkeit in verschiedenen Werken;

- Wiederverwendung ausgefihrter Konstruktionen;

- Wiederverwendung der Zeichnungsunterlagen;

- Wiederverwendung von Planungsdaten;

- Nachweis der Einsatzhdufigkeit fir Dispositionszwecke;

Kaufteile fallen nicht in den Anwendungsbereich dieser Norm.

2 Inhalt

Hauptgruppe ist in einem Teil zusammengefafit:

DIN 65 099 Teil 1 Ubersicht

DIN 65 099 Teil 2 Verfahrenshauptgruppe A - Urformen
DIN 65 099 Teil 3 Verfahrenshauptgruppe B - Umformen
DIN 65 099 Teil 4 Verfahrenshauptgruppe C - Trennen
DIN 65 099 Teil 5 Verfahrenshauptgruppe D - Figen

DIN 65 099 Teil 6 Verfahrenshauptgruppe E - Beschichten

DIN 65 099 Teil 8 Verfahrenshauptgruppe G - Prifen

tieren

Aéronautique et espace; Classification des outillages spéciaux de fabrication;

in dieser Norm werden alle in der Luftfahrt-, Raumfahrt- und Triebwerk-Industrie vorkommenden Sonderferti-
gungsmittel klassifiziert, wobei besonderer Wert darauf gelegt wird, daB die Anwender der Norm unabhdngig

- Abrufméglichkeit verschiedener Daten iber Datenverarbeitung (DV);
- Ordnungssystem fiir Handbiicher und sonstige technische Unterlagen.

Sonderfertigungsmittel sind Fertigungsmittel, die zur Herstellung, Priifung, zum Transport oder Lagerung
eines Bauteiles oder einer Baugruppe besonders angefertigt werden. Sie sind gekennzeichnet durch bauteil-
bezogene Anforderung, Konstruktion, Herstellung, Prifung und Erprobung. Genormte Fertigungsmittel oder

Die Gruppeneinteilung fiir Sonderfertigungsmittel der Teile 2, 3, 4, 5, 6 und 7 dieser Norm ist fir Verfah-
renshauptgruppen, Verfahrensgruppen und Fertigungsverfahren in Anlehnung an DIN 8580 festgelegt. Jede

DIN 65 099 Teil 7 Verfahrenshauptgruppe F - Stoffeigenschaftandern

DIN 65 099 Teil 9 Verfahrenshauptgruppe H - MaterialfluB bewirken,

Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Arbeitsumfeld gestalten, Transpor-
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3 Aufbau der Klassifizierungs-Nummer und Anwendung

Die Klassifizierung in dieser Norm wird bis zur 4. Stelle (1 Buchstabe, 3 Ziffern) festgelegt.

Ein Buchstabe (A bis H) legt die Verfahrenshauptgruppen fest.

Die erste Ziffer der Klassifizierung unterteilt die Verfahrenshauptgruppe in Verfahrensgruppen, z. B. beim
Unformen "B" stellt "B 2 - Zugdruckumformen" eine Verfahrensgruppe innerhalb der Hauptgruppe "B-Umformen"

dar.

Die zweite Ziffer unterteilt die Verfahrensgruppe in Fertigungsverfahren, z. B. "B 22 - Tiefziehen".

Die dritte Ziffer stellt ein Sonderfertigungsmittel, ein fir einen besonderen Arbeitsvorgang notwendiges

Werkzeug dar, z. B. "B 221 - Tiefziehwerkzeug".

Eine weitere Unterteilung der Sonderfertigungsmittel in verschiedene Arten bei ein und demselben Werkzeug-

typ soll einer spateren Festlegung vorbehalten bleiben.

Der Fertigungsmittelkonstrukteur und/oder der Fertigungsplaner widhlt bei Neukonstruktionen die Klassifi-
zierungs-Nummern, die in die Bauunterlagen iibernommen werden und damit in der Lagerhaltung abrufbar sind,
wobei DV-gerechte Klassifizierung notwendig und teilweise Voraussetzung ist.

Anwendungsbeispiel:
Klassifizierung eines Tiefziehwerkzeugs

Durchfihrung

‘ \
1 Bestimmung der Verfahrenshauptgruppe

Urformen

Umformen

Trennen

Fiigen

Beschichten

Stoffeigenschaftandern

Priifen

TR MMO O >

MaterialfluB bewirken, Arbeitsumfeld gestalten,
Transportieren

2 Bestimmung der Verfahrensgruppe

B 1 Druckumformen
B8 2 Zugdruckumformen [8 2 ]
B8 3 Zugumformen
B 4 Biegeumformen
B 5  Schubumformen
3 Bestimmung des Fertigungsverfahrens
B 21 Durchziehen
B 22 Tiefziehen B 22

B 23 Briicken

B 24 Kragenziehen

B 25  Knickbauchen

4 Bestimmung der Klassifizierungs-Nummer des Sonderfertigungsmittels

B 221 Tiefziehwerkzeug

(8221 ]

B 222 Formziehwerkzeug

B 223  Fallhammerwerkzeug

B 224 _ Gummiformwerkzeug

B 225 Hydroziehwerkzeug

B 226 Explosivziehwerkzeug

Full document details: DIN 65099-1:1989-11

Die Klassifizierungs-Nummer des
Sonderfertigungsmittels ist: B 221
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