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- 1) Zur Zeit sind Sonderfertigungsmittel und Verfahrensdefinition noch nicht festgelegt.
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Verfahrensgruppe: A 1 - Urformen aus dem fliissigen Zustand
Fertigungsverfahren: A 11 - SchwerkraftgieBen
Definition:
SchwerkraftgieBen ist Urformen eines Bauteils, dessen Werkstoff in fliissigem Zustand in eine
GiaBform, ohne zusdtzliche Krafteinwirkung, gefiillt wird und dort zur entsprechenden Form
erstarrt.
S:g?— Benennung Erkl3rung Beispiel
A 111 | GieBmodel1 Wird zum Herstellen der GieBform ver-
wendet
A 112 | GieBform Ist Formelement fir BauteilauBenform
A 113 | Formkern Ist Formelement fir Bauteilinnenformen
SEF=======d=»
\\nn»m'/’ ‘
A 114 | GieBvorrichtung | Einrichtung beim GieBen (z. B. Halten \k
der GieBform) \
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Kenn- " s
zah1 Benennung Erkl&rung Beispiel
A 115 | Wabenfiill- Begrenzt die Wabenbereiche, die nicht
vorrichtung gefillt werden
A 119 | NC-Datentrdger Steuert den Arbeitsablauf beim Schwer-
kraftgieBen
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