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Luft- und Raumfahrt

Verfahrenshauptgruppe D — Figen

Klassifizierung von Sonderfertigungsmitteln

D

DIN
65 099

Teil 5

Aéronautique et espace;
cation; Groupe de procédés D - assemblage

Classification

des outillages spéciaux de fabri-

ibersicht iiber die Verfahrenshauptgruppe "D - Fiigen"

Aerospace; Classification of special workshop facilities; Process group D -
assembling

Ersatz fir Ausgabe 07.82

Zusammensetzen : Fiillen . An- und Einpressen .
D1 | ach DIN 8593 Teil 1| 5€7t€ ! 02 | ooy pin 8503 Teit 2 | S¢7t® | B3 | nach DIN 8593 Teil 3 | S®'te
3 D11 | Auflegen, Aufsetzen, 2 D21 | Einfillen ) 6 D31 | Schrauben 7
s Schichten
§ D12 | Einlegen, Einsetzen 3 D22 | Tranken, Imprag- 6 D32 | Klemmen ') 7
£ nach DIN 8593 Teil 1 nieren 1)
® 013 Ineinanderschieben 5 D33 | Klammern 1) 7
@ D14 | Einhdngen 1) 5 D34 | Fiigen durch Press- 8
= verbindung
=4 D15 | Einrenken 1) 5 D35 | Nageln, Ein- 9
g schlagen ')
é D16 | Federnd Ein- 5 D36 | Verkeilen ') 9
s spreizen ')
g D37 | Verspannen ') ]
E
3
g Fiigen
2 Fligen Fiigen durch Schweien
o durch Urformen . durch Umformen . nach .
£ D4 | ach DIN 85903 Teil 4 | S€7t® | 05 | och bIN 8503 Teil 5| 5%t | P8 | pIN 8503 Tei1 5, |S®'tC
2 DIN 1910 Teil 2
b4 und Teil 3
5 D41 AusgieBen 1) 10 D51 Fligen durch umformen 13 D61 Press-Verbindungs- 16
g drahtférmiger schweiBen
5 Korper 1)
© D42 | Einbetten 10 D52 | Fugen durch Umformen j 13 D62 | Schmelz-Verbindungs-~ | 17
3 bei Blech- Rohr- und schweiBen
E Profilteilen
2 D43 | VergieBen 11 D53 | Fiigen durch Nietver- 14
g fahren
'g B44 | Eingalvanisieren '} 12
I3 D45 | Ummantein ') 12
8 D46 [ Kitten ') 12
3
S
s
g
kS Fiigen
3 durch Léten Kleben
2 D7 nach Seite | D8 nach Seite
§ DIN 8593 Teil 7, DIN 8593 Teil 8
5 DIN 8505 Teil 3
° D71 Verbindungs-Weich- 18 D81 Kleben mit physika- 19
< 16ten 1isch abbindenden
§ Klebstoffen
= D72 | Verbindungs-Hart- 18 D82 | Kleben mit chemisch 19
16ten abbindenden Kleb-
stoffen (Reaktional-
Kkleben)
D73 | Verbindungs-Hoch- 18
temperaturloten
1) Z. Z. ist noch kein Sonderfertigungsmittel festgelegt.
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Seite 2 DIN 65 099 Teil 5

Verfahrensgruppe: D 1 - Zusammensetzen nach DIN 8593 Teil 1
Fertigungsverfahren: D 11 - Auflegen, Aufsetzen, Schichten
Definition:

Auflegen (Aufsetzen, Schichten) ist Fligen zusammenpassender Teile unter Nutzung der Schwerkraft,
i. a. in Verbindung mit FormschluB {aus: DIN 8593 Teil 1/09.85).

Kenn- s f s
zahl Benennung Erklarung Beispiel

D 111 | Laminatlegeform | Wird zum Positionieren der Laminatlagen
verwendet

D 112 | Legefolie/Lege- [ Wird zum Positionieren der Laminatlagen
foliensatz auf D 111 oder auf A 181 bis A 183 ver-
wendet
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DIN 65 099 Teil 5 Seite 3

Verfahrensgruppe: D 1 - Zusammensetzen nach DIN 8593 Teil 1
Fertigungsverfahren: D 12 - Einlegen, Einsetzen nach DIN 8593 Teil 1
Definition:

Einlegen (Einsetzen) ist Fligen, bei dem das eine Flgeteil in ein Formelement des anderen Fiige-
teiles eingelegt wird (aus: DIN 8593 Teil 1/09.85).

Kenn-

zah1 Benennung

Erklarung

Beispiel

D 121 | Leitungsveriege-
vorrichtung

wird zum Legen und Biindein von Lei-
tungen verwendet

——

D 122 | Aufristvorrich-
tung

Zur Lagebestimmung und Halterung von
Bauteilen oder Baugruppen, die zu einer
Einheit in einem Flgeverfahren mitein-
ander verbunden werden sollen

D 123 | Einbauschablone

Zur Lagebestimmung, ausgehend von vor-
handener Flugzeugstruktur, und Halte-
rung von Bauteilen oder Baugruppen, die
durch ein Flugeverfahren an- bzw. einge-
baut werden sollen (z. B. Nieten,
Schrauben, Zusammenstecken)

D 124 | Einbauvorrich-~
tung

Zur Lagebestimmung, ausgehend von vor-
handener Flugzeugstruktur, und Halte-
rung von Bauteilen oder Baugruppen, die
durch ein Figeverfahren an- bzw. einge-
baut werden sollen (z. B. Nieten,
Schrauben, Zusammenstecken)
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Seite 4 DIN 65 099 Teil &

Kenn-
zahl

Benennung

Erklarung

Beispiel

D 125

Bauvorrichtung

Schwenkbare Vorrichtung zur Lagebestim-
mung und Halterung von Bauteilen und
Baugruppen vor und wahrend des Fiigens
(z. B. Nieten, Schrauben, Zusammen-
stecken)

D 126

Bauvorrichtung

Starre Vorrichtung zur Lagebestimmung
und Halterung von Bauteilen und Bau-
gruppen vor und wahrend des Figens
(z. B. Nieten, Schrauben, Zusammen-
stecken)

D 129

NC-Datentrager

Steuert den Arbeitsablauf beim Ein-
legen (Einsetzen)
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DIN 65 099 Teil 5 Seite 5

Verfahrensgruppe: D 1 - Zusammensetzen nach DIN 8593 Teil 1
Fertigungsverfahren: D 13 - Ineinanderschieben
Definition:

Ineinanderschieben ist Fiugen, bei dem das eine Fiigeteil in das andere oder lber das andere ge-
schoben wird (aus: DIN 8593 Teil 1/09.85).

Kenn- o Lo
zah1 Benennung Erklarung Beispiel
D 131 | Montagevorrich- | Einfiligen eines Bauteiles oder einer
tung Baugruppe inh eine andere Baugruppe
X5 ! > ) . —
| I
N AT
Fertigungsverfahren: D 14 - Einhangen
Definition:

Einhangen ist Fligen, bei dem das eine Fiigeteil in das andere eingehé@ngt wird, wobei die Figever-
bindung durch eine Zugkraft (Feder-, Schwerkraft) gesichert wird (aus: DIN 8593 Teil 1/09.85).

Fertigungsverfahren: B 15 - Einrenken

Definition:

Einrenken ist Fligen durch Ineinanderschieben zweier Figeteile, wobei die Figeverbindung durch
Druckkraft gesichert wird (aus: DIN 8593 Teil 1/09.85).

Fertigungsverfahren: D 16 - Federnd Einspreizen

Definition:

Federnd Einspreizen ist Figen durch vorheriges elastisches Verformen, damit das Figeteil nach
dem Einlegen oder Aufschieben und anschlieBendem Riickfedern durch FormschluB gehalten wird (aus:
DIN 8593 Teil 1/09.85).
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Seite 6 DIN 65 099 Teil 6§

Verfahrengruppe: D 2 - Fillen nach DIN 8593 Teil 2
Fertigungsverfahren: D 21 - Einfillen
Definition:

Einfiillen ist das Einbringen von gas- bzw. dampfformigem, fliissigem oder festem Stoff in hohle
Korper (aus: DIN 8593 Teil 2/09.85).

Fertigungsverfahren: D 22 - Tranken, Impragnieren

Definition:

Tranken ist das Ausfiillen eines porenhaltigen oder aus faserigem Stoff bestehenden Korpers mit
einem flissigem Stoff (aus: DIN 8593 Teil 2/09.85).

Impragnieren ist das Tranken eines Gewebes mit einem flissigem Stoff zur Erzeugung einer wasser-
abstoBenden Oberfldche (aus: DIN 8593 Teil 2/09.85).

Kenn-

zah1 Benennung

Erklarung

Beispiel
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DIN 65 099 Teil 5 Seite 7

Verfahrensgruppe: D 3 - An- und Einpressen nach DIN 8593 Teil 3
Fertigungsverfahren: D 31 - Schrauben
Definition:

Schrauben (Anschrauben, Aufschrauben, Einschrauben, Festschrauben) ist Figen durch Anpressen mittels
eines selbsthemmenden Gewindes (aus: DIN 8593 Teil 3/09.85).

Kenn- L A
2ah1 Benennung Erklarung Beispiel
D 311 | Schraubwerkzeug | Zum handbetatigtem Anschrauben oder
Ldsen von Muttern oder Schrauben
D 312 { Schraubwerkzeug Zum maschinenbetdtigten Anschrauben
oder Ldsen von Muttern oder Schrauben
Fertigungsverfahren: D 32 - Klemmen
Definition:

Klemmen ist Fiigen durch Anpressen mittels Hilfsteilen (Klemmen), wobei die Figeteile elastisch
oder plastisch verformt werden, widhrend die Hilfsteile starr sind (aus: DIN 8593 Teil 3/09.85).

Fertigungsverfahren:

D 33 - Klammern

Definition:

Klammern ist Fugen mittels federnder Hilfsteile (Klammern), welche die iiberwiegend starren Fige-
teile aneinanderpressen (aus: DIN 8593 Teil 3/09.85).
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