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F-changing of material properties

ation; Groupe des procedés F-modification des propriétés de matiéres

Ubersicht uber die Verfahrenshauptgruppe "F-Stoffeigenschafténdern”

Aerospace; Classification of special workshop facilities; Process group

Aéronautique et espace; Classification des outillages spéciaux de fabric-
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Verfahrensgruppe: F 1 - Verfestigen durch Umformen
Fertigungsverfahren: F 11 - Verfestigungsstrahlen nach DIN 8200
Definition:

Kugelstrahlen zur Erzeugung von Druckeigenspannungen in oberflachennahen Schichten des Strahl-
gutes, um bestimmte Bauteileigenschaften, z. B. die Dauerschwingfestigkeit, Korrosionsbestandig-
keit, VerschleiBfestigkeit, zu verbessern (aus: DIN 8200/10.82).

Kenn-

zahl Benennung

Erklarung

Beispiel

F 111 | Haltevorrichtung

Dient zum Halten der Bauteile beim
Verfestigungsstrahien

]
Fertigungsverfahren: F 12 - Verfestigen durch Walzen
Definition:
Verfestigen durch Walzen ist Verfestigen von Bauteiloberfldchen durch mechanisches Erzeugen von
Druckspannungen in der Bauteiloberflache und verfestigendes Verdichten des Werkstoffes.
Kenn- " o
zahi Benennung Erklarung Beispiel
F 121 | Glattwalze Glatten und zugleich Verdichten der
Werkstiickoberflache
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