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Aéronautique et espace;
cation;

Aerospace; Classification of special workshop facilities; Process group H -
arrangement of material flow, lay-out of job environment, transportation

Classification des outillages spéciaux de fabri-
Groupe de procédés H - aménagement du flot de matiéres, conception
de 1'environnement de travail, transport
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Ubersicht iiber die Verfahrenshauptgruppe H - MaterialfluB bewirken, Arbeitsumfeld gestalten, Trans-
portieren
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1 R4 | Arbeitsbereich Seite | H5 | Schiitzen Seite | H6 | Transportieren Seite
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g H41 | Begehen 14 H51 | Schiitzen von 16 H61 | Transportieren mit 20
2 Personen StraBenfahrzeugen
4 H42 | Arbeitspiatz 15 H52 | Schiitzen von 117 H62 | Transportieren mit 21
gestalten Bauteilen Schienenfahrzeugen
4 H63 | Schiitzen von Ferti- 19 HE3 | Transportieren mit 22
gungseinrichtungen Luftfahrzeugen
H64 | Transportieren mit 23
Wasserfahrzeugen

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmi

') Z. Z. ist noch kein-Sonderfertigungsmittel festgelegt.
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Begriffe

Fertigungssystem Ein Fertigungssystem im Sinne dieser Norm ist ein zwischen Eingang und Ausgang abgegrenzter
Bereich, in dem die Fertigungs- und Handhabungseinrichtungen miteinander verkettet sind.

Orientierung Die Orientierung eines Gegenstandes ist die Winkelbeziehung zwischen den Achsen des korper-
eigenen Koordinatensystems und denen des Bezugskoordinatensystems. Das korpereigene Koordi-
natensystem beschreibt den Gegenstand und wird mit diesem mitbewegt.

Position Die Position eines Gegenstandes ist der Ort, den ein bestimmter korpereigener Punkt des-
selben im Bezugskoordinatensystem einnimmt. Das Bezugskoordinatensystem beschreibt das den
Korper umgebende System, z. B. Fertigungs-, Handhabungseinrichtungen, Gebdude, Werk.

MaterialfluB
bewirken

Fordern Ltagern Handhaben

MaterialfluB bewirken ist die Schaffung der Voraussetzungen zur wirtschaftlichen Fertigung von Gegenstanden
mit technischen Hilfsmitteln durch Verkettung aller Vorgiange bei der Be- und Verarbeitung
von Werkstoffen, Halbzeugen, Bauteilen oder Baugruppen sowie bei deren Verteilung innerhalb
festgelegter Bereiche. MaterialfluB bewirken gliedert sich in die Funktionen Fordern,
Lagern, Handhaben, Transportieren.

Fordern Fordern im Sinne dieser Norm ist das innerbetriebliche Fortbewegen von Gegenstidnden durch
technische Hilfsmittel. Hierbei sind im allgemeinen nur Positionsbedingungen (z. B.
Anfangs- und Endpunkt einer Forderbewegung), nicht aber Orientierungsbedingungen
vorgegeben. Fordern findet zwischen nicht miteinander verketteten Lager- oder Fertigungs-
einrichtungen bzw. -systemen statt.

Lagern Lagern ist jedes geplante Liegen des Arbeitsgegenstandes im allgemeinen ohne Vorgabe von
Positionsbedingungen im MaterialfluB.

Handhaben Handhaben ist das Schaffen, definierte Verandern oder voriibergehende Aufrechterhalten einer
vorgegebenen réumlichen Anordnung (Orientierung und Position) von geometrisch bestimmten
Korpern in einem Bezugskoordinatensystem in der Regel innerhalb eines Fertigungssystems.

Arbeitsumfeld
gestalten

Arbeitsbereich

gestalten Schutzen

Arbeitsumfeld gestalten ist die Gestaltung des Arbeitsbereiches unter besonderer Beriicksichtigung von ergo-
nomischen und sicherheitstechnischen Aspekten.

Arbeitsbereich gestalten ist die Anpassung der Arbeitsumgebung an den Menschen bzw. an die KorpermaBe des
Menschen.

Schiitzen Schiitzen ist der Abbau der Umgebungseinfliisse (z. B. Lérm, Staub, Démpfe) in physischer wie
auch psychischer Hinsicht unter Beriicksichtigung optimalen Arbeitsschutzes sowie Schitzen
von Personen gegen Vertetzungen und von Gegenstidnden gegen Beschédigung.

Transportieren Transportieren im Sinne dieser Norm ist die auBerbetriebliche Ortsveridnderung von Gegen-

standen mit technischen Mitteln iiber relativ unbegrenzte Entfernung auf dem Festland, auf
dem Wasser oder in der Luft.
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Fertigungsverfahrensgruppe: H 1 - Fordern
Fertigungsverfahren: H 11 - Heben, Senken
Definition:
Heben ist senkrechtes Aufwartsfordern (als Teilvorgang beim Fordern).
Senken ist senkrechtes Abwartsfordern (als Teilvorgang beim Fordern).
5::?- Benennung Erklérung Beispiel
H 111 | Hebebock Hohenverstellbare Stiitzen bzw. Hubein-
richtung fiir Bauteile und Baugruppen \M
By
4 B
H 112 | Hebevorrichtung Zum Heben und Senken von Gegenstanden A ) R .
l! T T T
} i]\Fertigungsmittel lﬁ”
H 113 | HeiBgeschirr HeiBgeschirre sind spezielle, in das
Hebezeug einhidngbare Lastaufnahme-
mittel
H 119 | NC-Datentréger Steuert den Arbeitsablauf beim Heben,
Senken
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Fertigungsverfahrensgruppe: H 1 - Fordern
Fertigungsverfahren: H 12 - Waagerecht fordern
Definition:
Ortsveranderung von Gegenstdnden bei Beibehaltung der waagerechten Orientierungsebene.
5::?- Benennung Erklarung Beispiel
H 121 | Transportkasten Transport von Hand
H 122 { Transportpalette Palette mit Halterungen zum Transport
von Erzeugnissen Z E
H 123 | Transportwagen wagen‘mit Halterungen zum Transport
von Erzeugnissen
H 124 | Ladebihne Mobiles Lastaufnahmemittel zum Ver-
laden des Transportgutes
| 1 1 1 1 1 1 1
L ) 1
L J
(4 =0,
H 129 | NC-Datentrdger Steuert den Arbeitsablauf beim waage-
rechten Fordern
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Fertigungsverfahrensgruppe: H 1 - Fordern
Fertigungsverfshren: H 13 - Kombiniert fordern
Definition:
Ortsveranderung eines Gegenstandes in mehreren Ebenen oder in einer bzw. mehreren Ebene(n) und/oder um
eine oder mehrere Achse(n).
:::?' Benennung Erklédrung Beispiel
H 131 | Drehvorrichtung Zum Orehen von Bauteilen oder Baugrup-
pen um eine senkrechte korpereigene
Achse
- — 11
L ; 1
| 1
/ . \
l ! 1
H 132 | Drehvorrichtung Zum Drehen von Bauteilen oder Baugrup-
pen um eine waagerechte korpereigene
Achse
H 133 | Schwenkvorrichtung | Zum Schwenken von Bauteilen oder Bau-
gruppen um eine korperferne Achse
H 134 | Transportbeschlag | Anschlag an Bauteilen zur Aufnahme
eines Lastaufnahmemittels
lf:’:/,,/12$;:7:2 _
EzF..,- e sl
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'z(::q- Benennung Erk1&rung Beispiel
H 135 | Hebebiihne Mobiles bzw. stationdres hohenver-
stellbares Lasthebemittel
1
J
H 139 | NC-Datentrager Steuert den Arbeitsablauf beim kombi-
niert Fordern
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Fertigungsverfahrensgruppe: H 2 - Lagern

Fertigungsverfahren: H 21 - Abstellen

Definition:

Abstellen ist jedes geplante Aufbewahren von Gegenstanden in dem vorgelagerten Produktionsbereich auBer-
halb der Systemgrenze eines Fertigungssystems.

5::?— Benennung Erklédrung Beispiel
'H 211 | Gestel1 Abstellen eines Bauteils
H 212 | Palette Abstellen von Bauteilen, Baugruppen
oder Fertigungsmitteln
H 213 | Behdlter Abstellen von Bauteilen, Baugruppen

oder Fertigungsmitteln
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Fertigungsverfahrensgruppe: H 2 - Lagern

Fertigungsverfahren:

H 22 - Bereitstellen

Definition:

Bereitstellen ist das Fordern von Gegenstdnden aus dem vorgelagerten Produktionsbereich in den Ferti-
gungsbereich und das Lagern der Teile in der Ndhe der Fertigungsstation in einer definierten Bereit-
stellungsposition im allgemeinen ohne Vorgabe von Orientierungsbedingungen.

5::?' Benennung Erklarung Beispiel
H 221 { Gestell Abstellen eines Bauteils
H 222 | Palette Abstellen von Bauteilen, Baugruppen
oder Fertigungsmitteln
H 223 | Behdlter Abstellen von Bauteilen, Baugruppen
oder Fertigungsmitteln
H 224 | Bereitstellungs- Transportieren von Bauteilen oder Bau-
wagen gruppen zum Bereitstellen und ‘Abstel-

Ten derselben
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