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2] 1 Anwendungsbereich 2.3 Schmelze
2| Diese Norm ist fiir die Herstellung, Prifungund Lieferung  Eine Schmelze (Charge) im Sinne dieser Norm umfat
r von Stangen und PreBprofilen aus Aluminium und Alu- den gieRfertigen Gesamtinhalt des in einer Einheit (z. B.
&] minium-Knetlegierungen, soweit sie im Werkstoff-Hand- im Ofen oder Tiegel) erschmoizenen Werkstoffes.
g buch der Deutschen Luftfahrt, Teil I, 2. Band, festge-
< | tegtsind, anzuwenden. 24 Los
e Ein Los im Sinne dieser Norm besteht aus maBgleichen
Halbzeugen, die aus gleichem Werkstoff unter gleichen
2 Begriffe Bedingungen hergestellt und wérmebehandelt worden
'J" eg sind und geschlossen zur Priifung vorgestellt werden.
- 3 2.1 Stange )
s | Eine Stange ist ein stranggepreBtes oder stranggepreftes 5 Grobkorn o . ) L
2| und gezogenes Halbzeug mit iiber die Linge gleich- Unter Grobkorn im Sinne dieser Norm ist grob rekristalli-
£| bleibendem vollen Querschnitt, dessen Form einen Siertes Gefiige zu verstehen.
S| Kreis oder einen gleichwinkligen Vielkant mit Winkel
§] von mindestens 90° darstellt und in geraden Lingen 3 Anforderungen
| (Rund-, Flach-, Vierkant-, Sechskant-, Achtkant-Stangen) 3 4 Organisatorische Anforderungen

geliefert wird.

2.2 PreRprofil

Ein PreRprofil ist ein stranggepreBtes Halbzeug mit iber
die Linge gleichbleibender Querschnittsform, das in ge-
raden Lingen geliefert wird und nicht unter die Definition
der Stangen oder Rohre fallt. PreBprofile kénnen nach
MaRnorm oder nach Zeichnung bestellt werden.

Aerospace; bars and extruded profiles of aluminium and wrought aluminium alloys,

barres et profilés filés en aluminium et en alliages
non valable pour é&tudes nouvelles

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.

Diese Norm soll nicht fiir Neukonstruktionen angewendet werden, siehe Erlauterungen.

Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.

Ersatz fir
Ausgabe 07.82

3.1.1 Abnahmepriifzeugnis

Uber das vom Hersteller gepriifte und gekennzeichnete
Halbzeug ist ein Abnahmepriifzeugnis DIN 50 049-3.1 B
auszustellen und unterschrieben dem Besteller in minde-
stens zweifacher Ausfertigung zuzuleiten.

Lieferungen, fiir die keine unterzeichneten Abnahmepriif-
zeugnisse vorliegen entsprechen nicht den Technischen
Lieferbedingungen.

Fortsetzung Seite 2 bis 8
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3.2 Technische Anforderungen

3.2.1 Werkstoff- und Lieferzustand
Es diirfen nur Werkstoffe nach dem Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil I, Metallische Werkstoffe, 2. Band,
mit den in den Werkstoff-Leistungsblattern fiir das betreffende Halbzeug vorgeschriebenen Werkstoffzustanden verwendet

werden.

Das zu liefernde Halbzeug muR den Anforderungen des entsprechenden Werkstoff-Leistungsblattes entsprechen.

Wird in Ausnahmefillen vom Auftraggeber die Verwendung eines Werkstoffes und/oder Werkstoffzustandes der nicht im
Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil I, 2. Band, enthalten ist, zugestanden, muR dies schriftlich mit
Geltungsdauer festgelegt werden.

Zusatzlich zwischen Besteller und Hersteller festgelegte Anforderungen sind in der Priifanweisung bzw. Bestellung mit
Geltungsdauer anzugeben.

3.2.2 MaRe
Fiir die MaBe und Toleranzen gelten die zugrundegelegten Normen, Zeichnungen bzw. Priifanweisungen.

Wenn nicht anders angegeben, geiten folgende Normen:
Stangen: LN 1770 PreBprofile: LN 9087

LN 1796 LN 9410
LN 1797 LN 9496
LN 1798 LN 9497
LN 1799 LN 9498
LN 9712
DIN 1748 Teil 4

Bei Halbzeugen, die in Festldngen bestellt werden, ist die in Tabelle 4 angegebene Stiickzah! mit Uberlangen von ca. 200 mm
zu liefern. Diese Uberlingen dienen dem Besteller dazu, die nach dieser Norm geforderten Eigenschaften im eigenen Werk
nachzupriifen, ohne die Festldngen zu unterschreiten.

3.2.3 Oberflichenbeschaffenheit

Die Halbzeuge miissen eine ihrer Herstellungsart entsprechende glatte und saubere Oberfliche aufweisen. Bei PreBprofilen
muB die Oberflache, wenn laut Priifanweisung bzw. Zeichnung nicht anders vorgeschrieben, einen Mittenrauhwert von

R, < 3,2 um aufweisen.

Halbzeuge mit Oberflichenfehlern nach Tabelle 1 diirfen vom Hersteller verputzt werden, wenn die MaRhaltigkeit und die
Rauheitsforderungen dabei eingehalten werden.

Tabelle 1. Oberflichenfehler; Fehlerbeurteilung
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Halbzeug
Fehlerart
PreBprofil Stangen
Risse, Absplitterungen nicht zulassig nicht zuléssig
Prefriefen ohne Nacharbeit nur zulissig, wenn inner- | zugelassen, wenn die Stange am Grund
halb der geforderten Rauheitswerte der Riefe noch innerhalb der MaBtoleranz

liegt
Fref3stellen FreRstellen ohne Nacharbeit nicht zu- zugelassen, wenn innerhalb der MaR-
(Klebstellen) lassig toleranz
Korrosion ohne Nacharbeit nicht zulassig leichte Oberflachenkorrosion ist zuldssig
Einschlisse ohne Nacharbeit nicht zulassig ohne Nacharbeit nicht zulassig
Blasen ohne Nacharbeit nicht zuléssig zugelassen, wenn innerhalb der MaB-

toleranz
Narben vom Richten sowie ohne Nacharbeit nicht zuldssig ohne Nacharbeit nicht zulassig
von der Handhabung
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3.2.4 Gefiige
- Die Halbzeuge miissen im Kern ein gleichméaRiges, feines Gefiige aufweisen.
Am Rand der Halbzeuge sind Zonen mit Grobkorn nach Tabelle 2 bzw. Tabelle 3 zulissig.
In Sonderfillen sind Einschrankungen gegeniiber den Tabellen 2 und 3 mdglich, die in der Priifanweisung bzw. Bestellung
festzulegen sind.

Tabelle 2. Zuliissige Grobkornzonen fiir Stangen (nur fiir aushértbare Legierungen)

Mag Maximale Flachenrandzone Maximale Eckenrandzone
aBe inmm in mm
Querschnitt in mm2 alle Legierungen alle Legierungen
(Durchmesser in mm) aufler 3.3214 3.3214 auBler 3.3214 3.3214
bis 700 1.5 25 2,0 40
(bis unter 30)
iiber 700 bis 2 000 15 2,5 3,0 5,0
(bis 50)
~ iiber 2000 bis 5000 2,5 3,5 4,0 6,0
{bis 80)
iiber 5000 bis 8 000 30 4,0 5,0 7,0
- {bis 100)
iiber 8 000 bis 18 000 4,0 5,0 6,0 8,0
{bis 150)
i(ill;)iesrl:n8t30200%i)s 31000 nach Vereinbarung 1)
1) Bei Stangenquerschnitt iiber 18 000 mm?2 ist vom Besteller zu entscheiden, inwieweit eine grobkdrnige Randzone
iibe_r 4,0 mm zugelassen werden kann.

Tabelle 3. Zuliissige Grobkornzonen fiir PreBprofile (nur aushirtbare Legierungen)

MaRe
Maximale Flachenrandzone | Maximale Kantenrandzone
Wanddicke s inmm 1) inmm 1) Bemerkungen
in mm
unter 1,5 keine Forderung - Werte laut Werkstoff-
. Leistungsblatt miissen bei
1.5bis 8,0 025X 10Xs Prifung in allen Quer-
- iiber 8,0 0,20 X s 10Xs schnittsbereichen erreicht
aber maximal 2,0 sein
Wanddicke s

I

1) Gilt nicht fiir Werkstoff 3.3214. Hier sind im Bedarfsfall Sondervereinbarungen erforderlich.
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