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Viertelrund-Profilfraser DIN
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Corner-rounding cutters — Dimensions

. . . Teilweise Ersatz fiir DIN 6513
Fraises concaves 1/4 de cercle — Dimensions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen
Norm I1SO 3860 — 1977, siehe Erlduterungen.

MaRe in mm
1 Mitgeltende Normen

DIN 138 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; Bohrungen, Nuten und Mitnehmer fiir Werkzeuge mit zylindrischer Bohrung
und kegeliger Bohrung mit Kegel 1 : 30

DIN 6513 Teil 2 (z. Z. noch Entwurf) Viertelrund-Profilfraser, konkav; Technische Lieferbedingungen

2 Male, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Friihere Ausgaben:
DIN 6513: 08.56

Dargestellt ist ein rechtsschneidender
Viertelrund-Profilfraser

——-<£

Bohrung und Ldngsnut nach DIN138

b

Bezeichnung eines Viertelrund-Profilfrasers von Radius r = 6 mm, rechtsschneidend (R), aus Schnellarbeitsstahl der

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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5%%% 1) Die Durchmesser ds entsprechen denen der Ringe fiir Fraserdorne, Form B, in DIN 2084 Teil 1 (Folgeausgabe
SGT ¢ z. Z. noch Entwurf).
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Seite 2 DIN 6513 Teil 1

3 Werkstoff
4 Ausfithrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 6513 Teil 2 (z. Z. noch Entwurf)

5 Kennzeichnung

Weitere Normen

DIN 855 Teil 1 Halbrund-Profilfraser, konkav, MaRe
DIN 856 Teil 1 Halbrund-Profilfraser, konvex, MaRe

Erlduterungen

Die in dieser Norm enthaltenen MaRe fiir konkave Viertelrund-Profilfraser stimmen mit
der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Norm

1SO 3860 — 1977 *)

E: Bore cutters with key drive — Form milling cutters with constant profile

F: Fraises & alésage lisse & entrainement par clavette — Fraises de forme a profil constant
D: Aufsteckfraser mit Langsnut — Formfraser mit Kreisbogenprofil

Abschnitt 3.3 vollstandig Giberein.

Gegeniiber DIN 6513, Ausgabe August 1955, ist die Norm in Teil 1 fiir die BaumaRe und
in Teil 2 fiir die Technischen Lieferbedingungen aufgeteilt worden.

Die Sortenzahl wurde von 20 auf 17 Fraser verringert. Gedndert und an SO angeglichen
sind die Durchmesser d4, deren Stufung nunmehr der Normzahlireihe R 10 entspricht. Bei
den Bohrungsdurchmessern d, ergab sich eine Verschiebung in der Zuordnung zu den
AuBendurchmessern.

im iibrigen wurde die Norm redaktionell iiberarbeitet, wobei die Bezeichnung entsprechend
DIN 820 Teil 27, Ausgabe Dezember 1976, umgestellt wurde.

Gleichzeitig mit dieser Norm wird DIN 6513 Teil 2 — Viertelrund-Profilfraser, konkav;
Technische Lieferbedingungen — als Norm-Entwurf veroffentlicht.

*} 1SO-Normen sind in englischer und franzosischer Fassung beziehbar durch:
Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstrae 4—10, 1000 Berlin 30
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