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1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist fiir Gewebe nach DIN 65 147 Teil 1

aus Kohienstoffilamentgarnen auf der Basis von
Polyacrylnitril nach DIN 65 184, im folgenden
Kohlenstoffilamentgewebe genannt, anzuwenden. Sie

werden fir die mechanische Verstarkung von Kunst-
stoffen, als Tragermaterial fiir Beschichtungen,
Impragnierungen, Kaschierungen und andere spezielle
Anwendungen eingesetzt.

2 Begriffe
2.1 Liefereinheit

Siehe Abschnitt 4.2.1

2.2 Priifeinheit

Siehe Abschnitt 4.2.2

2.3 Qualitatspriifung

Die Qualitatsprufung umfagt die Qualifikationspri-
fung und die Abnahmeprifung.

2.3.1 Qualifikationsprifung

Eine Priiffung oder eine Serie von Prifungen zum
Nachweis, daB das Qualifikationsmuster eines Er-
zeugnisses die in der Norm festgelegten Anforde-
rungen erfiillt.

2.3.2 Abnahmepriifung

Prifung zum Nachweis, daB die Qualitdtsmerkmale
eines Erzeugnisses mit den Qualitdtsmerkmalen eines
qualifizierten Typs Ubereinstimmen.

Weitere Begriffe der Qualitdtsprifung siehe
DIN 55 350 Teil 17 (z. Z. Entwurf)

Fortsetzung Seite 2 bis 7
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3 Anforderungen

Wenn vom Hersteller nichts anderes angegeben wird, werden die Anforderungen dieser Norm innerhalb eines
Zeitraumes von & Monaten, vom Lieferdatum ab gerechnet, erfiilit.

3.1 HWerkstoffe

Nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil II.

3.2 MaBe, Massen
Nach DIN 65 147 Teil 1

Die Liefermenge gilt als nicht annehmbar, wenn die tatsdchliche Gesamtlange der gepriiften Geweberollen weni-
ger betragt als auf den Etiketten vermerkt ist. Keine Rolle darf mehr als 3 Einzellangen enthalten. Keine
Einzellange darf weniger als 15 m betragen.

3.3 Fehler

Die Gewebe miissen frei sein von 01flecken, Fettflecken und/oder anderen Verunreinigungen. Sie diirfen keine
iiber den Umfang von Tabelle 1 hinausgehenden Fehler aufweisen. Bei der Fehlerklassifizierung nach Tabelle 1
darf die Gesamtfehlerpunktzahl 20 je 100 m2 betragen, wobei maximal 3 Hauptfehler auftreten diirfen. Haupt-
fehler zshlen 2 Punkte, Nebenfehler 1 Punkt. Je m2  werden maximal 2 Fehlerpunkte gezdhlt, auch wenn
mehrere Fehler gleichzeitig auftreten.

Tabelle 1. Fehlerklassifizierung

. Haupt- Neben-
Fehlerart Beschreibung fehler fehler
o . Abweichung mehr als 50 mm von der

Schrég- oder Bogenschisse Waagerechten bei 1000 mm Gewebebreite X
aufgewslbtes, welliges Gewebe gga;l;ch sichtbar; nicht planliegendes X
" R . 3 oder mehr gebrochene Garne an nebenein-
Locher, Schnitte oder Risse ander1iegenden Stellen X

Breite und Lange
Schmutzstellien oder Flecken kleiner als 50 mm X

groBer als 50 mm X
e taar s o .
(nicht abgebundene Stellen) aroBer als 50 mm %

3 oder mehr angrenzende Faden unabhingig
gebrochene oder fehlende von der Lange oder 2 angrenzende Faden iiber
Kett- und SchuBfaden mehr als 50 mm X

2 angrenzende Faden iiber weniger als 50 mm X
zu dichte oder zu lichte Stellen dber 13 mm breit X
Kantenfehler stark eingedriickte oder iberlappte Webkanten X
Falten Krauselung oder Falten X -
Breitenabweichung Uberschreitung der zulassigen Abweichungen X

3.4 Gewebebehandlung (Verarbeitungshilfsmittel)

Handelsiiblich sind Gewebe ohne Nachbehandlung, deren Garnoberflichen dem Anlieferungszustand entsprechen.
Abweichungen davon sind anzugeben.

3.5 Kennzeichnung

Eine Kennzeichnung der Gewebe durch Kennfiden ist zwischen Besteller und Hersteller zu vereinbaren.

4 Qualitatspriifung

4.1 Qualifikationspriifung

Bei der Qualifikationspriifung sind die nach Werkstoff-Leistungsblatt geforderten Eigenschaftswerte vom
Hersteller der Kohlenstoffilamentgewebe unter Anwendung der in Tabelle 2 angegebenen Priifverfahren nachzu-
weisen und zu dokumentieren. Diese Priifungen an Kohlenstoffilamentgeweben gleicher Konstruktion miissen ein-
malig vor der Erstlieferung durchgefilhrt werden. Bei Anderung des Produktes ist eine erneute Qualifikations-
prifung durchzufiihren.

Sofern ein Hersteller wegen fehlender Einrichtungen die geforderten Prifungen nicht selbst durchfiihren
kann, ist mit diesen Priifungen eine vom Besteller anerkannte Materialprifanstalt zu beauftragen. [)(J(:l]lT1€3l1t£5
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