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Luft- und Raumfahrt —
Priifung von faserverstérkten Kunststoffen DIN
_ Bestimmung der interlaminaren Scherfestigkeit
im Zugversuch 65 148

Aerospace; testing of fibre-reinforced plastics, determination of interlami- Ersatz fir Ausgabe 12.80
nar shear strength by tensile test

Aéronautique et espace; essais des matiéres plastiques renforcées & la fi-

fibre, détermination de 1la résistance au cisaillement interlaminaire par
1'essai de traction

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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1 Anwendungsbereich Zum Priifen von Halbzeug ist zundchst unter festge-

legten Bedingungen ein Priiflaminat herzustellen,
Dieses Prifverfahren dient zur Bestimmung der dem die Probekdrper entnommen werden.
interlaminaren Scherfestigkeit von Laminaten.

Bei der vergleichenden Beurteilung von Einfliissen

auf die interlaminare Scherfestigkeit, die aus der

Wah1 der Verfahrensbedingungen bzw. aus verschiede-

nen Umwelteinfliissen herrihren konnen, sind die Be-
2 Begriffe dingungen bei der Herstellung der Priifplatten bzw.

A . L. R bei der Behandlung der Probekorper oder bei Durch-
Die interlaminare Scherfestigkeit ist der Quotient flhrung der Priifung zu beachten.

aus der Kraft, die zum Bruchversagen innerhalb der
Scherflache fithrt und der Scherfléche.

4 Bezeichnung des Verfahrens

>

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens Priifung DIN 65 148

Zur Bestimmung der interlaminaren Scherfestigkeit Benennung
werden aus den Priifplatten Probekdrper nach Bild 2

hergestellt, die in einer Zugpriifmaschine bis zum DIN-Hauptnummer
Bruch belastet werden; die Bruchkraft wird ermit-

telt. Kennbuchstabe des Priifverfahrens

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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5 Priifgerite

a) Es 1ist eine Zugpriifmaschine nach DIN 61 221
Teil 2 zu verwenden, die den allgemeinen Richt-
linien fiir Werkstoffpriifmaschinen nach
DIN 51 220 und beziigiich der Prifkraftanzeige
der Klasse 1 nach DIN 51 221 Teil 1 entspricht.

Die Bruchkraft soll zwischen 10 und 90 % des ge-
wahlten MeBbereiches liegen.

Fir die Bestimmung der interlaminaren Scherfe-
stigkeit bei hoher oder tiefer Temperatur muB
die Priifmaschine mit einer Temperiereinrichtung
versehen sein. Diese muB fiir die Dauer der Pri-
fung die Einhaltung der Priftemperatur auf t 3 K
gewahrleisten.

b) Stitzvorrichtung nach Bild 3. Andere Stiitzvor-
richtungen sind zuldssig, wenn sie zu gleichen
Ergebnissen fithren.

6 Probekdrper
6.1 Herstellen der Priifplatten

Werden die Priifplatten aus Halbzeug hergestellt, so
ist nach DIN 65 071 vorzugehen. Die Vorgaben beziig-
lich Lagenanzahl und Laminatdicke sind dem zutref-
fenden Werkstoff-Leistungsblatt zu entnehmen. Die
PlattengroBe richtet sich nach der Anzahl der
Probekorper. Die MaBe sind Bild 1 zu entnehmen.
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I Kettrichtung bei Filamentgewebe - Laminaten

Bild 1. Prifplatte - Lage der Probekorper
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6.2 Entnshme der Probekdrper aus der Priifplatte

In die Priifplatten sind Nuten nach Bild 2 zu fra-
sen. Besondere Sorgfalt ist dabei auf die Einhal-
tung der Einschnittiefe und Einschnittbreite sowie
der Schnittqualitat (Vermeidung von Kerben) zu le-
gen. Danach sind die einzelnen Probekorper nach
Bild 2 auszusdgen und zu kennzeichnen.
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Bild 2. Probekdrper

7 Ourchfiihrung
7.1 Messen der Probekdrper

Die Lange 1 und Breite b der Scherfliche jedes ein-
zelnen Probekorpers ist auf 0,1 mm Zu messen.

7.2 Priifen bei Raumtemperatur

Der Probekorper ist in die Stitzvorrichtung nach
Bild 3 einzuspannen, die eine Deformation des Priif-
korpers verhindert. Dabei sind die Schrauben nur
soweit anzuziehen, daB die Stiitzvorrichtung an dem
senkrecht héngenden Probekorper nicht abrutscht.

Der in der Stiitzvorrichtung eingespannte Probe-
korper ist nun in die Zugpriifmaschine einzuspannen,
so daB die Einspannung eine gleichm@Bige, mittig,
in Richtung der Probenlangsachse verlaufende Kraft- -

einteitung gewdhrleistet.
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