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Luft- und Raumfahrt —
Schrauben aus Stahl DIN
fir nichttragende Bauteile -
M3undM4
Technische Lieferbedingungen 65 149
Aerospace; screws of steel for non-structural components, M 3 and M 4, technical specification
Aéronautique et espace; vis en acier pour éléments non structuraux, M 3 et M 4, spécification technique
Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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Seite 2 DIN 65 149
1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Schrauben mit Gewinde M 3 und M 4, die fiir nichttragende Bauteile in der Luft- und Raumfahrt an-
gewendet werden.

2 Mitgeltende Normen und Unterlagen

DIN 4769 Oberflachen-Vergleichsmuster
DIN 7160 1ISO-Abmale fiir AuBenmaRe (Wellen) fiir NennmaRe 1 bis 500 mm
DIN 17440 Nichtrostende Stahle; Giitevorschriften

DIN 50133 Teil 1 Prifung metallischer Werkstoffe, Hartepriifung nach Vickers; Priifkraftbereich: 49 bis 980 N
(5 bis 100 kp)

DIN 50150 Priifung von Stahl und StahlguR; Umwertungstabelle fiir Vickersharte, Brinellharte, Rockwellharte
und Zugfestigkeit

DIN 50 351 Priifung metallischer Werkstoffe; Harteprifung nach Brinell

DIN 50950 Priifung galvanischer Uberziige; mikroskopische Bestimmung der Schichtdicke

DIN 55511 Teil 1 Packmittel; Schachteln aus Vollpappe oder Wellpappe, MaRe

DIN ISO 898 Teil 1 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben

DIN ISO 6157 Teil 1 (Entwurf November 1977) Mechanische Verbindungselementa; Oberflachenfehler an Schrauben
mit Gewinde M 5 bis M 39

LN 9163 Teil 1 Metrisches 1SO-Gewinde, GrundabmaRe und Toleranzen

LN 9163 Teil 2 Metrisches 1ISO-Gewinde, Gewinde- und Toleranzfelderauswah! fiir Schrauben, Bolzen und Muttern

LN 9476 Gewindeauslauf; Gewinderillen fir Metrisches 1SO-Gewinde

LN 65018 Teil 1 Werksabnahmezeugnis fiir Schrauben und Bolzen

VG 95082 Teil 1 Statistische Qualitatskontrolle, Attributpriifung; Begriffe

VG 95082 Teil 2 Statistische Qualitatskontrolle, Attributpriifung; Anwendung der Priifplane fir Stichprobenprii-
fungen

VG 95083 Teil 1 Statistische Qualitatskontrolle, Attributpriifung; Zeichen, Formeln und Abkirzungen
VG 95083 Teil 2 Statistische Qualitatskontrolle, Attributpriifung; Priifplane fiir Stichprobenprifungen
VG 95083 Teil 3 Statistische Qualitiatskontrolle, Attributpriifung; Operations-Charakteristiken zu Priifplanen fiir

Stichprobenpriifungen

WL 1.1174 Werkstoff-Leistungsblatt fir unlegierten Vergiitungsstahl nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen
Luftfahrt, Teil I

WL 1.7220 Werkstoff-Leistungsblatt fir Chrom-Molybdan-Vergiitungsstahl nach Werkstoff-Handbuch der
Deutschen Luftfahrt, Teil 1

MIL-1-17214 Indicator, permeability; Low-Mu (go-no-go)

3 Begriffe
3.1 Beschreibung der Arten der Oberfltachenfehler siehe DIN ISO 6157 Teil 1 (z. Z. noch Entwurf) 1)
3.2 Begriffe fiir die statistische Qualitatskontrolle siehe VG 95 082 Teil 1

3.2.1 In Ergédnzung zu VG 95 082 Teil 1 wird im Rahmen dieser Norm ein Los (Priiflos) wie folgt definiert:

Ein Los sind fertige Teile gleicher MaBe, aus gleichem Werkstoff, im gleichen Fertigungsgang hergestellt, in gleicher Weise
warmebehandelt, die geschlossen zur Priifung vorgelegt werden. Langenunterschiede gleicher Schraubenarten zahlen nicht
als getrennte Malle, wenn die iibrigen genannten Bedingungen erfillt sind.

4 Anforderungen
Siehe Tabelle 1

5 Priifung
Siehe Tabelle 1

1) Unabhangig vom Geltungsbereich der DIN 1SO 6157 sind Schrauben M 3 und M 4 nach dieser Norm mit eingeschlossen.
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Tabelle 1. Anforderungen und Priifverfahren — Gegeniiberstellung

DIN 65 149 Seite 3

Uberschrift
der
Abschnitt | Unterabschnitte Anforderungen Abschnitt Prifverfahren
zu Abschnitt 4
und Abschnitt 5

4.1 Werkstoff Werkstoff 1.1174.6 nach WL 1.1174 | 5.1 Fir den Nachweis der chemischen
Werkstoff 1.4541 nach DIN 17 440 Zusammensetzung kénnen die Werte
Werkstoff 1.7220.5 nach WL 1.7220 des Abnahmepriifzeugnisses des

Halbzeugherstellers verwendet
werden.

4.2 Gestaltung und 5.2

Massen

4.2.1 MaRe Die MaRe und Toleranzen miissen 5.2.1 Gepriift wird mit den iiblichen Mef3-
den Angaben der betreffenden mitteln.
Normen entsprechen. Soweit nichts
anderes vorgeschrieben ist, gelten
die MaRe nach Aufbringung des
Oberflachenschutzes.

4.2.2 Gewinde Das Gewinde muR nach der voll- 5.2.2 Die Gewindeprifung ist an Teilen
standigen Warmebehandlung ge- mit Oberflachenbehandlung durch-
walzt werden und LN 9163 Teil 1 zufiihren. Innerhalb der ersten zwei
und Teil 2 entsprechen. Das Gewin- Gewindegange darf das Gewinde im
deprofil ist im Gewindegrund kreis- Flankendurchmesser und AulRen-
formig ausgerundet. Der Kreisbogen durchmesser unvollstandig sein.
beriihrt beide Flanken. Die Priifung der Radien im Gewinde-

grund und Gewindeauslauf basiert
auf Vergleichsmessungen. Der Ge-
windeauslauf darf auBerhalb der Ge-
windetoleranzen liegen. Ein Gutlehr-
ring muB sich bis zu einem Abstand
von 2 P zum vollen Schaft auf-
schrauben lassen.

423 Form- und Lage- | MaRgebend sind die Angaben inden | 5.2.3 Gepriift wird mit den iiblichen MeR-

toleranzen jeweiligen MaBnormen. mitteln.

4.2.4 Massen Die Massen miissen den Angaben der | 5.2.4 Ubliche MeRmittel
jeweiligen MaRnormen entsprechen.

43 Fertigungsbe- 5.3

dingte Eigen-
schaften

4.3.1 Oberflachen- Die Oberflachenrauheit muB den An-| 5.3.1 Die Oberflachenrauheit ist durch

rauheit gaben der jeweiligen MaBnormen die Sicht- und Tastvergleich mit Ober-
Bezug auf diese Norm nehmen, ent- flachenvergleichsmustern nach
sprechen. Soweit nicht anders festge- DIN 4769 zu prifen. In Zweifels-
legt ist, darf die Oberflachenrauheit fallen ist, soweit die Flache zugangig
R, = 3,2 um betragen. ist, ein Rauheitsmesser anzuwenden.
4.3.2 Oberflachenbe- Die Verbindungsteile miissen eine 53.2 Fiir die Priifung der Oberflachenbe-
handiung Oberflachenbehandlung besitzen, die handlung ist ein zweckentsprechen-
den Angaben der MaRBnormen ent- des MeBverfahren anzuwenden. Fir
spricht. die Schichtdickenmessung gilt als
wesentliche Stelle die Mitte der
Kopfoberflache oder die Mitte der
Schraubenkuppe. Bei Schrauben mit
Innenantrieb wird die Schichtdicke
in der Mitte der verbleibenden Kopf-
oberfliche oder in der Mitte der
Kuppe gemessen. In Zweifelsfallen
ist die mikroskopische Bestimmung
der Schichtdicke an den betreffen-
den Stellen nach DIN 50 950 durch-
zufihren.
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