DK 621.884.091.6-034.14 : 621.753.1 : 629.7 DEUTSCHE NORM Oktober 1989

Luft- und Raumfahrt —
PaBniete aus Stahl mit Senkkopf 100° DIN
Schafttoleranz O bis — 0,02 mm
metrische Reihe 65 1 56
Aerospace; Close tolerance steel rivets with 100° flush head, shank toler- Ersatz fiir Ausgabe 12.83
ance 0 to - 0,02 mm, metric series (Supersedes edition 12.83)

Aéronautique et espace; Rivets de précision en acier & téte fraisée 100°,
tolérances de tige 0 & - 0,02 mm, série métrique

In case of dispute the German wording shall be
valid.

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir This Standard is approved by the Bundesamt fir
Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt- Wehrtechnik und Beschaffung and the tuftfahrt-
Bundesamt. Bundesamt.

Diese Norm beriihrt Schutzrechte; Auskunft erteilt This Standard is subject to proprietary rights.

]
g die Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Information may be obtained from Normenstelle Luft-
2 Institut fir  Normung e. V., KamekestraBe 8, fahrt (NL) of DIN Deutsches Institut fur Nor-
2| 5000 k&In 1. mung e. V., KamekestraBe 8, 5000 Koln 1.
3_ MaBe in mm Dimensions in mm
>
;.;. 1 Anwendungsbereich 1 Field of application
3
§ Diese Norm ist anzuwenden in Verbindung mit This Standard shall be applied in combination with
z SchlieBringen nach DIN 29 594 oder DIN 65 157. collars conforming to DIN 29 6§94 or DIN 65 157.
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£ Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentspre- Details not specified shall be chosen as appro-
&1 chend zu wahlen. priate.
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PaBniet DIN 65 156 R 08 165

{Close tolerance rivet DIN 65 156 R 08 165

Benennung (Description)
Norm-Nummer (Standard number)
Ausfilhrung (Configuration)
Durchmesser-Kennzahl (Diameter code)
Langen-Kennzahl (Length code)

Fortsetzung Seite 2 bis 4
(Continued on pages 2 to 4)
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Seite 2 DIN 65 156

Durchmesser-Kennzahl
(Diameter code) 04 08 o8 os 10
0
dq - 0,02 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00
0
do - 0,2 7,5 9,0 11,0 15,0 18,0
d3 0,1 3,7 4,6 5,6 7.4 9,2
da = 7,5 9 10,5 14 17,5
c max. 0,25 0,3 0,3 0,35 0,35
h x 6,5 8 9 1 13
k o9z 1,6 1,9 2,3 3.2 3,6
r max 0,5 0,5 0,7 0,8 0,8
min. 0,3 0,3 0,5 0,6 0,6
Lingen- Masse') Masse?') Masse?') Masse?') Masse')
Kenn- kg/1000 kg/1000 kg/1000 kg/1000 kg/1000
2ah1 Stiick Stiick Stiick Stick Stick
(Length 14 12 13 | (Mass') | 13 (Mass') | 13 |(Mass') | 13 | (Mass') | 13 | (Mass')
co dg) kg/1000 kg/1000 kg/1000 kg/1000 kg/1000
pieces) pieces) pieces) pieces) pieces) —_
iber bis +1 +1 +1 +1,5 +1,5
+0,25 | (over) | (to) -2 ] -2 ] -2 % -2,5 % -2,5 =
060 6 5,25 6,75 135 1,16 317 1,95 40 3,32 |50 6,3 53 11,92
075 7,5 6,75 8,25 | 36,5 1,31 38,5 2,175 41,5 3,65 51,5 6,9 54,5 12,85
090 9 8,25 9,75 | 38 1,46 40 2,40 43 3,98 |53 7,50 156 13,78
105 10,5 9,75 111,25]39,56| 1,61 41,5 2,62 44,5 4,31 54,5 8,10 [57,5] 14,71
120 12 11,25 12,75 | 41 1,76 43 2,85 46 4,64 56 8,70 59 15,64
135 13,5 12,75 {14,25]42,5] 1,91 44,5 3,08 47,5 4,97 57,5 9,30 {60,5] 16,57
150 15 14,25 15,75 | 44 2,06 46 3,30 49 5,30 |59 9,90 |62 17,50
165 16,5 15,75 17,25 | 45,5 2,21 47,5 3,53 50,5 5,63 60,5 10,50 63,5 18,43
180 18 17,25 18,75 | 47 2,36 49 3,75 52 5,96 62 11,10 65 19,36
195 19,5 118,75 |20,25 }48,5] 2,51 50,5 3,98 53,5 6,29 163,5|] 11,70 |66,5| 20,29
210 21 20,25 21,75 |50 2,66 52 4,20 55 6,62 |65 12,30 |68 21,22
225 22,5 21,175 23,25 | 51,5 2,81 53,5 4,43 56,5 6,95 66,5 12,90 69,5 22,15
240 24 23,25 24,75 | 53 2,96 55 4,65 58 7,28 |68 13,50 | 71 23,08
255 25,5 24,75 26,25 | 54,5 3,11 56,5 4,88 59,5 7,61 69,5 14,10 72,5 24,01
270 27 26,25 127,75 | 56 3,26 58 5,10 61 7.94 | N1 14,70 | 74 24,94
285 28,5 |27,75 |29,25|57,5] 3,41 59,5 5,33 62,5 8,27 72,51 15,30 |75,5] 25,87
300 30 29,25 130,75 59 3,56 61 5,55 64 8,60 |74 15,90 11717 26,80
315 31,5 30,75 |32,25]60,5] 3,71 62,5 5,78 65,5 8,93 |175,5] 16,50 |78,5| 27,73
330 33 32,25 |33,75 |62 3,86 64 6,00 67 9,26 |17 17,10 |80 28,66
345 34,5 133,75 |35,25[63,5| 4,01 65,5 6,23 68,5 9,59 78,5] 17,70 |81,5| 29,59
360 36 35,25 36,75 | 65 4,16 67 6,45 70 9,92 80 18,30 83 30,52
375 37,5 |36,75 |38,25 [66,5| 4,31 68,5 6,68 71,6 ] 10,25 |81,5]| 18,90 [84,5| 31,45
390 39 38,25 39,75 | 68 4,46 70 6,90 73 10,58 |83 19,50 |86 32,38
405 40,5 [39,75 |41,25 |69,5| 4,61 71,5 7,13 74,5 | 10,91 84,5 | 20,10 |87,5{ 33,31 -
420 42 41,25 142,75 | N 4,76 73 7,35 16 11,24 |86 20,70 |89 34,24
435 43,5 42,75 44,25 | 72,5 4,91 74,5 7,58 11,5 11,517 87,5 21,30 90,5 35,117
450 45 44,25 |45,75 [ 74 5,06 76 7,80 79 11,90 89 21,90 |92 36,10
4865 46,5 | 45,75 47,25 {75,5| 5,21 11,5 8,03 80,51 12,23 j90,5| 22,50 |93,5| 37,03
480 48 47,25 48,75 1 7117 5,36 79 8,25 82 12,56 92 23,10 95 37,96
495 49,5 48,75 }50,25)178,5} 5,51 80,5 8,48 83,5]| 12,89 193,5| 23,70 {96,5| 38,89
1) Im eingebauten Zustand, jedoch ohne SchlieB- ') Installed, but without collar
ring
3 Werkstoff 3 Material

1.6604.6 nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen

Ltuftfahrt, Teil I.

4 Oberflachenbehandlung

3001.3 LN 9368 Teil 1 und Teil 5 + 5910 LN 9368

Teil 7

PaBschaft di und Kopfauflageflache frei von 3001.3

Full document details: DIN 65156:1989-10

1.6604.6 per German Aviation Materials Manual,
Part I.

4 Surface treatment

3001.3 LN 9368 Part 1 and Part 5 + 5910 LN 9368
Part 7

Close tolerance shank dy and underhead bearing face
free from 3001.3
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