DK 621.884.091.4-034.715 : 621.882.5 : 629.7 DEUTSCHE NORM Dezember 1993

Luft- und Raumfahrt -D" "N
Blindniete aus Aluminium-Legierung ——
mit Flachrundkopf und Selbstsicherung 65 158
Aerospace; Blind rivets of aluminium alloy Ersatz fur Ausgabe 09.83
with flat round head and self-locking device
Aéronautique et espace; Rivets aveugles en alliage d'aluminium
a téte ronde aplatie a frainage interne
Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
§ Diese Norm ersetzt fiir Neukonstruktionen die mit dem Uberdruck “Nicht fiir Neukonstruktionen" versehene
§ Norm LN 9314,
oW
£ Diese Norm beriihrt Schutzrechte; Auskunft erteilt die Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Insti-
& tut fir Normung e. V., KamekestraBe 8, 50672 Koln.
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k2 1 Anwendungsbereich
4 Diese Norm legt die Eigenschaften von Blindnieten aus Aluminiumlegierung mit Flachrundkopf und Selbst-
E sicherung zur Verwendung in Luft- und Raumfahrtgerdt fest. Bei Anwendungen mit diinnen und/oder weichen
; Blechen auf der SchlieBkopfseite ist die NAS 1722 zu beachten.
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Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahilen.
£ Einbaubeispiel
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Fortsetzung Seite 2 bis 4
Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 65 158

Durchmesser-Kennzahl 32 40 48
d max. 3,24 4,04 4,85
1 min 3,20 4,00 4,81
dy % 6,5 8,1 9,7
3 ® 1,5 1,9 2,2
t max. 0,13 0,0 - 0,25
min - 0,38 - 0,51 - 0,76
empfohlener + 0.1
Nietloch- - 0.02 3,3 4,1 4,9
durchmesser !
Masse ') Masse ') Masse 1)
Ldngen- 13 1 12 kg/1000 14 12 kg/1000 1 12 kg/1000
Kennzahl Stiick Stiick Stiick
von bis max. max. x max. max. = max. max. ~
01 0,5 2 4,1 8,9 0,13 5,6 9,7 0,27 6,3 11,0 0,49
02 1,2 3,6 6,3 11,5 0,16 7.1 13,0 0,32 7,9 13,8 0,55
03 2,8 5,2 7,9 14,8 0,19 8,7 15,3 0,37 9,5 16,8 0,62
04 4,4 6,8 9,5 17,6 0,22 10,3 18,1 0,42 11,0 19,7 0,69
05 5,9 8,3 11,1 20,4 0,25 1,9 20,9 0,47 12,17 22,9 0,76
06 7,5 9,9 12,7 23,2 0,29 13,5 23,9 0,52 14,3 25,17 0,83
07 9,1 1,5 = = - 15,0 27,7 0,57 15,8 28,5 0,89
08 10,7 13,1 - - - 16,6 30,3 0,62 17,4 32,1 0,96
1) Im eingebauten Zustand

3 Werkstoff
Nietkérper: 3.1255.71 nach DIN 1747 Teil 1

Nietdorn: 3.4364T6 nach Werkstoff-Handbuch der Deutschen Luftfahrt, Teil I

4 Oberfléchenbehandlung
2101.1 LN 9368 Teil 1 und Teil 4

Nietdorn gelb eingefarbt

§ Kennzeichnung

Langen-Kennzahl und Herstellerkennzeichen vertieft angebracht.

6 Technische Lieferbedingungen

Nach NAS 1722
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